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1 Zweck

Dieser LESER Global Standard (LGS) beschreibt die Montagevorgehensweise eines

LESER Sicherheitsventils Type 526 API.

2 Geltungsbereich

Dieses Dokument ist bei der Montage eines API Sicherheitsventils in Vertretungen

und Tochterunternehmen der LESER GmbH & Co. KG anzuwenden.
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3 Referenzen
LGS 3325 (LWN 322-04)

WI 3308-08 (LWN 308-08)
LGS 3323 (LWN 322-03)
WI 3324-01 (LWN 324.01)

4 Haftungsausschluss

LESER betreibt einen groRen Aufwand um eine aktuelle und richtige Dokumentation
zur Verfigung zu stellen. Dennoch gibt die LESER GmbH & Co. KG keine Garantie
dafur, dass die vorliegenden Handlungsempfehlungen ausnahmslos richtig und
fehlerfrei sind. Das Dokument ist ausschlieflich fur die genannte Type anzuwenden.
Die LESER GmbH & Co. KG lehnt die Ubernahme jeglicher Haftung sowie
Verantwortung fur Fehlerfreiheit und Vollstandigkeit der Inhalte ab.

Die LESER GmbH & Co. KG behalt sich das Recht vor Informationen, die in diesem
Dokument tber die Produkte der LESER GmbH & Co. KG enthalten und fir die
LESER Tochtergesellschaften bestimmt sind, jederzeit und ohne vorherige
Ankindigung abzuandern.

Die LESER GmbH & Co. KG steht dem Anwender dieses Dokuments zur
Bereitstellung weiterer Informationen zur Verfiigung.

5 Qualifiziertes Montagepersonal

Die Montage von LESER Sicherheitsventilen darf ausschlielich durch geschultes
bzw. qualifiziertes Montagepersonal vorgenommen werden. Die Qualifikationen sind
durch entsprechende Schulungsmal3nahmen zu erlangen.

6 Allgemeine Hinweise

0 .

Wahrend der kompletten Montage sind Handschuhe zu tragen

pajoajoid

disclosure cat.: Il proofread: published date: 3/12/15 | effect. date: | 3/15
author: Nieh released by: replaces: initial status: published
resp. depart.: IE date of release: 3/12/15 revision No.: 1

doc. type: LGS change rep. No.: retention period: | 10




Global
Standard

The-Safety-Valve.com
LGS 4104

LESER Global Standard
Montageanleitung Type 526 API

Page 4/37

7 Gesamtdarstellung

Plug &

Abbildung 7-1: Schnittdarstellung AP1 526

N

@ Cap H2

® Lock nut

@ Adjusting screw
@ Needle bearing
@ Spring plate
@ Spring

@® Spindle

© Bonnet

@ Split ring

@ Spring plate
& Stud

@ Nut

O Guide

@ Gasket

@ Lift stopper
@ Ball

@ Screw

@ Ball

@® Lock screw
@ Disc

© Adjusting ring
© Body

O Nozzle
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8 Vorbereitung Ventilmontage
8.1 Aufbringen der Schlagzahlen (falls im Auftrag gefordert)
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Kennzeichnung in Rand Hammer

Abbildung 8.1-1

des Austrittflansches
schlagen (Position der
Kennzeichnung geman
Arbeitsplan).

Schlagzahlen

9 Montage der Type 526

9.1 Montage von Sitzbuchse und Stellring

Abbildung

Abbildung 9.1-1

Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Dichtflache einfetten.

Pinsel
Montagefett
(Molykote-
Paste)
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) . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Sitzbuchse in Geh&use
schrauben.
Sitzbuchsenanzieh- Drehmoment-
drehmoment gem. schlissel

Abbildung 9.1-3

Abbildung 9.1-4

Klassifizierung aus SAP
am Drehmomentschlissel
einstellen.

Sitzbuchse mit
Drehmomentschliissel und
Hakenschlisselaufsatz
festziehen (Schild zum
Schutz zwischen
Sitzbuchse und Haken-
Schlusselaufsatz legen).

Hakenschlissel-
aufsatz

paloaloud

Stellring ganz runter auf
die Sitzbuchse schrauben.
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9.2 Eindrehen der Stiftschrauben ins Eckgehause
) . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Stiftschrauben mit Schlagschraub
Schlagschrauber eindrehen. | er
Tipp: Fuhrungsscheibe auf
die Offnung des
Eckgehauses legen, damit
keine Stiftschraube auf den
Sitz fallen kann.
Abbildung 9.2-1
9.3 Montage der Arretier- und Verschlussschraube
] . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Arretier- und Pinsel
Verschlussschraube Halocarbon

(O1-56 S / 60H)

paloaloud

Fur beide Schrauben jeweils
einen Distanzring fetten und
als Dichtung aufsetzen.
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 9.3-3

Abbildung 9.3-4

Arretierschraube in den
hinteren Teil des Gehauses
eindrehen und festziehen.

Maulschlissel

Verschlussschraube in die
Seite des Gehauses
eindrehen und festziehen.

Maul- und
Ringschlissel
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9.4 Montage der Tellerbaugruppe
9.4.1 Metallische Dichtung
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Tellerkdrper und Hubglocke | Spannbock

Abbildung 9.4.1-2

Zusammensetzen und
einspannen.

Sicherungsring einsetzen
und mit Hakenschlissel
festziehen.

Hakenschlissel

pajoaloud

9.4.2 0O-Ring-Dichtung

Abbildung

w45

Abbildung 9.4.2-1

‘ Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Einzelteile der
Tellerbaugruppe mit O-Ring
Dichtung
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. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
O-Ring mit Wasser benetzen und
verdrillfrei einlegen.
Tellerscheibe einsetzen.
Abbildung 9.4.2-3
Mutter auf Zapfen schrauben und | Drehmoment-
festziehen. schlissel mit
(Anzugsmoment gemal LGS 3325) Nussaufsatz
Spannbock
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /

Werkzeug
Mutter durch Kérnerschlag Korner
sichern. Hammer

Kennzeichnung fur O-Ring-

Schlagzahlen

paloaloud

Werkstoff einschlagen Hammer
geman WI| 3308-08 .
Abbildung 9.4.2-6
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9.4.3 Teller mit Dichtplatte
. : Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Einzelteile der Tellerbaugruppe mit
Dichtplatte
Dichtplatte in Teller setzen.
Tellerscheibe auf Dichtplatte setzen.
Mutter auf Zapfen schrauben und Drehmoment-
Mutter festziehen (Anzugsmoment gemafR | schlissel mit
LGS 3325). Nussaufsatz
Mutter mit Kérnerschlag sichern. Korner
Kennzeichnung fur Dichtplattenwerkstoff Hammer

Abbildung 9

4.3-4

einschlagen gemaf WI 3308-08 .

Schlagzahlen
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9.5 Montage Spindel/Teller-Baugruppe
9.5.1 Montage Spindel/Teller-Baugruppe (ohne Faltenbalg)
Abbildung Beschreibung \ljvigrsknz];tazl /

Abbildung 9.5.1-2

\

Abbildung 9.5.1-3

Kugel in Teller einlegen.

Spindel aufstecken und kleine
Kugeln in die Schraubendffnung
des Tellers einlegen.

gof. Pinzette

paloaloud

Feststellschraube eindrehen und
festziehen.

Ringschlissel
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. . Hilfsmittel /
bblldung Beschreibung Werkzeug
. o Falls gefordert, Hubbegrenzung
aufsetzen.
(variable Hubbegrenzung ggf.
vorherermitteln s. Kap 10)
—
Fuhrungsscheibe aufschieben,
Halbringe in den Einstich der
Spindel setzen und mit Sprengring
sichern.
p Unteren Federteller, Feder und
- oberen Federteller nacheinander
auf die Spindel schieben.
Abbildung 9.5.1-6
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9.5.2 Montage Spindel/Teller-Baugruppe (mit Edelstahlfaltenbalg)
] . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Edelstahl-Faltenbalg und
Fuhrungsscheibe
Dichtflache und Gewinde Pinsel
von Faltenbalg einfetten. Montagefett
(Molykote-
Paste)

Fuhrungsscheibe auf
Faltenbalg drehen.
GroRere Faltenbalge
besitzen ggf. ein
Innengewinde und werden
auf das entsprechende
AulRengewinde der
Fuhrungsscheibe
geschraubt.

paloaloud

disclosure cat.: Il proofread: published date: 3/12/15 | effect. date: | 3/15
author: Nieh released by: replaces: initial status: published
resp. depart.: IE date of release: 3/12/15 revision No.: 1

doc. type: LGS change rep. No.: retention period: | 10




The-Safety-Valve.com

pajoaloud

Global LESER Global Standard LGS 4104
Standard Montageanleitung Type 526 API Page 16/37
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Edelstahl-Faltenbalg und
FUhrungsscheibe
Gewinde der Spindel sparsam Kleber
mit einem Tropfen Kleber DELO ML
versehen. 5449
f Spindel ziigig mit dem Faltenbalg
. handfest verschrauben.
Abbildung 9.5.2-6
Kihlzone auf Spindel setzen.
,3'« Aida
Abbildung 9.5.2-7
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. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Abbildung 9.5.2-8

Abbildung 9.5.2-10

Teller auf Spindel setzen, Kugeln
in die Offnung des Tellers setzen
bzw. Teller mit
Schwerspannhiilse sichern

(abhéngig von Tellervariante).

Feststellschraube in
Tellerbohrung eindrehen.

Ringschlissel

Halbringe in Einstich setzen und
durch Sprengring sichern.
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9.5.3 Einsetzen der Spindel / Tellerbaugruppe (mit Edelstahl-Faltenbalg)
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Spindel/Teller/Kuhlzone in
Eckgehause einsetzen, dabei
die Fuhrungsscheibe
herunterdriicken und Spindel
etwas anheben, damit der Teller
nicht aufsetzt.
Teller mit Spindel vorsichtig auf
den Sitz absetzen.
Unteren Federteller, Feder,
oberen Federteller nacheinander
aufsetzen.
Abbildung 9.5.3-2
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. , Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

of. Axialnadelkranz auf Pinsel
oberem Federteller fetten. Halocarbon

Abbildung 9.5.3-4

(OI-56 S / 60H)

Axialnadelkranz setzen und
fetten.

aufscheibe auf

Pinsel
Halocarbon
(OI-56 S / 60H)

9.6 Montage Federhaube

paloaloud

. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Federhaube auf die Drehmoment-
Stiftschrauben setzen. schliissel
Muttern auf Stiftschrauben
drehen und festziehen.
(Anzugsmoment gemal LGS
3323)
Abbildung 9.6-1
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9.7 Ermittlung und Montage der Hubbegrenzung

9.7.1 Hubbegrenzung mit Ring/Hulse
9.7.1.1 Vorgehen bei kleinen Ventilen ohne Faltenbalg (bis ca. DN 65/ 2 5")

Abbildung

Abbildung 9.7.1.1-2

l‘i

Abbildung 9.7.1.1-3

Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Maf3, auf das der Hub begrenzt werden
muss, dem Arbeitsauftrag entnehmen.
Spindel-/Tellerbaugruppe ohne Feder und
Federteller einsetzen. Federhaube
aufsetzen und Muttern festschrauben.
Druckschraube und Spindel biindig
machen.

Eckgehduse am Austritt in Schraubstock
einspannen. Den Teller mit einem
Schraubendreher durch den Eintritt bis
zum Anschlag anluften.

Schraubendreher
Spannbock

paloaloud

Den Spindeluberstand in angeluftetem
Zustand messen, von diesem Malf3 den
geforderten Hub abziehen und
Hubbegrenzung fertigen lassen.

Messschieber
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9.7.1.2 Vorgehen bei grolten Ventilen ohne Faltenbalg (ab ca. DN 80 / 3%)

Abbildung

9.7.1.

Abbildung 9.7.1.2-3

Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Teller vorsichtig auf die
Sitzbuchse aufsetzen und
Dichtring ins Gehause
einlegen.

Mal3, auf das der Hub
begrenzt werden muss, dem
Arbeitsauftrag enthnehmen.

Fuhrungsscheibe aufs
Gehause aufsetzen.

paloaloud

Mit Tiefenlehre das Maf3 von
Oberkante Fuhrungsscheibe
bis Oberkante Teller
ermitteln.

Von diesem Malf3 das Maf3
der Fuhrungsscheibe sowie
den gewilinschten Hub aus
dem Auftrag abziehen und
Hubbegrenzung fertigen
lassen.
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NMacharbe! der Schraube

marhined serew

3

—

Abbildung 9.7.2-1

.,

l—— {"'II.'I ..;"_;"; _'_-'_IF.I' -r-_. 3

abziehen und
Hubbegrenzung fertigen
lassen.

Schraube mit PTFE-
Band abdichten,
eindrehen und
festziehen.
(Anzugsmoment geman
LGS 3323)
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9.7.2 Hubbegrenzung mit Stellschraube (entnommen aus. WI 3324-01 )

) , Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Bearbeitung der Aniiiftung ihen S T Maf, auf das der Hub PTFE Band
machined lifting device assembled Ii7t stoj wple cap H2 begrenzt werden muss, | Messschieber
0 — 7 dem Auftrag

/#, AL entnehmen.
oy el / j N | B j Bei fertig montiertem
] N | A Ventil den Abstand von
®)7— I K i der Oberkante
ey N Iy Fe Kappe/Anliftung bis
[N ‘ < Spindelende messen.
o/ NT | | fuerach verseie | Von diesem MaR das
Plomben bei der Engeinsteliung ,'(‘ 'rl e L MaB der . .
wit esparnten Ponbiscarant | A 7 /"PIJ 7 Flhrungsscheibe sowie
angebract__ | ol s den gewiinschten Hub
T = | I=4 aus dem Auftrag

paloaloud
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9.8 Montage der Druckschraube

Abbildung

Beschreibung

Hilfsmittel / Werkzeug

‘ wvHII'H'I““'

i .
Abbildung 9.8-3

Einzelteile der Druckschraube

Buchse in Druckschraube
einsetzen.

paloaloud

Gegenmutter etwa zu drei Viertel
auf die Druckschraube
aufschrauben.
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /

Werkzeug
Druckschraube fetten. Pinsel
Montagefett
(Molykote-
Paste)

Abbildung 9.8-

5

. 2
2

e
W

Druckschraube in die
Federhaube Einschrauben,
bis ein Widerstand durch die
Feder zu splren ist.

paloaloud
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9.9 Einstellen des Ansprechdrucks
. : Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Spindel mit Splinttreiber gegen Verdrehen
sichern.

Splinttreiber
Maulschlissel

Ventil auf dem Priftisch langsam mit
Druck beaufschlagen und kontrollieren,
ob das Ventil bei Ansprechdruck o6ffnet.
Der Ansprechdruck des Ventils ist
erreicht, wenn das Entweichen der Luft
horbar ist. Ein sattes Offnen muss
erreicht werden.

Sollte das Ventil auRerhalb der
vorgegebenen Ansprechdrucktoleranz
offnen, muss die Druckschraube neu
justiert werden

Drehung im Uhrzeigersinn — Ventil 6ffnet
bei hoherem Druck

Drehung gegen den Uhrzeigersinn —
Ventil 6ffnet bei niedrigerem Druck.

Bei erneuter Einstellung der
Druckschraube, Druck ablassen,
Druckschraube neu justieren und Ventil
wieder mit Druck beaufschlagen.

Maulschlissel

paloaloud

Ist die Druckeinstellung abgeschlossen,
Druckschraube mit Kontermutter sichern.
AnschlielRend nochmals Einstelldruck
kontrollieren.

Maulschlissel

Abbildung 9.9-2

disclosure cat.: Il proofread: published date: 3/12/15 | effect. date: | 3/15
author: Nieh released by: replaces: initial status: published
resp. depart.: IE date of release: 3/12/15 revision No.: 1

doc. type: LGS change rep. No.: retention period: | 10




The-Safety-Valve.com

Global LESER Global Standard LGS 4104

Standard Montageanleitung Type 526 API Page 26/37

9.10 Prifung der Sitzdichtheit P12

Diese Prufung erfolgt bei jedem Ventil im Anschluss an die Druckeinstellung.

Die genaue Durchfiihrung der Prufung ist in der separaten Arbeitsanweisung AA-EF-
013 beschrieben.

9.11 Montage der Kappe/Anluftung
9.11.1 Montage der Kappe H2

Abbildung Beschreibung wgfkrggltjzl /
. winde und Dichtflache der Kappe Pinsel
fetten. Halocarbon

(OI-56 S / 60H)

Abbildung 9.11.1-1

Kappe aufschrauben und mit Maulschlussel
Schraubenschlissel festziehen.

(Anzugsmoment gemal LGS 3323)

Abbildung 9.11.1-2

paloaloud
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9.11.2 Montage der Anluftung H3
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
N Kupplung auf die Spindel setzen
und mit Stift und Sprengring sichern.
H3-Kappe an vorgesehener Stelle Ringschlissl
mit Feststellschraube versehen.
Abbildung 9.11.2-2
Kleine Plastikkugel in die Bohrung
der Feststellschraube legen.
Abbildung 9.11.2-3
: Gewinde der Anliftung fetten und Pinsel
auf die Federhaube schrauben Halocarbon
(Hebel muss gegentiber dem (O1-56 S/ 60H)
Austritt liegen).
Abbilaung 9.11.24
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. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Abbildung 9.11.2-8

Luftehebel unter der Kupplung in
die Anluftung einfiihren.

Luftehebel mit Hilfe von Stift und
Sicherungsscheiben befestigen.

Darauf achten, dass Anliftung
genigend Spielraum zum Anliften
hat!

paloaloud

Feststellschraube an der Anliftung
festziehen.

Ringschlussel
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9.11.3 Montage der Anltftung H4
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Kupplung auf die Spindel setzen und mit

Stift und Sprengring sichern.

Anluftung mit Dichtringen ausrichten, damit
Hebel parallel zum Austritt steht.

paloaloud

Anluftung und Dichtringe einzeln fetten,

Maulschlissel

anbringen und mit Maulschlissel Drehmoment-
festziehen (Anzugsmoment gemal LGS schlissel
3323).
Abbildung 9.11.3-3
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9.12 Montage des Naherungsinitiator
) . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Einzelteile des
Néahreungsinitiator

Kappe wie in 13.3 beschrieben
auf Stellung bringen und
befestigen.

Maulschlissel

pajoaloud

Exzentrisches Loch der

AAG 0415 Aufnahme so auf Stellung
bringen, dass der Bund der
Kupplung oben mit der Kante
des Néaherungsinitiators
abschliel3en wirde (s. Abb.).
O
N
Abbildung 9.12-3
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. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Abbildung 9.12-5

Stellung mittels Kontermutter
sichern.

N&herungsinitiator bis zum
Anschlag auf den Bund der
Kupplung eindrehen —
anschliel3end eine ganze
Umdrehung zurickdrehen.
Stellung des
N&herungsinitiators durch
handfestes Anschrauben der
ersten Mutter sichern.
AnschlieRend mit zweiter
Mutter kontern.

paloaloud
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9.13 Montage des Test-Gags / Blockierschraube (bei H2 und H4 méglich)
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug
Dichtflache der kurzen Schraube Pinsel
einfetten. Halocarbon

(OI-56 S / 60H)

Abbildung 9.13-1

Abbildng 9.13-2

Abbildung 9.13-3

7

fetten.

Dichtring auflegen und diesen ebenfalls

Pinsel
Halocarbon
(OI-56 S / 60H)

Blockierschraube in die Kappe bzw.
Anliftung eindrehen und festziehen
(Anzugsmoment gemaR LGS 3323).

paloaloud
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9.14 Montage der verschiedenen O-Ring Dampfer
9.14.1 O-Ring-Dampfer H2
. , Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Einzelteile des O-Ring Dampfer H2

Abbildung

Abbildung 9.14.1-3

Stitzhilse auf Druckschraube
aufsetzen.

paloaloud

O-Ring uber Stutzhulse an der Spindel
anbringen.
O-Ring darf nicht auf der
Querbohrung oder einem
eventuell vorhandenen Gewinde
der Spindel sitzen.
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. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Abbildung 9.14.1-6

Gegenring auf den O-Ring bzw. Stiitzhulse
setzen.

Haltefeder auf Gegenring setzen.

paloaloud

Kappe am Gewinde einfetten, auf Federhaube
schrauben und festziehen (Anzugsmoment
geman LGS 3323).

Maulschlissel
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9.14.2 O-Ring-Dampfer H4
. . Hilfsmittel /
Abbildung Beschreibung Werkzeug

Einzelteile des O-Ring Dampfer H4

O-Ring-Dampfer an Spindel mit

AnschlieRend H4-Liftehaube wie in
13.43 beschrieben montieren.

Stahlstift und Sprengring befestigen.

pajoaloud

Abbildung 9.14.2-3
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
‘ Werkzeug
| Ersten O-Ring, Gegenring, zweiten
O-Ring, Stutzhulse, Feder und Kappe
nacheinander auf die Anllftung setzen.
Fetten, aufschrauben und festziehen Holacarbon
Gewinde und Dichtlippe der Kappe (O1-56 S/ 60H)
(Anzugsmoment gemaR LGS 3323 ). Maulschlussel
Abbildung 9.14.2-6

paloaloud
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9.15 Prufung des Ansprechdrucks

Ventil gemal Arbeitsplatzbeschreibung mit Druck beaufschlagen.

Kontrolle, ob das Ventil bei Ansprechdruck 6ffnet (der Ansprechdruck des Ventils ist
erreicht, wenn die Druckanzeige bei steigendem Leitungsdruck konstant bleibt,
sattes Offnen muss reicht werden).

Das Ventil muss bei 3 aufeinanderfolgenden Prifvorgangen innerhalb des
Toleranzbereiches ansprechen.

Der Einstelldruck ist zu dokumentieren.

9.16 Prufung der Dichtheit der Ruckdichtung P21 (Dichtheit nach auf3en)
Diese Prifung erfolgt bei jedem gasdichten Ventil im Anschluss an die Montage.

9.17 Plombieren des Ventils

Hilfsmittel /

Abblldng Werkzeug

Beschreibung

=

Sofern die konstruktiv bedingte
Madglichkeit besteht
(Plombierbohrung/-nase an
Kappe/Anluftung und Federhaube ist
vorhanden), Ventil plombieren.
Ansonsten missen Plombiernasen
angeschweildt werden.
Plombierbohrung bzw. -nase von
Kappe/Anliftung und Federhaube im
Uhrzeigersinn eng anliegend
verbinden und Arretierschraube und
Plombiernase mit Plombendraht
verbinden und an den Drahtenden
mit Plombe verschlieRen.

Sind Klassifikationsabnahmen (TUV
etc.) gefordert, wird erst
anschlie3end plombiert.

Plombierzange
Drahtzwirbelzange
Plombierquader
Draht

Abbildung 9.17-1

paloaloud
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