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1 Introduction

1.1 Manufacturer

LESER manufactures safety valves for all
industrial applications. A large selection of
types, materials and options are available.

Safety valves from LESER fulfil all quality
and environmental requirements that are
necessary for the operation of the valves
according to the applicable product certifi-
cation.

LESER is certified according to:

* DIN EN ISO 9001/20xx
(quality management system),

* DIN EN ISO 14001/20xx
(environmental management system),

* Pressure Equipment Directive Module
B+D1 (quality assurance in production),

* ASME Sec. XIll (ASME VIII) UV.

1.2 About this Document

This document covers the following types
of safety valves and peripheral devices in
summary form:

* spring-loaded safety valves (A),

« pilot-operated safety valves (B),

« supplementary loaded safety valves (C).

Safety valves can also be equipped with
bursting discs, pneumatic supplementary
loading, bellows and upstream change-
over valves.

Certain regulations and standards apply
depending on the system and medium.
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These regulations and standards must be
observed. In addition to the information in
these operating instructions, the generally
applicable safety and work safety regula-
tions must also be observed as well as
the applicable user guides for additionally
purchased parts. In like manner, the envi-
ronmental protection regulations must be
adhered to.

1.3 lllustration Conventions

Safety guidelines and warnings identify
safety-relevant information. These operat-
ing instructions differentiate between the
following risk levels:

A DANGER

This identifies the highest risk situa-
tion. If the guidelines are not observed,
the result will be serious injury or death.

A WARNING

This identifies a high risk situation. If the
guidelines are not observed, the result may
be serious injury or death.

A CAUTION

This identifies a risky situation. If the guide-
lines are not observed, the result may be
minor or medium injuries.

CAUTION

This identifies warnings regarding material
damage. If the guidelines are not observed,
the result may be material damage.

The safety guidelines and warnings are or-
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ganised as follows:
Source of the danger

Consequences if the danger is disre-

garded

» Measures to counter the danger and to
prevent injuries.

The basic safety guidelines are summa-
rised in chapter 2.4. Warnings are found in
the handling instructions.

Individual paragraphs that only apply to
specific types of safety valves are identi-
fied with a letter.

The following letters are used for marking

paragraphs:

* A for spring-loaded safety valves,

* B for pilot-operated safety valves,

* C for supplementary loaded safety
valves,

2 Safety
21 Proper Use

Safety valves come in different designs.
When choosing a safety valve, the desig-
nated purpose must be taken into consid-
eration.

A safety valve is designed for operation
within a specific pressure range and a
maximum mass flow.

The maximum permissible operating pres-
sure depends on several factors, including:

« the material of the safety valve,
- the temperature of the medium,
- the design pressure,

- the flange rating class.

The actual operating pressure and tem-
perature must not exceed the maximum
permissible pressure and temperature
values for the inlet and outlet connections.

Safety valves must only be used for me-
dia for which they have been approved as
specified on the type plate.

Improper operation of the safety valves can
result in faults and failures, posing a risk to
persons and property.

Incorrectly dimensioned safety valves are
likely to cause faults and failures, posing a
risk to persons and property.

Dependent on the system, specific thresh-
old values for the medium temperature and
the back pressure apply. The safety valve
spring must be configured accordingly. The
set pressure must be adjusted accordingly.
In safety valves with bellows, the maximum
back pressure might be reduced relative to
the rated outlet pressure. Elastomer bel-
lows are not suitable for superimposed
back pressures due to their design. For
more information on maximum back pres-
sure, please contact LESER.

When working with dangerous or harm-
ful media, the respective regulations and
standards must be observed.

Dangerous media includes:
« toxic media,

« caustic media,
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« irritating media,

« environmentally hazardous media,
* hot media,

* explosive media,

 flammable media.

Safety regulations and warnings must be
observed.

For additional information about this prod-
uct, contact the manufacturer.

2.2 Improper Use

Safety valves must not be used improperly.
In the event of improper use, the manufac-
turer’s liability and warranty shall be void.

Seals must not be damaged or removed.
Changes may affect the operation and the
performance of the safety valve. Stroke-
limited safety valves shall not be modified
with regard to the stroke set. Moving and
functionally important parts must not be
given a protective coating.

Safety valves — especially the actuator and
coupling — must not be blocked.

Improper use of the test gag can result in
impaired safety, as certain valve functions
might no longer be available. If the test
gag is screwed in too tight, there might be
leakage. Safety valves shipped with a tight-
ened test gag for protection during trans-
port are labelled with a red flag. Prior to
commissioning, the lifting mechanism must
be modified from “blocked” (long block-
ing screw inserted) to “not blocked” (short
screw plug inserted).
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Levers on safety valves must not be used
as hangers for any objects. The position of
the lever must not be changed. No addi-
tional weight may be applied to the levers.

2.3 Standards and Technical
Guidelines

The safety valves are state of the art at the
time of delivery.

The following standards and regulations

must be observed when working with safe-

ty valves:

* TRD 421, 721,

* TRB 403,

» AD 2000 Merkblatt A2, A4 and W10,

* DIN EN ISO 4126,

* Pressure Equipment Directive
2014/68/EU,

* ASME Code, Sections I, VIII and XIlI,

* API 520, 526, 527.

Other standards and regulations must be
observed depending on the use of the safe-
ty valve. The information in this document
is based on the assumption of quasi-static
operation (load reversals = 1000 according
to AD 2000 data sheet S 1, section 1.4).

This section of the operating instructions is
only valid in conjunction with a Declaration
of Conformity in accordance with EU Direc-
tive 2014/34/EU on the harmonisation of
the laws of the Member States relating to
equipment and protective systems intend-
ed for use in potentially explosive atmos-
pheres. An ignition hazard assessment
according to EN 80079-36 was performed
for the safety valves, and the following find-
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ings were made:

The maximum  surface tempera-
ture of the safety valve is gen-
erated by the medium alone.

The permissible operating temperature of
the safety valve listed on the type plate
must not be exceeded.

If suitably configured, the safety valves
are free of intrinsic ignition sources. Open
bonnets and open vents are not permit-
ted. The suitability of the configuration
must be assessed prior to the installation
of the valve, and must be certified by a
declaration by the manufacturer. Such
certificates are available on request from
LESER.

The safety valves are not certified for
use in potentially explosive atmospheres
(ATEX) and are thus not labelled as such.
The safety valves may be operated in
ATEX zones. For the installation and op-
eration of the valves in ATEX zones, the
following requirements in connection with
proper use must be strictly adhered to:
The outlet of the safety valve and, if pre-
sent, the drainage opening, the flushing
connection or the bellows monitor must
be connected in a pressure-tight man-
ner and relieved to a non-hazardous area
outside of the ATEX zone. The drains and
flushing connections can also be sealed
with screw plugs in a pressure-tight man-
ner.

In case of hot gases or flammable oper-
ating fluids, pilot-controlled safety valve
type 811 must not be used in explosive
atmospheres because the pop action pi-
lot blows off into the environment and is
therefore not gas-tight. The connection of
pipework to the pop action pilot is not per-

mitted due to its functional principle.

« Additional components (products con-
forming to 2014/34/EU or electrical and
non-electrical components that are not
subject to conformity assessment ac-
cording to 2014/34/EU) must be individu-
ally assessed as regards their safe use
in the ATEX zones defined by the opera-
tor (zone plan) before they are installed.
The assembled unit is considered a prod-
uct under EU Directive 2014/34/EU, and
the operator must therefore carry out a
conformity assessment of the assem-
bly. LESER only provides Declarations
of Conformity for individual components
(and not for assemblies in the sense of
the ATEX regulations). The installation
and operating instructions required for the
components are supplied with the prod-
ucts.

* The safety valve must be properly ground-
ed and incorporated into the grounding
concept of the plant. All applicable statu-
tory regulations and technical rules must
be adhered to.

 Additional coats applied to the safety
valve must be separately assessed for
conformity by the operator.

« It is the responsibility of the operator to
ensure that all maintenance and repair
work is performed in such a way that
there is no risk of ignition sources.

The standards and technical guidelines
that are fulfilled by a specific type of safety
valve can be found in the declaration of
conformity.
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2.4 Basic Safety Guidelines

A DANGER

Changes to safety valves

Prohibited increases in pressure in the sys-

tem to be secured and functioning in con-

travention of the regulatory requirements

» Do not make any changes to the condi-
tion on delivery

Dangerous media

Poisoning, caustic burns and other burns,
injuries

* Use suitable protective devices

* Use suitable collecting tanks.

» Wear suitable protective equipment.

Foreign bodies in the safety valve

Danger from failure of safety valve or leaks

* Flush the system before installation of a
safety valve.

» Check the safety valve for foreign
objects.

» Remove foreign objects

Bug screen is damaged or missing
(B or option)

Dirt, objects or insects get into the safe-
ty valve. Danger from malfunction of
the safety valve.

« Install the bug screen correctly.

» Check the bug screen regularly.
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Ambient temperature is too high

Material expansion. Danger from malfunc-

tion of the safety valve.

* If temperatures are above 60 °C, then
configure pressure tapping lines to be as
long as possible and with a water seal
(only C).

* Position the control cabinet and actua-
tors so that they are not subjected to
temperatures higher than 60 °C (only C).

Ambient temperature is too low

Icing, freezing vapours, reduced flow rate
due to congealing media. Danger from
functional disruption of the safety valve.

* Protect safety valve and pipelines from
cold (only C).

* Take the appropriate measures for tem-
peratures below 2 °C (only C).

* Heat the control cabinet and pressure
tapping lines for temperatures below 2
°C (only C).

Protect the safety valve and the pressure
tapping lines against low temperatures,
for instance by insulation or pipe heating.

Air quality

For the supply of the actuators in H8, and
additional loads, the control air must meet
the DIN ISO 8573-1 quality standards.

Abrasive or corrosive media

Moving parts jam or become stuck. Dan-
ger from functional disruption of the safety
valve.
« Service the safety valve

after each time it opens.
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» Use bellows.
* Ensure proper clearance of movable
parts.

Media with high proportion of particles
(only B)

Deposits and clogging. Danger from mal-

function of the safety valve.

* Use a filter with the correct mesh size.

» Use additional filters to increase the filter
capacity.

Residual media in the safety valve
Poisoning, caustic burns and other burns,
injuries

» Wear suitable protective equipment.

* Remove residual media.

A WARNING

Leaky safety valve

Danger from leaking media due to dam-

aged gaskets and sealing surfaces.

* Protect the safety valve against vibrations
and blows especially during transport and
installation.

» Check safety valve regularly for leaks.

Open bonnets, lifters or spindle guides

Danger from leaking media

» Make sure that no danger can arise from
leaking media.

» Keep a safe distance.

» Wear suitable protective equipment.

Risk of damage from manipulation
* Ensure that the valve cannot be blocked
by objects.

Pressure range of the air supply ex-
ceeded or not reached (only C)

Proper use of the control system cannot be
guaranteed.
» Comply with the pressure range of the
air supply:
— Maximum pressure: 10 bar,
— Minimum pressure: 4.0 bar.

A CAUTION

Hot medium

Burns or scalding.
» Wear suitable protective equipment.

Hot surfaces

Burns.
» Wear suitable protective equipment.

Cold surfaces

Cold burn. Burns.
» Wear suitable protective equipment.

Aggressive medium
Caustic burns. When processing media
such as chlorine gas, there is a risk of acid

formation.
» Wear suitable protective equipment.
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Open bonnets, lifters or spindle guides

Pinching danger from moving parts.
* Install suitable
safety guards.

Sharp edges and burrs

Danger of injury.
» Wear safety gloves.
» Handle the safety valve carefully.

High noise emission

Hearing damage.
» Wear ear protection.

3 Marking

After setting and testing, each safety valve
is sealed. Only if the seal is undamaged is
it assured that the safety valve will operate
in accordance with the marking.

The component marking attached to the
safety valve (type plate) provides infor-
mation about the following, among other
things:

« order data (serial number),

« technical data,

* set pressure,

+ VdTUV component test number,

» CE marking with number of the specified
centre,

» UV marking if applicable.

Other markings can be applied in accord-
ance with the requirements of the applied
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standards, for example:

» marking with a marking stamp,

» cast marking,

* hammered-in marking (e.g. for threaded
safety valves),

* separate marking (e.g. for the heating
jacket),

» warning tags (e.g. for a test gag).

If there are technical changes to a
safety valve, then the markings must be
changed as well.

4 General Information
on Safety Valves

4.1 Gaskets and Leaks

Safetyvalvesaremanufacturedwithhighpre-
cision. Above all, the sealing surfaces of the
safety valves are processed very carefully.

Soft sealing and metallic sealing safety
valves are differentiated.

Metallic sealing safety valves fulfil the seal
tightness requirements of the national and
international standards.

A variety of soft seal materials are offered
for soft sealing safety valves. The soft seal
material must be selected in accordance
with the area of application. The choice is
dependent on the medium, pressure and
temperature.

The operator is responsible for the compat-
ibility between the fluid and material used.
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A check gauge can be used to detect leaks.
For spring-loaded safety valves, bellows
can be used to prevent media from leak-
ing out.

A collecting tank can be used to collect any
leaking media.

For models with bellows that are operated
with an open bonnet, the instructions re-
garding the open bonnet apply.

4.2 Drainage

As a rule, safety valves are delivered with-
out a drainage opening because the drain-
age must take place via a blow-off line.
Only in exceptional cases are drainage
openings permitted or even required di-
rectly in the safety valve (for example, for
installation on ships). Safety valves can be
ordered with a drainage opening. Even af-
terwards, a drainage opening can be drilled
at the spot designated for it. Subsequent
installation of a drainage opening must be
carried out properly and correctly. This task
is the responsibility of the party carrying out
this task. The respective drawings must be
requested from the manufacturer.
Drainage openings that have no function
must be sealed.

4.3 Operating Pressure and
Set Pressure

In order to guarantee reliable closing after
a safety valve opens, system operating
pressure must continuously remain below
the set pressure.

The operating pressure must be at least
the value of the closing pressure difference
plus 5% below the set pressure.

The clamping force of a spring-loaded safe-
ty valve drops as the operating pressure in-
creases. The closer the operating pressure
is to the set pressure, the more likely it is
for the medium to escape (only A).

This may result in leaks especially if the
sealing surfaces are damaged or dirty.

If the compressed air for the supplementa-
ry loading fails, then the safety valve func-
tions just like a conventional safety valve
without supplementary loading (only C).

4.4 Ambient Conditions

The controllers and actuators are
designed for use between 2 °C and 60 °C.

Safety valves made of stainless steel are
recommended for use under extreme con-
ditions.

The safety valves and pipelines must be
protected from atmospheric influences.

4.5 Protective Coating

Safety valves are given a protective coat-
ing at the factory. The protective coating
protects the safety valve during storage
and transport. If the external conditions are
corrosive, then additional corrosion protec-
tion is necessary.

Moving and functionally important parts
must not be given a protective coating.
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4.6 Spring

It is the responsibility of the user to ensure
that the chosen spring does not corrode
under the actual application conditions and
that there will be no deposits of dirt between
the spring windings. If necessary, the user
must perform regular inspections in order
to eliminate the risks described above.

5 Packaging, Transport
and Storage

5.1 Packaging

The safety valve must only be operated
and maintained by suitably trained person-
nel.

Safety valves are checked for damage and
leaks before delivery. For safe transport, all
sealing surfaces, sealing lips and threads
must be protected against damage using
protectors.

5.2 Transport

Safety valves may only be lifted by the
transport tabs/cast support brackets (only
A) and ring nuts provided for transport
(only B). Safety valves which do not have
any transport tabs/cast support brackets
must be transported with suitable transport
aids, such as lifting belts.

Safety valves must not be lifted by the
venting lever or by any outside pipework.

Safety valves must be transported careful-
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ly. Safety valves must not fall over. Vibra-
tions and impacts may damage the sealing
surfaces.

Safety valves must be protected against
soiling during transport. Protectors and
suitable packaging must be used.

5.3 Storage

Safety valves must be stored in a dry area
and protected against soiling.

The safe storage temperature is between
5°C and 40 °C.

The upper limit for the storage temperature
is 50 °C, and the lower limit is -10 °C.

Safety valves are equipped with flange pro-
tection caps at the factory. These flange
protection caps must be in place during
storage.

If safety valves are stored at temperatures
below zero degrees, then the temperature
resistance of the materials (e.g. of seals)
must be taken into consideration.

6 Installation

6.1 General Information about Instal
lation

Only trained personnel may install safety
valves.

Training can be obtained in seminars from
LESER, from experienced personnel in
workshops, or by studying the documen-
tation provided by LESER such as video
films, catalogues and installation guides.
Besides these general operating instruc-
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tions, we have also devised type-specific
maintenance instructions that must be
strictly adhered to.

Safety valves must be secured in accord-
ance with the specifications in the draw-
ings. All designated fastening elements
must be used so that no excessively high
forces or mechanical stress may arise.
Nuts must be fully screwed onto the bolts
so that 1.5 turns of the thread are exposed.

Torques must be adhered to. Safety valves
— above all the sealing surfaces — must be
protected against impacts during the instal-
lation.

As a rule, safety valves must be installed
in an upright position. Exceptions are only
permissible if other installation positions
are mentioned in the product-related tech-
nical documents.

Safety valves for upside down installa-
tion must be labelled with a stainless steel
tag bearing the text “SV fur hangenden
Einbau / Upside Down Installation”. For
maintenance or for the adjustment/change
of pressure settings in this valves, please
note that the cold differential test pressure
(CDTP) specified on the type plate does
not only take into account the correction
factor for temperature and backpressure,
but also the position of installation. This fact
must be considered when readjusting the
valve settings. For correction factors, see
LDeS 1001.69 in the Maintenance Hand-
book. Adjusting the CDTP is only permitted
after consultation with LESER. For upside
down valves, also take into account that

the components contain drain holes (e.g.
in bonnet, guide disc) and that these must
not be blocked, as the SV will otherwise not
work properly. Safety valves configured for
upside down installation must only be in-
stalled and operated in upside down posi-
tion. In vented models, the venting lever is
secured with a wire in its neutral position.

LESER is not responsible  for
welding activities on connection ends.

The properties after welding must satisfy

the product's scope of application. This

means that the welding activities must be

performed so that:

- orifice areas and wall thicknesses are
not reduced,

« the interpass temperature does not
exceed 50 °C.

Annealing processes may be required to
treat the material after welding. The fol-
lowing requirements apply: The annealing
temperature must be below 630 °C and
the annealing time must not exceed 40
minutes. Restrict the heat input during the
annealing process to the weld seam's heat-
affected zones to prevent the entire valve
from heating. The temperature on the bon-
net's flange must not exceed 150 °C for the
entire annealing process. This can be en-
sured by cooling the entire bonnet.

The prescribed flow direction according to
the arrow on the body must be observed.

Safety valves must be installed in such a
way that dynamic vibrations in the system

cannot be transmitted to the safety valves.
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If the system is not vibration free, then
bellows, O-rings or U-shaped expansion
pipes are suitable for decoupling the safety
valves from the system.

It is the responsibility of the plant operator
to assess the reactive forces that might oc-
cur during blowing off. Support brackets on
safety valves have proven suitable fixtures
for the transfer of reactive forces.

Safety valves with support brackets allow
for proper fixture inside the plant. It is the
responsibility of the plant operator to deter-
mine the type and positions of the support
brackets for proper reactive force transfer
(if required).

The support brackets absorb the reaction
forces.

Adequately dimensioned gaskets must
be used on the connections of the safety
valves. Sealants or parts thereof must not
restrict the flow areas and must not be
able to detach and enter the flow space.
The connections must be configured in ac-
cordance with the specifications in the rule
groups.

Due to the many common pipe standards,
the connection inside diameter of the safe-
ty valve might deviate from the inside diam-
eter of the pipe connection. The diameters
of the inlet and outlet pipelines must not be
smaller than the respective diameters at
the safety valve.

The supply lines and blow-off lines of the
safety valve must be dimensioned ad-
equately and adapted to the local operat-
ing conditions. The diameters of the inlet
and outlet pipelines must not be smaller
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than the respective diameters at the safety
valve. Flushing devices must not obstruct
the flow cross-section.

For media that might become solid when
cooled down, you must install a heating
system that ensures that the medium re-
tains the viscosity that was applied for the
dimensioning of the valve.

For certain applications, safety valves need
to be packed in insulation. The bonnet and
the cooling zone (if in place) are normally
not insulated in order to prevent inadmis-
sible heat build-up around the spring. This
must be taken into account when preparing
the installation of the valve.

The maximum occurring back pressure,
the maximum inlet pressure loss and the
temperature must be taken into account.
The unhindered and risk-free flow-off of
the medium through the outlet must always
be guaranteed. Horizontal installation is
only permitted with the explicit consent of
the manufacturer. The outlet adapter must
always face down. Safety valves may not
be rendered ineffective by blocking devic-
es. Flow-off from the pop action pilot into
the atmosphere must always be possible.
Where hazardous media are to be used, a
separate risk assessment must be carried
out.

For the installation of the safety valves,
make sure that the connections to the pipe-
lines are not exposed to undue forces or
torques. The lines must be dimensioned
and installed so that they can withstand the
expected static, dynamic (reactive forces)
and thermal stress, taking into account the
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operating conditions on site.

Safety valves must be installed such that
no inadmissibly high static and thermal
stress can be transferred to the safety
valve from the supply and discharge lines.
Pipes may only be connected in operation
without force and torque.

Reaction forces during the blow-off and
temperature expansion during operation
must also be taken into consideration dur-
ing installation. During the installation, any
occurring reaction forces during blow-off
and any temperature expansion during op-
eration must also be taken into considera-
tion.

The blow-off lines must be installed in a
way that is flow-optimised.

For safety valves per EN 13648-1, a blow-
off line must be provided.

The leak-tightness of the outlet flange seal
must be ensured during operation. Any
water and/or condensate must be drained
off using suitable measures and must not
be allowed to enter the outlet of the safety
valve. The instructions for low ambient and
surface temperatures must be observed.

In general, any medium present at the out-
let must not lead to icing or crystallisation in
the blow-off chamber.

Depending on the designated use, the
blow-off lines must have different dis-
charge directions. There is a differentia-
tion between discharge lines for vapours or
gases and discharge lines for fluids.

The discharge line for discharging vapours
or gases must be attached such that they
rise in order to guarantee discharging with-
out any danger.

In order to drain the discharge line, the
discharge line must be attached such
that it has a downward slope to the drain-
age opening at the lowest point. Correct
drainage is only possible if the discharge
line directly behind the safety valve has a
downward slope so that the medium can
completely drain off. The discharge line
must not have a direct upwards slope be-
hind the safety valve.

The drainage opening must be placed at
the lowest point of the discharge line. The
drainage opening must be dimensioned
adequately and be freely accessible with a
possibility to be monitored. Escaping me-
dia must be collected (e.g. through conden-
sate collectors, collecting tanks or filters).

If a drainage opening or control thread is
placed directly on the safety valve or bon-
net, then it must be protected by safety
guards so that neither moisture nor dirt can
getin.

Pressure and temperature limits of safety
valves with bellows must be observed. De-
fective bellows can be recognised by fluid
escape from the open bonnet or the control
thread in the case of closed bonnets. Dan-
ger from the escaping fluid must be ruled
out.

The open inspection hole ensures a con-
stant pressure equalisation between the
bonnet space and the environment. The
open inspection hole poses a risk to the
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functioning of the valve under certain con-
ditions. Reasons for this may include: the
penetration of moisture and icing, the es-
caping of critical media or insect nests.
Preventive measures must be taken in this
regard. The operator may determine — with
the responsible monitoring organisation, if
required — that the inspection hole on the
bonnet is to be closed with screw plugs or
screws.

The inspection hole may only be closed if:

« this is permitted by the applicable regu-
lations and standards,

» A prohibited pressure build-up in the
bonnet can be ruled out based on oper-
ating experience, regular maintenance
and inspection of the bonnet area,
which also must be especially observed
with a “Balanced Piston Construction”,
and

« there is a greater risk of icing of the
bellows.

Closing a connection that is equipped with
a factory-mounted bug screen is prohib-
ited in pilot-controlled safety valves, as this
would impair the function of the valve. For
critical media, ensure that escaping pro-
cess media can be drained off safely and
when not pressurised.

On ships, classification organisations re-
quire that pipework for flammable fluids be
connected at safe locations (only B).

Closed bonnets with bellows-type designs
must be designed to be depressurised by
suitable means or with permanent pres-
sure monitoring.

If the system is operated at temperatures
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greater than 60 °C, then the pressure tap-
ping lines of the supplementary loaded
safety valves must be as long as possible
and have a water seal. The control cabi-
net and actuators must be placed such
that they are not subjected to temperatures
higher than 60 °C (only C).

There is a danger of icing at temperatures
below 2 °C. For lower temperatures, the
control cabinet and pressure tapping lines
must be heated (only C).

Pressure tapping lines must not be blocked.
Locking rails or seals prevent blocks from
being closed (only C).

The control cabinet for the supplementary
loading must be protected against soil-
ing. The control cabinet must be closed.
If soiling cannot be excluded, then an en-
capsulated control cabinet must be used
(only C).

When the control cabinet is used for sev-
eral safety valves, venting valve group
type 731 is used.

The venting valve group acts as a distribu-
tor station for the loading and lifting air
pressure. The shut-off ball valves are 3/2-
way valves. Through the disconnection of
the loading air, the connected safety valves
can each be individually vented with the
available lifting air. Accidental venting of
the safety valve must be avoided.

The shut-off ball valves are lead-sealed
against unauthorised adjustment depend-
ing on the application (open or closed)
(only C).

If a safety valve with a bursting disc is
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used, then make sure that the safety valve
is not rendered ineffective by the upstream
bursting disc. Structural measures must be
taken to make sure that it is not possible for
the bursting disc to be aligned incorrectly.
The relief valve must be installed horizon-
tally.

Bursting discs may only be used if they
satisfy the safety requirements. Evidence
that the bursting discs open fragment-free
must be provided. LESER offers approved
safety valve and bursting disc assemblies.
Contact LESER to determine whether such
assemblies are permissible. The enclosed
area between the bursting disc and the
safety valve plate must be depressurised
or the pressure must be monitored.

6.2 Safety Valve Installation

A WARNING

Different installation steps are required, de-
pending on the system and type of safety
valve. Only the essential installation steps
are summarised and given in the following
handling instructions.

The handling instructions are only intended
to provide a rough orientation. For details,
refer to the type-specific maintenance in-
structions.

For safety valves with high operating tem-
peratures (e.g. >300°C or 350°C), it is
recommended to retighten the screws after
warming up in accordance with the torque
specification.

Depending on the operating conditions, it is
also recommended to check the screw con-

nections at regular intervals and retighten
them if necessary.

Always observe the instructions and speci-
fications of the seal and flange connection
manufacturers.

Safety valves that are subject to special
cleaning requirements must only be re-
moved from the packaging immediately
prior to installation. When unpacking such
valves, check the packaging for damage
and make sure that the safety valve has
not become contaminated. During instal-
lation, ensure that the cleanliness require-
ments are met and that the safety valve
does not become contaminated.

Prerequisites

» Remove protectors on the flanges and
control connections of the bonnet and
closure plates of single pilots and pack-
aging.

* The safety valve has been identified
based on the type plate.

« A visual check of the system has been
performed.

» Connections have been checked for seal
tightness.

» The system has been flushed in order to
make sure that no impurities or foreign
objects have got into the safety valve.

« For safety valves without a test gag, the
pressure test of the system is performed
with a blind flange or sealing plate.

Procedure

* Mount the safety valve.
If support brackets are available, then
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they must be used. Observe the reaction

forces.

« Attach the supply and discharge lines.
Use adequately dimensioned gaskets.
Observe the maximum supply line pres-
sure losses and maximum back pres-
sures. Observe the minimum required
pipe cross-sections of incoming and
outgoing pipelines.

« If necessary, provide drainage for the
discharge line.

Observe the condensate drain.

* Prevent condensate in the outlet of the
safety valve. If necessary, place a drain-
age opening at the lowest point of the
discharge line.

» Check the bonnet inspection hole. En-
sure safe discharge if critical fluids are
present. In applications with hazardous
fluids and back pressure, the fluid must
be drained via the inspection hole of the
bonnet.

» Remove securing devices from the
safety valve. For example, test gag,
flange protectors.

7 Start-Up

7.1 Starting up the System

A WARNING

Safety valves must only be operated and
maintained by suitably trained personnel.

Different steps are required for the start-up,
depending on the system and type of safety
valve. Only the essential steps for start-up
are summarised and given in the following
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handling instructions. The handling instruc-
tions are only intended to provide a rough
orientation.

Prerequisites
» The safety valve is installed.
Procedure

1. For safety valves with a blocking screw,
perform a pressure test. The maximum
hydrostatic test pressure must not ex-
ceed the value of 1.5 x the set pressure.
Higher test pressures must be clarified
with LESER. If the additional load test
is performed with the help of a test gag,
the test pressure must be determined
on the basis of the cold differential test
pressure and not the rated pressure
PN.

2. Check the position of the release lever —

the safety valve is in a “closed position”.

. Remove the test gag.

. Secure the blow-off chamber.

5. Start the system slowly, and increase
the pressure slowly, but not up to the
set pressure. Type-specific approach
ramps can be requested from the
manufacturer.

6. Check the safety valves and connec-
tions for leaks.

A~ W

» The system is now in operation.
Clean Service supplement
The Clean Service safety valves of the

48x series are suitable for integration into
systems that make EC 1935-compliant
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processes possible. To minimise the risk
of the accidental unintentional introduction
of substances into the system, cleaning is
recommended for applications in the Food
& Pharmaceuticals segment. The system
owner should perform a suitable CIP
(cleaning in place) and/or SIP (sterilisation
in place) process before the first commis-
sioning of the plant.

A list of materials that could come into
direct or indirect contact with food can be
found in the Declaration of Conformity.

8 Operation

8.1 General Information about Opera
tion

A WARNING

During operation, the operability of the
safety valve must be checked regularly.

For pilot-operated safety valves, the pi-
lot lifting device, the main valve lifting de-
vice or the pilot test connector (FTC) can
be used for testing the set pressure. The
test connector must always be accessible
(only B).

In order to ensure smooth operation when
installed, safety valves should be vented at
regular intervals. The safety valve can be
equipped with a lifting device for this. In ac-
cordance with the relevant regulations, the
operator is obliged to specify the interval
for venting and to include it in the operating
instructions.

Attention: When the safety valve is vented,

medium escapes via the outlet. This can
pose a risk to the person operating the
valve.

Safety valves can generally be vented as
of an operating pressure of 75% of the set
pressure.

This is done by means of a lever or a screw.
For lifting by lever, pull the lever up. For lift-
ing by screw, turn the cap until the “open”
mark is visible. After testing the valve for
smooth operation, return the lifting device
to its initial position.

With regard to the closing pressure dif-
ference, the 810 series POSV can be set
manually between 3% and 15%. The usual
factory setting without a special request
from the customer is between 3% and
7%. The blow-down setting is secured by
a seal.

The test can take place during operation for
pilot-operated safety valves with a pilot test
connection. The correct test medium must
be used. After the pilot has executed the
switching operation, the main valve lifts. In
the process, the medium must be drained
off securely. After testing, check whether
the safety valve is leak-free. The pilot test
connection must be secured again against
impurities with the sealing cap (only B).
For pilot-operated safety valves without a
pilot test connection, the test must be per-
formed on a test bench (only B).

Depending on the fluid and operating con-
ditions, the moving guide surfaces and soft

seals could become gummed up during
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blow-off (only B).

Pilot-operated safety valves are not suit-
able for fluids with a tendency to gum up
(only B).

(only B) Cryogenic design: The operating
frequency affects the soft gasket, which
must therefore be chosen with care and in-
spected on a regular basis.

The reservoir for preheated medium in the
heat exchanger system is sufficient for 3
operations performed in quick sequence.
Additional operations must only be per-
formed after a waiting time of minimum 30
minutes after the last operation, in order to
prevent thermal damage to the soft gasket.
As a rule, LESER recommends examining
the soft gasket after each blow-of proce-
dure.

The POSV works only correctly, if it is at the
same temperature as its ambient. There-
fore, the valve must be operated in an en-
vironment that is continuously aired. The
ambient conditions specified by the cus-
tomer for the POSV must be maintained at
all times. The bonnet must not be sealed.
LESER recommends testing the valve af-
ter each operation, in order to establish
whether it worked properly and as intend-
ed. If this is not the case, suitable action
must be taken.

If the safety valve is leaky because of a
damaged sealing surface, it must be ser-
viced. Vent the safety valve and blow off
the medium.

Safety valves that are cleaned while in-
stalled must be suitable for the respective
cleaning process. During cleaning, the
pressure and temperature limits specified
in the order must not be exceeded.

20 | leser.com

If the safety valve is leaky because of a
damaged sealing surface, it must be ser-
viced.

Vibration in the system and PTFE flow
under pressure can cause components to
become loose. Screw connections must
be checked regularly. If bolted connections
between the spring cover and housing be-
come loose, the valve must be serviced,
readjusted and screw connections must
be made in accordance with the special
instructions.

8.2 Checking the Operation of the
Safety Valve

Different steps are required for testing dur-
ing operation, depending on the system
and type of safety valve. Only the essential
steps are summarised and given in the fol-
lowing handling instructions.

The handling instructions are only
intended to provide a rough orientation.
The details must be taken from the type-
specific guides.

A WARNING

For media discharging at high speed,
high temperature and high loudness
level

Danger of injury and hearing damage
» Wear protective equipment.
» Wear ear protection.
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Procedure

-

. Vent the safety valve.
2. If applicable, check the supplementary
loading (only C).

. Blow off medium.

. Remove deposits.

5. Check whether the movable guide sur-
faces or soft seals are stuck.

6. Check whether the venting lever is freely
accessible.

7. Check the drainage operation.

A~ W

» The safety valve has now been in-
spected.

8.3 Safety Valve Inspection

Different steps are required for testing dur-
ing operation, depending on the system
and type of safety valve. Only the essential
steps are summarised and given in the fol-
lowing handling instructions.

The handling instructions are only intended
to provide a rough orientation and only ap-
ply to pilot-operated safety valves (B). For
details, refer to the type-specific mainte-
nance instructions.

Procedure

-

. Check exterior pipelines for damage.

2. Check screw connections.

3. Clean pressure tapping and control
lines.

4. Check attachments for damage.

5. Check the clearance of the attachments.

6. Clean the filter in front of the pilot regu-

larly.

7. Clean additional filters regularly.

» The safety valve has now been in-
spected.

8.4 Service life

The service life of safety valves is deter-
mined by a number of factors, including am-
bient conditions and the properties of the
medium.

Under favourable conditions, LESER safety
valves have a service life of up to 25 years.
The service life of the valves can be pro-
longed by compliance with the operating
and maintenance instructions, and strict ad-
herence to the prescribed maintenance in-
tervals. We strongly recommend using only
LESER original parts and having all mainte-
nance work carried out by suitably qualified
personnel. Make sure that all components
and materials of the valve are protected
against substances and ambient conditions
that might reduce their service life.

9 Decommissioning

All decommissioning tasks must be per-
formed by suitably qualified personnel.

Prior to removing the valve, ensure that
the pressure vessel or the pipeline system
to which the safety valve is connected is
depressurised and is at ambient tempera-
ture. To prevent damage from escaping
hazardous media, drain and flush the sys-
tem. Before opening the connections to the
pipelines, ensure that the assembly is not
under stress. To remove the safety valve
from the plant, use suitable lifting gear such
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as a crane. Lifting gear must be attached to
the safety valve as described in chapter 5.2.

10 Maintenance

10.1 General Information about Mainte
nance

Only trained personnel may maintain safety

valves. Use only original LESER spare

parts.

Maintenance intervals that are not adjust-

ed to the actual operating conditions, and

incorrectly performed maintenance tasks

pose a risk to persons and property.

The maintenance intervals must be taken

from the rules and regulations.

LESER recommends having pilot safety

valves serviced once a year.

The maintenance intervals are dependent

on the conditions of use. Therefore, there

are separate maintenance intervals for all

safety valves that must be defined in con-

sultation with the operator, the manufactur-

er and the notified body.

The maintenance intervals become shorter

if:

* corrosive, aggressive or abrasive media
are used,

« a safety valve opens frequently.

A supplementary loading system must be
checked at least once a year.

Training can be obtained via LESER semi-
nars, from experienced personnel in work-
shops, or by studying the documentation
provided by LESER.
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Anyone who disassembles safety valves
must be informed of the dangers.

LESER's worldwide network provides main-
tenance services.

If the valve is used for processes that are
subject to special cleaning procedures,
clean the valve accordingly after the service
is completed.

The safety valve must be disassembled for
maintenance work. Disassembly may be
more difficult if the lubricants have been
washed out.

Pressure must be released from the system
before dismounting.

Before disassembly, check whether there
is any medium in the bonnet. If any me-
dium is leaking from the open bonnet or
the drainage opening, then the bellows is
faulty. Faulty bellows must be replaced im-
mediately.

Bellows should be checked when disas-
sembling the safety valve and always re-
placed if there is any damage.

Bellows have a maximum number of load
cycles. The bellows must be replaced when
that number of load reversals has been
reached.

Gaskets and gasket points must be checked
regularly. If the seal tightness requirements
are no longer fulfilled, then the gaskets
must be replaced. For operation with repeat
opening cycles, LESER recommends short-
ing the inspection interval for seals/soft gas-
kets and bellows. Spare assemblies can be
ordered from LESER.
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If the set pressure is to be changed, then
the spring table must be used to check
whether the spring may be used. The cor-
rect spring for the designated set pressure
must be used. After the set pressure has
been changed, the configuration of the en-
tire safety valve must be checked.

The seal must be removed to adjust the set
pressure and to replace the spring. This
voids the guarantee. Changes should be
made in the factory, by an authorised work-
shop, or by a notified body.

The residual test medium remains inside af-
ter adjusting the pilot-operated safety valve.
The user must determine whether the prod-
uct is compatible with the fluid, and initiate
additional flushing measures, if required.

For products whose bonnet / housing con-
nection is designed as aring clamp, observe
the following: To mount the semi-rings on
the bonnet / housing interface, use securing
devices and tightening torques according to
LGS 3323.

Prior to delivery, ring clamps are sealed. The
seal indicates that the connection must only
be dismantled after the system has been
completely depressurised. For this reason,
the seal does not bear the manufacturer
mark, and is of a distinct colour. The seal
must only be broken, if this is necessary for
the proper operation of the pressure equip-
ment, or for maintenance and repair. A bro-
ken ring clamp seal does not mean that the
pressure settings of the safety valve need
to be tested or approved again.

After maintenance, repair or cleaning
(COP), we recommend installing a new
seal.

After reassembly, the assembler must en-
sure that the stroke is restored to at least
the value specified on the type plate.

10.2 Setting the Set Pressure

Different steps are required for the disas-
sembly, depending on the system and type
of safety valve. Only the essential steps are
summarised and given in the following han-
dling instructions. The handling instructions
are only intended to provide a rough orien-
tation and only apply to basic safety valves
without special options. The details must be
taken from the type-specific guides.

A WARNING

Leaking medium

Danger to persons and the environment.

 Take safety measures in accordance with
the medium.

+ Capture the medium from the pipelines.

* Do not allow unauthorised persons in the
danger zone.

» Wear suitable protective equipment.

CAUTION

Spindle is not protected against
twisting

Damage to the sealing surfaces.
* Secure the spindle against twisting.

Prerequisites

* Ensure the system is not under pressure.
» There must not be any media in the bon-
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net of the safety valves.

Procedure

1. Break the seal.

2. Remove the lever cover.

3. Secure the spindle against twisting.

4. Tighten the spring and adjust the pres-

sure screw to the desired set pressure.

Observe the permissible adjustment

range of the spring when doing so.

— The set pressure becomes higher
when the pressure screw is turned
to the right. The spring is put under
more tension.

— The set pressure becomes lower
when the pressure screw is turned to
the left. The tension on the spring is
relieved.

5. Check the set pressure.

Install the lever cover.

7. Have the safety valve resealed by an
authorised centre.

o

» The set pressure has now been set.
10.3 Replacing the Spring

Different steps are required for the disas-
sembly, depending on the system and type
of safety valve. Only the essential steps are
summarised and given in the following han-
dling instructions.

The handling instructions are only intended
to provide a rough orientation and only ap-
ply to spring-loaded safety valves without
options (A). The details must be taken from
the type-specific guides.
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A WARNING

Leaking medium

Danger to persons and the environment.

 Take safety measures in accordance with
the medium.

« Capture the medium from the pipelines.

* Do not allow unauthorised persons in the
danger zone.

» Wear suitable protective equipment.

A WARNING

Spring is under tension

Risk of injury from parts flying around.

 Observe the installation instructions
for the safety valve.

» Wear protective equipment.

A WARNING

Inverted springs

Blocked springs. Loss of operation.
* Do not invert springs when taking the
safety valve apart.

CAUTION

Spindle is not protected against
twisting

» Damage to the sealing.
« Secure the spindle against twisting.

Procedures (only A)

1. Break the seal.
2. Remove the lever cover.
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Secure the spindle against twisting.

Raise the pressure screw.

Remove the bonnet.

Remove the spring.

Remove the spindle with the guide and

disc.

Clean the seat, disc, and body.

9. Reinstall the spindle with the guide and
disc.

10. Insert a new spring.

11. Put the bonnet back on.

12. Secure the spindle against twisting.

13. Tighten the spring and adjust the pres-
sure screw to the desired set pressure.
Observe the permissible adjustment
range of the spring when doing so.

— The set pressure becomes higher
when the pressure screw is turned
to the right. The spring is put under
more tension.

— The set pressure becomes lower
when the pressure screw is turned to
the left. The tension on the spring is
relieved.

14. Check the set pressure.

15. Install the lever cover.

16. Pull the venting lever to the middle so
that the lifting fork engages under the
coupling.

17. Have the safety valve resealed by an

authorised centre.

Nooko

o

» The spring has now been replaced.

11 Disposal

Decommission the valve as described in
chapter 9. Safety valves that have come
into contact with potentially hazardous
substances must be decontaminated be-
fore they can be disposed of. Dispose of
the valve in accordance with the applicable
statutory regulations.

Products with components or constituents
made of PTFE are subject to special dispos-
al requirements. The basic requirements of
the EU Waste Framework Directive (Direc-
tive 2008/98/EC) and the regulations of
the German Recycling Management Act
(KrWG) according to §23 Product Respon-
sibility shall be observed. If these compo-
nents or constituents made of PTFE are
also subject to local official regulations for
special treatment and disposal, these regu-
lations must be observed in accordance
with the applicable local official regulations.
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1 Einleitung
1.1 Hersteller

LESER stellt Sicherheitsventile fur alle in-
dustriellen Anwendungen her. Eine grofRe
Auswahl an Typen, Werkstoffen und Zu-
satzausrlstungen steht zur Verfigung.

Die Sicherheitsventile von LESER erfillen
alle Qualitats- und Umweltanforderungen,
die fir den Betrieb der Sicherheitsventile
gemal den vorliegenden Produktzertifizie-
rungen notwendig sind.

LESER ist zertifiziert nach:

+ DIN EN I1SO 9001/20xx
(Qualitdtsmanagementsystem),

* DIN EN ISO 14001/20xx
(Umweltmanagementsystem),

* Druckgeraterichtlinie Modul B+D1
(Qualitatssicherung Produktion),

* ASME Sec. XIII (ASME VIII) UV.

1.2 Zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung berlcksichtigt
zusammenfassend folgende Arten von
Sicherheitsventilen und Peripheriegeraten:
- federbelastete Sicherheitsventile (A),

« pilotgesteuerte Sicherheitsventile (B),

* zusatzbelastete Sicherheitsventile (C).

Sicherheitsventile kénnen zusétzlich mit
Berstscheibe, pneumatischer Zusatzbe-
lastung, Faltenbalg und vorgeschaltetem
Wechselventil ausgestattet sein.

Je nach Anlage und Medium gelten be-
stimmte Vorschriften und Regelwerke. Die-
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se Vorschriften und Regelwerke miissen
beachtet werden. Neben den Hinweisen
dieser Betriebsanleitung missen die all-
gemein gultigen Sicherheits- und Arbeits-
schutzvorschriften angewendet werden
sowie mitgeltende Betriebsanleitungen von
Zukaufteilen muissen bericksichtigt wer-
den. Ebenso mussen die Umweltschutz-
vorschriften eingehalten werden.

1.3 Darstellungskonventionen

Sicherheits- und Warnhinweise kennzeich-
nen sicherheitsrelevante Informationen.
In dieser Betriebsanleitung wird zwischen
den folgenden Gefahrenstufen unterschie-
den:

A GEFAHR

Kennzeichnet die hochste Gefahren-
situation. Wenn die Hinweise nicht beach-
tet werden, kommt es zu schweren Ver-
letzungen oder zum Tod.

A WARNUNG

Kennzeichnet eine hohe Gefahrensituati-
on. Wenn die Hinweise nicht beachtet wer-
den, kann es zu schweren Verletzungen
oder zum Tod kommen.

A VORSICHT

Kennzeichnet eine  Gefahrensituation.
Wenn die Hinweise nicht beachtet werden,
kann es zu leichten oder mittleren Verlet-
zungen kommen.
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ACHTUNG

Kennzeichnet Warnungen vor Sachscha-
den. Wenn die Hinweise nicht beachtet wer-
den, kann es zu Sachschaden kommen.
Die Sicherheits- und Warnhinweise sind
folgendermalien aufgebaut:

Quelle der Gefahr

Folgen bei Missachtung der Gefahr.
* MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr und
zur Verhinderung von Verletzungen.

Die grundlegenden Sicherheitshinweise
sind in Kap. 2.4 zusammengefasst. Warn-
hinweise finden sich in den Handlungs-
anweisungen.

Sofern einzelne Absatze nur fir bestimmte
Arten von Sicherheitsventilen gelten, ist dies
mit einem Buchstaben gekennzeichnet.

Folgende Buchstaben werden zur
Kennzeichnung verwendet:

* A fur federbelastete Sicherheitsventile,
* B fur pilotgesteuerte Sicherheitsventile,
* C fur zusatzbelastete Sicherheitsventile.

2 Sicherheit

21 BestimmungsgemaRe
Verwendung

Sicherheitsventile gibt es in unterschiedli-
chen Ausfihrungen. Bei der Auswahl eines
Sicherheitsventils muss der Verwendungs-
zweck berticksichtigt werden.

Ein Sicherheitsventil ist flir den Betrieb in-
nerhalb eines bestimmten Druckbereichs
und maximalen Massenstroms ausgelegt.

Der maximal zulassige Betriebsdruck hangt
von mehreren Faktoren ab, unter anderem:

» vom Werkstoff des Sicherheitsventils,
« von der Temperatur des Mediums,

» vom Auslegungsdruck,

 von den Flanschdruckstufen.

Die Betriebsbedingungen (Druck und
Temperatur) dirfen die maximal zulassige
Druck- und Temperaturbelastung der Ein-
tritts- und Austrittsanschlisse nicht Gber-
schreiten.

Sicherheitsventile diirfen nur fiir die Medi-
en eingesetzt werden, fur die sie gemal
Typenschildkennzeichnung zugelassen
sind.

Gefahren kénnen durch unsachgemale
Verwendung der Sicherheitsventile entste-
hen.

UnsachgemaRe Auslegung und Auswahl
des Sicherheitsventils kénnen zu Fehlfunk-
tionen und Gefahren fiihren.

Je nach Anlage gelten bestimmte Grenz-
werte fur die Medientemperatur und den
Gegendruck. Die Feder des Sicherheits-
ventils muss entsprechend ausgelegt sein.
Der Ansprechdruck muss entsprechend
eingestellt sein. Bei Sicherheitsventilen
mit Faltenbalg kann der maximale Ge-
gendruck gegenuber dem austrittsseitigen
Nenndruck eingeschrankt sein. Elastomer-
faltenbalge sind aufgrund der Konstruktion
nicht fur Fremdgegendricke geeignet. In-
formationen zu maximalen Gegendriicken
sind auf Nachfrage bei LESER verfligbar.
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Beim Umgang mit geféhrlichen oder ge-
sundheitsgefdhrdenden Medien muissen
die entsprechenden Vorschriften und Re-
gelwerke beachtet werden.

Zu den gefahrlichen Medien zahlen:
- giftige Medien,

 atzende Medien,

* reizende Medien,

« umweltgefadhrdende Medien,

* heille Medien,

* explosive Medien,

* brennbare Medien.

Sicherheits- und Warnhinweise mussen
beachtet werden.

Weitere Angaben zum Produkt kdnnen
beim Hersteller erfragt werden.

2.2 Bestimmungswidrige
Verwendung

Sicherheitsventile dirfen nicht bestim-
mungswidrig verwendet werden. Bei be-
stimmungswidriger Verwendung erlischt
die Haftung und Gewahrleistung des Her-
stellers.

Plomben dirfen nicht beschadigt oder
entfernt werden. Anderungen kénnen die
Funktion und die Leistungskennwerte des
Sicherheitsventils beeinflussen. Hubbe-
grenzte Sicherheitsventile dirfen hinsicht-
lich des eingestellten Hubes nicht verandert
werden. Bewegliche und funktionswichtige
Teile dirfen nicht mit einem Schutzanstrich
versehen werden.

Sicherheitsventile — insbesondere der An-
trieb und die Kupplung — dirfen nicht blo-
ckiert werden.
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Unsachgemalie Verwendung der Blockier-
schraube kann zu sicherheitsrelevanten
Einschrankungen flhren, wie z.B. keine
Ventilfunktion in blockiertem Zustand. Auch
eine Beeintrachtigung der Dichtheit bei zu
starkem Anziehen der Blockierschraube
kann die Folge sein. Ein Sicherheitsventil,
das mit einer Transportsicherung, durch
angezogene Blockierschraube ausge-
liefert wird, ist mit einer roten Fahne ge-
kennzeichnet. Die Anliftung mit Blockier-
schraube muss vor Inbetriebnahme vom
blockierten Zustand (lange Blockierschrau-
be eingeschraubt) auf den nicht blockierten
Zustand (kurze Verschlussschraube einge-
schraubt) umgebaut werden.

Hebel an Sicherheitsventilen diirfen nicht
zum Aufhangen von Gegenstanden ver-
wendet werden. Die Position eines Hebels
darf nicht verandert werden. An den He-
beln dirfen keine zusatzlichen Gewichte
angebracht werden.

2.3 Normen und technische
Richtlinien

Die Sicherheitsventile entsprechen zum
Zeitpunkt der Auslieferung dem Stand der
Technik.
Die folgenden Regelwerke mussen beim
Umgang mit Sicherheitsventilen beachtet
werden:

* TRD 421, 721,

* TRB 403,

» AD 2000-Merkblatter A2, A4 und W10,
* DIN EN ISO 4126,

* Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU,

* ASME-Code, Section II, VIII und XIllI,

* API 520, 526, 527.
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Je nach Einsatz des Sicherheitsventils
mussen weitere Regelwerke beachtet wer-
den. Es wurde quasi statischer Betrieb an-
genommen (Lastwechselzahl = 1000 nach
AD 2000 Merkblatt S 1, Abschnitt 1.4).

Dieser Abschnitt der Betriebsanleitung gilt
nur zusammen mit der Herstellererklarung
nach EU Richtlinie 2014/34/EU zur Har-
monisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten fir Gerate und Schutzsys-
teme zur bestimmungsgemaflen Verwen-
dung in explosionsgeféhrdeten Bereichen
(ATEX). Fur die Sicherheitsventile wurde
eine Zundgefahrenbewertung nach DIN

EN 80079-36 mit folgendem Ergebnis

durchgefihrt:

* Die maximale Oberflaichentemperatur
des Sicherheitsventils wird ausschlief3-
lich durch das Medium hervorgerufen.
Die zuléssige Betriebstemperatur des Si-
cherheitsventils gemaly Typenschild darf
nicht Uberschritten werden.

+ Die Sicherheitsventile besitzen bei geeig-
neter Konfiguration keine eigene potenti-
elle Zindquelle. Offene Federhaube und
offene Anliftungen sind nicht zuldssig.
Die Eignung der Konfiguration ist vor In-
stallation sicherzustellen und mit der ent-
sprechenden Erklarung vom Hersteller zu
belegen. Diese kann auf Nachfrage bei
LESER abgerufen werden.

* Die Sicherheitsventile fallen nicht in den
Anwendungsbereich der ATEX und wer-
den nicht gekennzeichnet.

* Die Sicherheitsventile dirfen im Ex-Be-
reich eingesetzt werden. Fir den Einsatz
im Ex-Bereich sind die einzelnen Punkte
der bestimmungsgemafRen Verwendung
unbedingt zu beachten.

* Der Austritt des Sicherheitsventils und,
sofern vorhanden, die Entwasserungs-
bohrung, der Spulanschluss oder die Fal-
tenbalgliberwachung missen druckdicht
angeschlossen und in einen ungeféhrde-
ten Bereich aulerhalb des Ex-Bereichs
entlastet werden. Die Entwéasserungen
und Spllanschlisse kénnen auch mit
Verschlussschrauben  druckdicht  ver-
schlossen sein.
Das pilotgesteuerte  Sicherheitsventil
Type 811 darf bei heilen Gasen oder
brennbaren Betriebsmedien nicht in ex-
plosionsfahiger Atmosphére eingesetzt
werden, weil der Pop Action Pilot in die
Umgebung abblast und somit nicht gas-
dicht ist. Eine Verrohrung des Pop Pilot
ist bedingt durch das Funktionsprinzip
nicht zuléssig.
Zusétzlich angebrachte Teile (Produkte
gemafl 2014/34/EU oder elektrische und
nichtelektrische Teile ohne Konformitats-
bewertungsverfahren nach 2014/34/EU)
mussen fir den jeweiligen Einsatz in den
vom Betreiber ausgewiesenen explosi-
onsgefahrdeten Bereich (Zoneneintei-
lung) individuell betrachtet werden und
fur den Einsatz geeignet sein. Die zusam-
mengebaute Einheit gilt als Installation
und muss durch den Betreiber hinsicht-
lich des Zusammenbaus einer eignen
Konformitatsbewertung unterzogen wer-
den. Von LESER werden ausschlieRlich
Bauteile mit Konformitatsbescheinigung
beigestellt (keine Baugruppe im Sinne
der ATEX). Die fiir die Installation bend-
tigten Installations- und Betriebsanleitun-
gen werden mitgeliefert.
« Das Sicherheitsventil muss durch geeig-
nete Mallnahmen geerdet werden und
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dabei in das Erdungskonzept der Anlage
einbezogen werden. Die Einhaltung der
geltenden lokalen Richtlinien und techni-
schen Regeln wird dabei vorausgesetzt.

 Zuséatzliche Beschichtungen, die auf das
Sicherheitsventil aufgetragen werden,
mussen durch den Betreiber einer eige-
nen Konformitdtsbewertung unterzogen
werden.

» Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
sind in Verantwortung des Betreibers so
vorzunehmen, dass keine Zindquellen
entstehen.

Welche Normen und technische Richt-
linien ein Sicherheitsventil eines bestimm-
ten Typs erfillt, kann der Konformitats-
erklarung entnommen werden.

2.4 Grundlegende
Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Anderungen an Sicherheitsventilen

Unzulassige Drucksteigerungen des abzu-

sichernden Systems und nicht regelwerks-

konforme Funktion

« keine Anderungen am Auslieferungszu-
stand vornehmen

Gefahrliche Medien

Vergiftungen, Veratzungen, Verbrennun-

gen, Verletzungen.

» Geeignete Schutzeinrichtungen
einsetzen.

» Geeignete Auffangbehélter verwenden.

» Geeignete Schutzausriistung tragen.
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Fremdkorper im Sicherheitsventil

Gefahrdungen durch ausfallendes oder un-

dichtes Sicherheitsventil.

* Anlage vor der Montage eines
Sicherheitsventils spulen.

« Sicherheitsventil auf Fremdkorper
untersuchen.

* Fremdkdorper entfernen.

Kéaferschutz (Bugscreen) ist beschéadigt
oder fehlt (B oder Option)

Verschmutzungen, Gegenstédnde oder
Tiere gelangen in das Sicherheitsventil.
Gefahrdungen durch Fehlfunktion des
Sicherheitsventils.

« Kaferschutz korrekt montieren.
 Kaferschutz regelmafig kontrollieren.

Zu hohe Umgebungstemperaturen

Materialausdehnung. Gefahrdungen durch

Fehlfunktion des Sicherheitsventils.

 Bei Temperaturen lber 60 °C Druck-
entnahmeleitungen moglichst lang und
mit Wasservorlage ausfiihren (nur C).

» Steuerschrank und Antriebe so platzie-
ren, dass sie keinen Temperaturen von
mehr als 60 °C ausgesetzt sind (nur C).

Zu niedrige Umgebungstemperaturen

Vereisungen, gefrierende Dampfe, herab-

gesetzte FlieRgeschwindigkeit durch er-

starrende Medien. Geféhrdungen durch

Funktionsstdérung des Sicherheitsventils.

» Sicherheitsventil und Rohrleitungen vor
Kélte schitzen (nur C).

» Bei Temperaturen unter 2 °C entspre-
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chende MaRnahmen einleiten (nur C).
 Bei Temperaturen unter 2 °C Schalt-

schrank und Druckentnahmeleitungen

beheizen (nur C).

Sicherheitsventil und Druckentnahmelei-

tungen vor Kalte schitzen, z. B. durch

Aullenbeheizung oder Isolierung.

Luftqualitat

Fir die Versorgung der Antriebe bei H8
und Zusatzbelastung ist die Steuerluft aus-
schlieBlich mit Luftqualitdt gem. DIN ISO
8573-1 erlaubt.

Abrasive oder korrosive Medien

Bewegliche Teile klemmen oder sitzen fest.

Gefahrdungen durch Funktionsstérung des

Sicherheitsventils.

» Sicherheitsventil nach jedem
Ansprechen warten.

* Faltenbélge verwenden.

» Bewegliche Bauteile gangig halten.

Medien mit hohem Partikelanteil

Ablagerungen und Verstopfungen. Ge-

féhrdungen durch Fehlfunktion des Sicher-

heitsventils.

* Filter mit der richtigen MaschengroRe
verwenden.

* Um die Filterkapazitat zu erhéhen,
zusatzliche Filter verwenden.

Restmedien im Sicherheitsventil

Vergiftungen, Veratzungen, Verbrennun-
gen, Verletzungen.

» Geeignete Schutzausristung tragen.
» Restmedien entfernen.

A WARNUNG

Undichtes Sicherheitsventil

Gefahrdungen durch austretende Medien
aufgrund beschédigter Dichtungen und
Dichtflachen.

« Sicherheitsventil vor allem beim Trans-
port und bei der Montage vor Erschutte-
rungen und St6Ren schitzen.

« Sicherheitsventil regelmaRig auf Dichtig-
keit prufen.

Offene Federhauben, Anliiftungen oder
Spindelfiihrungen

Geféahrdungen durch austretende Medien.

« Sicherstellen, dass keine Gefahrdungen
durch austretende Medien auftreten.

« Sicherheitsabstand einhalten.

» Geeignete Schutzausristung tragen.

Gefahrdungen durch Manipulation

« Sicherstellen, dass keine Gegenstande
ein Blockieren verursachen kdénnen.

Druckbereich der Luftversorgung iiber-
oder unterschritten (nur C)

BestimmungsmaRiger Gebrauch der Steu-
erung nicht gewahrleistet.
* Druckbereich der Luftversorgung einhal-
ten:
— maximaler Druck: 10 bar,
— minimaler Druck: 4,0 bar.
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A  VORSICHT

HeiBes Medium

Verbrennungen oder Verbrihungen.
» Geeignete Schutzausriistung tragen.

HeiBe Oberflachen

Verbrennungen.
» Geeignete Schutzausriistung tragen.

Kalte Oberflachen

Kéltebrand. Verbrennungen.
» Geeignete Schutzausristung tragen.

Aggressives Medium

Veratzungen. Bei Medien wie z. B. Chlor-
gas muss mit der Bildung von Sauren ge-
rechnet werden.

» Geeignete Schutzausriistung tragen.

Offene Federhauben, Anliiftungen oder
Spindelfiihrungen

Quetschgefahr an beweglichen Teilen.

» Geeignete SchutzmalRnahmen
installieren.

Scharfe Kanten und Grate

Verletzungsgefahr.

» Schutzhandschuhe tragen.
« Sicherheitsventil vorsichtig anfassen.
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Hohe Schallemission

Gehorschéaden.
» Gehorschutz tragen.

3 Kennzeichnungen

Nach dem Einstellen und Prifen wird je-
des Sicherheitsventil plombiert. Nur bei
unbeschéadigten Plomben ist sichergestellt,
dass das Sicherheitsventil entsprechend
der Kennzeichnungen funktioniert.

Das am Sicherheitsventil angebrachte
Bauteilkennzeichen (Typenschild) infor-
miert unter anderem Uber:

« Auftragsdaten (Seriennummer),

* technische Daten,

* Einstelldruck,

+ VdTUV-Bauteilprifnummer,

» CE-Kennzeichen mit Nummer der
benannten Stelle,

* ggf. UV-Kennzeichen.

Weitere Kennzeichnungen koénnen ent-
sprechend der Vorgabe aus angewende-
ten Regelwerken angebracht sein, z. B.:

* Kennzeichnung durch Schlagstempel,
« aufgegossene Kennzeichnung,
* eingeschlagene Kennzeichnung
(z. B. bei Sicherheitsventilen mit
Gewindeanschluss),
* separate Kennzeichnung
(z. B. fiir den Heizmantel),
» Warnhinweisanhanger
(z. B. bei einer Blockierschraube).
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Bei technischen Anderungen eines Sicher-
heitsventils missen die Kennzeichnungen
angepasst werden.

4 Allgemeines zu
Sicherheitsventilen

4.1 Dichtungen und Undichtigkeiten

Sicherheitsventile werden mit hoher Pra-
zision gefertigt. Vor allem die Dichtflachen
der Sicherheitsventile sind mit Sorgfalt
bearbeitet worden.

Unterschieden wird zwischen weichdich-
tenden und metallisch dichtenden Sicher-
heitsventilen.

Metallisch dichtende Sicherheitsventile er-
fullen die Dichtheitsanforderungen der na-
tionalen und internationalen Normen.

Fir weichdichtende Sicherheitsventile wer-
den unterschiedliche Weichdichtungswerk-
stoffe angeboten. Der Weichdichtungs-
werkstoff muss je nach Einsatzbereich
gewahlt werden. Die Wahl ist vom Medium,
vom Druck und von der Temperatur abhan-

gig.

Die Vertraglichkeit zwischen Medium und
verwendeten Werkstoffen liegt im Verant-
wortungsbereich des Betreibers.

Um Undichtigkeiten entdecken zu kénnen,
kann ein Kontrollmanometer angebracht
werden. Um zu verhindern, dass Medi-
en austreten, konnen bei federbelasteten
Sicherheitsventilen Faltenbédlge verwendet
werden.

Um austretende Medien aufzufangen,
kénnen Auffangbehalter verwendet werden.

Bei Faltenbalgausfiihrungen bei Verwen-
dung mit offener Federhaube sind die Hin-
weise hinsichtlich offener Federhaube giil-

tig.
4.2 Entwiésserung

Im Regelfall werden Sicherheitsventile
ohne Entwéasserungsbohrung ausgeliefert,
weil die Entwésserung Uber eine Ausbla-
seleitung erfolgen muss. Nur in Ausnah-
meféllen sind Entwasserungsbohrungen
direkt am Sicherheitsventil zuldssig oder
sogar gefordert, zum Beispiel beim Einbau
auf Schiffen. Auf Bestellung werden die
Sicherheitsventile mit Entwasserungsboh-
rung ausgeliefert. Auch nachtraglich kann
an der dafiir vorgesehenen Stelle eine Ent-
wasserungsbohrung ausgefihrt werden.
Ein nachtragliches Einbringen der Entwas-
serungsbohrung muss sach- und fachge-
recht durchgefiihrt werden. Dieses liegt in
der Verantwortung des Durchfiihrenden.
Entsprechende Zeichnungen missen beim
Hersteller angefordert werden.

Entwésserungsbohrungen ohne Funktion
mussen verschlossen werden.

4.3 Betriebsdruck und
Ansprechdruck

Um ein sicheres SchlieBen nach dem An-
sprechen eines Sicherheitsventils zu ge-
wahrleisten, muss der Betriebsdruck dau-
erhaft unter dem Ansprechdruck liegen.

Der Betriebsdruck muss mindestens um
den Wert der Schliefdruckdifferenz zu-
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zuglich 5 % unter dem Ansprechdruck
liegen.

Mit steigendem Betriebsdruck sinkt die
Zuhaltekraft eines federbelasteten Sicher-
heitsventils. Je dichter der Betriebsdruck
am Ansprechdruck liegt, desto eher kann
Medium austreten (nur A).

Insbesondere bei beschadigten oder ver-
unreinigten Dichtflaichen kann es zu Un-
dichtigkeiten kommen.

Beim Ausfall der Druckluft fir die Zusatz-
belastung funktioniert das Sicherheitsven-
til wie ein herkdbmmliches Sicherheitsventil
ohne Zusatzbelastung (nur C).

4.4 Umgebungsbedingungen

Die Steuerungen und Antriebe sind fur ei-
nen Einsatz zwischen 2 °C und 60 °C aus-
gelegt.

Fir den Einsatz unter extremen Bedingun-
gen sind Sicherheitsventile aus Edelstahl
empfehlenswert.

Die Sicherheitsventile und die Rohrleitun-
gen missen vor Witterungseinflissen ge-
schitzt werden.

4.5 Schutzanstrich

Sicherheitsventile werden ab Werk mit ei-
nem Schutzanstrich versehen. Der Schutz-
anstrich schiitzt das Sicherheitsventil wah-
rend der Lagerung und des Transports. Bei
korrosiven aulleren Bedingungen ist ein
zusatzlicher Korrosionsschutz erforderlich.
Bewegliche und funktionswichtige Teile
dirfen nicht mit einem Schutzanstrich ver-
sehen werden.
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4.6 Feder

Es liegt in der Verantwortung des Anwen-
ders sicherzustellen, dass die gewahlte
Feder unter den Einsatzbedingungen nicht
korrodiert und sich kein Schmutz zwischen
den Federwindungen ansammeln kann.
Gegebenenfalls muss der Anwender regel-
maRige Inspektionen durchfihren, um das
oben genannte Risiko zu vermeiden.

5 Verpackung, Transport und
Lagerung

5.1 Verpackung

Nur geschultes Personal darf Sicherheits-
ventile in Betrieb handhaben.

Sicherheitsventile werden vor der Ausliefe-
rung auf Beschadigungen und Undichtig-
keiten Uberpruft. Fir einen sicheren Trans-
port mussen alle Dichtflachen, Dichtlippen
und Gewinde mit Protektoren vor Bescha-
digungen geschutzt werden.

5.2 Transport

Sicherheitsventile dirfen nur an den fur
den Transport vorgesehenen Transport-
laschen/Spannpratzen (nur A) sowie
Ringmuttern angehoben werden (nur B).
Sicherheitsventile, die Uber keine Trans-
portlaschen/Spannpratzen verfiigen, mus-
sen mit geeigneten Transporthilfen, wie
z.B. Hebegurte, transportiert werden.

Sicherheitsventile dirfen weder am Lifte-
hebel noch an auRenliegenden Verrohr-
ungen angehoben werden.
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Sicherheitsventile mussen vorsichtig trans-
portiert werden. Sicherheitsventile dirfen
nicht umfallen. Durch Erschitterungen und
StdRe kdnnten die Dichtflachen beschadigt
werden.

Sicherheitsventile missen wahrend des
Transports vor Verschmutzungen ge-
schitzt werden. Protektoren und geeignete
Verpackungen mussen verwendet werden.

5.3 Lagerung

Sicherheitsventile miissen trocken und vor
Verschmutzungen geschiitzt gelagert wer-
den.

Die unbedenkliche Lagertemperatur liegt
zwischen 5 °C und 40 °C.

Die Obergrenze fir die Lagertemperatur
betragt 50 °C, die Untergrenze fur die La-
gertemperatur betragt —10 °C.

Sicherheitsventile werden ab Werk mit
Flanschschutzkappen versehen. Wahrend
der Lagerung mussen die Flanschschutz-
kappen montiert sein.

Wenn Sicherheitsventile bei Minus-Tem-
peraturen gelagert werden, muss die
Temperaturbestandigkeit der Materialien
(z. B. von Dichtungen) bertcksichtigt wer-

den.

6 Montage
6.1 Allgemeines zur Montage

Nur geschultes Personal darf Sicherheits-
ventile montieren.

Schulungen erfolgen in Seminaren bei
LESER, durch erfahrenes Personal in
Werkstatten oder durch das Studium von
Unterlagen, die von LESER bereitgestellt
werden, wie Videofilme, Kataloge und
Montageanweisungen.

Neben dieser allgemeinen Betriebsanlei-
tung liegen typenspezifische Wartungsan-
leitungen vor. Diese Wartungsanleitungen
mussen beachtet werden.
Sicherheitsventile mussen entsprechend
der Zeichnungsvorgaben befestigt werden.
Alle vorgesehenen Befestigungselemente
mussen verwendet werden, damit keine
zu hohen Kréafte oder mechanischen Span-
nungen auftreten. Muttern mussen voll-
sténdig auf die Schraube geschraubt wer-
den, sodass 1,5 Gewindegange freiliegen.

Anzugsdrehmomente mussen eingehalten
werden. Sicherheitsventile — vor allem die
Dichtflachen — missen wahrend der Monta-
ge vor StéRen geschiitzt werden.

Sicherheitsventile mussen im Regelfall in
aufrechter Einbaulage montiert werden.
Ausnahmen sind nur zuldssig, wenn ande-
re Einbaulagen in den produktbezogenen
technischen Unterlagen beschrieben sind.

Sicherheitsventile fir den hangenden Ein-
bau sind mittels eines Edelstahl Anhangers
mit der Aufschrift ,SV fir hangenden Ein-
bau / Upside Down Installation“ gekenn-
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zeichnet. Fur diese Ventile ist bei Wartung
oder  Druckumstellung/Druckeinstellung
zu berucksichtigen, dass der Einstelldruck
(CDTP) gem. Typenschild nicht nur den
Korrekturfaktor fur die Temperatur und den
Gegendruck, sondern auch fiir die Einbau-
lage bertcksichtigt. Dieser ist bei der Neu-
einstellung entsprechend einzubeziehen.
Die Korrekturfaktoren kénnen in der LDeS
1001.69 im Maintenance Handbook nach-
geschlagen werden. Eine Veranderung
des Einstelldrucks ist nur nach Ruckspra-
che mit LESER zuléssig. Des Weiteren
ist bei Ventilen fir hdngenden Einbau zu
berticksichtigen, dass Entwéasserungsboh-
rungen in Komponenten (z. B. Federhau-
be, Fuhrungsscheibe) vorhanden sind und
nicht verschlossen werden dirfen, um eine
regelwerkskonforme Funktion des SV zu
gewabhrleisten. Sicherheitsventile, die gem.
der hdngenden Einbaulage eingestellt wur-
den, durfen nur in dieser Einbaulage ge-
nutzt werden. Bei einer Ausfuihrung mit An-
[Gftung ist der Luftehebel mit einem Draht
in Ruheposition gesichert.

Schweillarbeiten an  Anschluss-Enden
unterliegen nicht der Verantwortung von
LESER.

Die Eigenschaften nach dem Schweil3en

mussen dem Anwendungsbereich des Pro-

duktes gentgen. Das heif3t, die Schweil3-

arbeiten missen so ausgefihrt sein, dass:

 Strémungsquerschnitte und Wand-
Dicken nicht reduziert werden

« die Zwischenlagentemperatur 50 °C
nicht tberschreitet.

Zur Werkstoffboehandlung nach dem
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Schweiflen koénnen Glihverfahren not-
wendig sein. Daflr gelten folgende Anfor-
derungen: Die Gluhtemperatur muss unter
630 °C liegen, die Glihzeit darf 40 Minu-
ten nicht Uberschreiten. Die Wé&rmeein-
bringung wahrend des Glihens nur auf
die Warmeeinflusszone der Schweillnaht
beschranken, damit sich das Ventil nicht
grof¥flachig erwarmt. Wahrend des ge-
samten Glihvorgangs darf die Temperatur
am Flansch der Federhaube 150 °C nicht
Uberschreiten. Dies kann durch Kihlung
der gesamten Federhaube sichergestellt
werden.

Die vorgeschriebene Stromungsrichtung
gemal Pfeil auf dem Gehduse muss be-
achtet werden.

Sicherheitsventile mussen so eingebaut
werden, dass dynamische Schwingungen
der Anlage sich nicht auf die Sicherheits-
ventile Ubertragen kénnen. Wenn die An-
lage nicht schwingungsfrei ist, sind Falten-
bélge, O-Ringe oder Rohrbdgen geeignet,
die Sicherheitsventile von der Anlage zu
entkoppeln.

Der Anlagenbetreiber muss auftretende
Reaktionskrafte beim Abblasen des Si-
cherheitsventils beurteilen. Spannpratzen
an Sicherheitsventilen sind bevorzugte
Punkte zur Befestigung, um Reaktionskraf-
te aufzufangen.

Sicherheitsventile mit Spannpratzen er-
moglichen eine Befestigung in der Anlage.
Der Anlagenbetreiber muss die Nutzung
der Spannpratzen festlegen, um Reakti-
onskrafte abzufangen (sofern erforderlich).
Die Spannpratzen nehmen die Reaktions-
krafte auf.
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An den Anschlissen der Sicherheitsventile
missen ausreichend dimensionierte Dich-
tungen verwendet werden. Dichtungsmittel
oder Teile davon dirfen Strdomungsquer-
schnitte nicht einschranken, sich nicht ab-
I6sen konnen und in den Strdmungsraum
gelangen. Die Anschlisse mussen nach
den Vorgaben in den Regelwerken ausge-
fuhrt werden.

Aufgrund der Vielzahl an Rohrnormen
kann der Anschlussinnendurchmesser des
Sicherheitsventils geometrisch von dem
Innendurchmesser des gewahlten Rohrlei-
tungsanschluss abweichen. Die Eintritts-
rohrleitung und Austrittsrohrleitung dirfen
nicht kleiner als die jeweils am Sicherheits-
ventil vorliegenden Querschnitte ausge-
fuhrt werden.

Die Zuleitungen und Ausblaseleitungen
des Sicherheitsventils muissen ausrei-
chend bemessen sein und an die 6rtlichen
Betriebsverhaltnisse angepasst sein. Die
Eintrittsrohrleitung und Austrittsrohrleitung
durfen nicht kleiner als die am Sicherheits-
ventil vorliegenden Querschnitte ausge-
fuhrt werden. Spuleinrichtungen durfen die
Stréomungsquerschnitte nicht beeintrachti-
gen.

Bei Medien, die sich bei Auskuhlung ver-
festigen kénnen, missen Heizsysteme
eingesetzt werden. Diese mussen gewahr-
leisten, dass die Medien die Viskositat, die
fur die Auslegung und damit fur die Bestim-
mung der Leistung verwendet wurde, bei-
behalten.

Sicherheitsventile werden in Einzelfallen
einisoliert. Die Federhaube und die Kihl-
zone (falls vorhanden) werden im Regelfall

nicht einisoliert, um eine unzuldssige Er-
warmung der Feder zu vermeiden. Dieses
ist bei der Montagevorbereitung zu bertick-
sichtigen.

Der maximal auftretende Gegendruck, der
maximal auftretende Eintrittsdruckverlust
und die Temperatur mussen berucksichtigt
werden. Ein freies und gefahrloses Abstro-
men des Mediums durch den Austritt muss
immer gewahrleistet werden. Bei waa-
gerechtem Einbau muss die Zulassigkeit
beim Hersteller erfragt werden. Der Aus-
trittsstutzen mufd immer nach unten gerich-
tet sein. Sicherheitsventile durfen durch
Absperreinrichtungen nicht unwirksam ge-
macht werden. Der Pop Action Pilot muss
immer in die Atmosphéare abstrémen kén-
nen. Bei gefahrlichen Medien muss eine
gesonderte Risikobetrachtung erfolgen.

Bei der Montage der Sicherheitsventile ist
darauf zu achten, dass die Rohrleitungen
kraft- und momentfrei angeschlossen wer-
den. Die Leitungen missen unter BerUck-
sichtigung der 6rtlichen Betriebsverhaltnis-
se so bemessen und verlegt sein, dass die
statischen, dynamischen (Reaktionskrafte)
und thermischen Beanspruchungen sicher
aufgenommen werden kdnnen.

Beim Einbau muss bertcksichtigt werden,
dass wahrend des Betriebs Reaktionskraf-
te beim Abblasen sowie Temperaturaus-
dehnung auftreten kénnen. Dafiir missen
Dehnmdglichkeiten vorgesehen werden.

Die Ausblaseleitungen missen strdmungs-
glnstig verlegt werden.

Bei Sicherheitsventilen nach EN 13648-1
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ist eine Ausblaseleitung verpflichtend vor-
zusehen.

Die Dichtheit der Dichtung des Austritts-
flansches ist wahrend des Betriebes si-
cherzustellen. Anfallendes Wasser und/
oder Kondensat ist durch geeignete Mal3-
nahmen abzufiihren und darf nicht in den
Austritt des Sicherheitventils gelangen. Es
sind die Hinweise im Falle von niedrigen
Umgebungs- und Oberflachentemperatu-
ren zu beachten.

Generell darf am Austritt vorliegendes Me-
dium nicht zur Vereisung oder Auskristalli-
sation im Ausblaseraum flhren.

Je nach Verwendungszweck missen die
Ausblaseleitungen unterschiedliche Austré-
mungsrichtungen aufweisen. Unterschie-
den wird zwischen Ausblaseleitungen fir
Dampfe oder Gase und Ausblaseleitungen
fur Flissigkeiten.

Die Ausblaseleitung zum Abblasen von
Dampfen oder Gasen muss so angebracht
sein, dass sie eine Steigung aufweist, um
ein gefahrloses Abblasen zu gewahrleisten.

Zur Entwasserung der Ausblaseleitung
muss die Ausblaseleitung so angebracht
sein, dass sie bis zur Entwasserungs-
6ffnung an der tiefsten Stelle ein Gefélle
aufweist. Eine Entwésserung ist nur dann
korrekt moglich, wenn die Ausblaselei-
tung direkt hinter dem Sicherheitsventil mit
einem leichten Gefalle verlauft, sodass das
Medium komplett abflieen kann. Die Aus-
blaseleitung darf hinter dem Sicherheits-
ventil nicht direkt ansteigen.

An der tiefsten Stelle der Ausblaseleitung
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muss die Entwéasserungséffnung ange-
bracht sein. Die Entwasserungsoffnung
muss ausreichend dimensioniert sein und
frei zugédnglich und Uberwachbar sein.
Austretende Medien miissen aufgefangen
werden (z. B. durch Kondenstopfe, Auf-
fangbehalter oder Filter).

Wenn direkt am Sicherheitsventil oder an
der Federhaube eine Entwéasserungsoff-
nung bzw. Kontrollanschluss angebracht
ist, muss diese durch Schutzvorkehrungen
geschutzt werden, damit weder Feuchtig-
keit noch Schmutz eindringen kdénnen.

Druck- und Temperaturgrenzen von Sicher-
heitsventilen mit Faltenbalg sind zu beach-
ten. Defekte Faltenbélge sind erkennbar
an Mediumaustritt aus der offenen Feder-
haube oder dem Kontrollanschluss bei
geschlossenen Federhauben. Eine Ge-
féhrdung durch austretendes Medium ist
auszuschlieRRen.

Die offene Kontrollbohrung stellt einen
stdndigen Druckausgleich zwischen Fe-
derhaubenraum und Umgebung sicher.
Unter bestimmten Bedingungen gefahrdet
die offene Kontrollbohrung die Funktions-
féhigkeit des Ventils. Ursachen hierfur kdn-
nen sein: das Eindringen von Feuchtigkeit
und Vereisung, das Entweichen von kriti-
schen Medien oder Nisten von Insekten.
Hierfir missen vorbeugende MaRRnahmen
getroffen werden. Der Betreiber kann fest-
legen — falls erforderlich mit der zustandi-
gen Uberwachungsorganisation — dass
die Kontrollbohrung an der Federhaube
mit Verschlussstopfen oder Schraube ver-
schlossen wird.

Die Kontrollbohrung darf nur verschlossen
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werden, wenn:

» anzuwendende Regelwerke und Normen
dies zulassen,

* ein unzuldssiger Druckaufbau in der
Federhaube auf Grundlage von Be-
triebserfahrung, regelmafRiger Wartung
und Kontrolle des Federhaubenraumes
ausgeschlossen werden kann, speziell
auch bei ,Balanced Piston Konstruktion®
zu beachten und

+ die Gefahr der Vereisung des Falten-
balgs die gréRere ist.

Ein VerschlieBen des Anschlusses, der
werksseitig mit einem Kéferschutz verse-
hen wird, ist bei pilotgesteuerten Sicher-
heitsventilen unzulassig, da dies zu Funk-
tionsverlust fuhrt. Bei kritischen Medien ist
austretendes Prozessmedium gefahr- und
drucklos geeignet abzufihren.

Auf Schiffen fordern Klassifikationsgesell-
schaften bei brennbaren Medien eine Ver-
rohrung an einen sicheren Ort (nur B).

Geschlossene Federhauben bei Falten-
balgausfiihrungen sind mit geeigneten Mit-
teln drucklos oder sténdig druckiberwacht
auszufuhren.

Wenn die Anlage bei Temperaturen tber
60 °C betrieben wird, muissen die Druck-
entnahmeleitungen der zusatzbelasteten
Sicherheitsventile mdglichst lang und mit
Wasservorlage ausgefiihrt werden. Der
Steuerschrank und die Antriebe muissen so
platziert sein, dass sie keinen Temperaturen
von mehr als 60 °C ausgesetzt sind (nur C).
Bei Temperaturen unter 2 °C besteht Ver-
eisungsgefahr. Bei geringeren Tempera-
turen missen der Schaltschrank und die

Druckentnahmeleitungen beheizt werden
(nur C).

Druckentnahmeleitungen  dirfen  nicht
abgesperrt werden. Verriegelungsschie-
nen oder Plomben verhindern, dass Ab-
sperrungen geschlossen werden (nur C).

Der Steuerschrank fur die Zusatzbelastung
muss vor Verschmutzungen geschutzt
sein. Der Steuerschrank muss geschlos-
sen sein. Wenn Verschmutzungen nicht
ausgeschlossen werden kénnen, muss ein
gekapselter Schaltschrank verwendet wer-
den (nur C).

Bei Verwendung des Steuerschranks flr
mehrere Sicherheitsventile wird die Anlif-
teventilgruppe Type 731 verwendet.

Die Anliufteventilgruppe dient als Vertei-
lerstation fir den Belastungs- und Hub-
luftdruck. Die Absperrkugelhdhne sind 3/2
Wegearmaturen. Durch Wegschalten der
Belastungsluft kénnen die angeschlosse-
nen Sicherheitsventile mit der anstehenden
Hubluft jeweils einzeln angellftet werden.
Ein zufalliges Anliften des Sicherheitsven-
tils muss vermieden werden.

Die Absperrkugelhdhne werden je nach
Anwendungsfall (offen oder geschlossen)
gegen unbefugtes Verstellen verplombt
(nur C).

Wenn ein Sicherheitsventil mit Berstschei-
be verwendet wird, muss darauf geachtet
werden, dass das Sicherheitsventil durch
die vorgeschaltete Berstscheibe nicht un-
wirksam gemacht wird. Durch die Kon-
struktion der Anlage muss ausgeschlossen
werden, dass die Berstscheibe falsch aus-
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gerichtet werden kann. Das Entlastungs-
ventil muss waagerecht installiert sein.

Berstscheiben dirfen nur verwendet wer-
den, wenn sie die Sicherheitsanforderun-
gen erflllen. Der Nachweis muss erbracht
werden, dass die Berstscheiben frag-
mentfrei 6ffnen. LESER hat zugelassene
Kombinationen aus Sicherheitsventil und
Berstscheibe. Die Zuléssigkeit einer Kom-
bination von Sicherheitsventil und einer
Berstscheibe ist mit LESER zu klaren. Der
eingeschlossene Raum zwischen Berst-
scheibe und Sicherheitsventilteller muss
drucklos oder druckuberwacht gehalten
werden.

6.2 Sicherheitsventil montieren

A WARNUNG

Je nach Anlage und Typ des Sicherheits-
ventils sind andere Montageschritte er-
forderlich. In der nachstehenden Hand-
lungsanweisung sind nur die wesentlichen
Montageschritte zusammenfassend wie-
dergegeben.

Die Handlungsanweisung ist nur zur gro-
ben Orientierung gedacht. Die Einzelheiten
mussen den typenspezifischen Wartungs-
anleitungen entnommen werden.

Angaben der Dichtungs- und Flanschver-
bindungshersteller missen beachtet wer-
den.

Bei Sicherheitsventilen mit hohen Einsatz-
temperaturen (z. B. > 300 °C bzw. 350 °C)
wird empfohlen die Schrauben nach dem
Warmfahren gem. Drehmomentvorgabe
nachzuziehen.
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Weiterhin wird empfohlen abhangig von
den vorliegenden Betriebsbedingungen
die Schraubverbindungen in regelmafi-
gen Zeitabstanden zu Uberprifen und ggf.
nachzuziehen.

Sicherheitsventile die speziellen Reini-
gungsvorschriften unterliegen sind erst
kurz vor der Montage zu entpacken. Beim
Entpacken ist sicherzustellen, dass die
Verpackung bis hierhin unversehrt ist und
das Sicherheitsventil nicht verunreinigt ist.
Zusatzlich muss sichergestellt werden,
dass auch beim Montieren die Reinheits-
anforderungen gewabhrleistet sind und das
Sicherheitsventil nicht verunreinigt wird.

Voraussetzungen

* Protektoren an Flanschen und Kontroll-
anschlissen der Federhaube,
Verschlussplatten bei Einzelpiloten sowie
Verpackungen entfernen.

* Das Sicherheitsventil wurde anhand
des Typenschilds identifiziert.

* Die Sichtprufung der Anlage
wurde vorgenommen.

* Die Dichtigkeit der Anschllsse
wurde kontrolliert.

* Die Anlage wurde gespult, um auszu-
schlielen, dass Verunreinigungen oder
Fremdkérper in das Sicherheitsventil
gelangen.

* Bei Sicherheitsventilen ohne Blockier-
schraube wurde der Drucktest der
Anlage mit Blindflansch oder Dichtplatte
durchgefihrt.
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Vorgehensweise

« Sicherheitsventil montieren.

* Sofern Spannpratzen vorhanden sind,
mussen diese verwendet werden. Reak-
tionskrafte beachten.

* Zu- und abfiihrende Leitungen an-
bringen. Ausreichend dimensionierte
Dichtungen verwenden. Maximale
Zuleitungsdruckverluste und maximale
Gegendricke beachten. Minimal notwen-
dige Leitungsquerschnitte ankommender
und abgehender Rohrleitungen beach-
ten.

» Gegebenenfalls Ausblaseleitung zur
Entwésserung anbringen.
Kondensatableitung beachten.

» Kondensat im Austritt des Sicherheits-
ventils verhindern. Gegebenenfalls Ent-
wasserungsoffnung an der tiefsten Stelle
der Ausblaseleitung anbringen.

+ Kontrollbohrung Federhaube uberprifen.
Sichere Ableitung bei kritischen Medien
gewahrleisten. Bei Anwendungen mit
geféhrlichen Medien und Gegendruck
muss eine Ableitung des Mediums uber
die Kontrollbohrung der Federhaube
gegeben sein.

« Sicherungen am Sicherheitsventil
entfernen. Zum Beispiel Test Gag, Flan-
schprotektoren.

7 Inbetriebnahme

7.1 Anlage in Betrieb nehmen

A WARNUNG

Nur geschultes Personal darf Sicherheits-
ventile in Betrieb nehmen.

Je nach Anlage und Typ des Sicherheits-
ventils sind andere Handlungsschritte zur
Inbetriebnahme erforderlich. In der nach-
stehenden Handlungsanweisung sind nur
die wesentlichen Handlungsschritte zur In-
betriebnahme zusammenfassend wieder-
gegeben. Die Handlungsanweisung ist nur
zur groben Orientierung gedacht.

Voraussetzung
» Das Sicherheitsventil ist eingebaut.
Vorgehensweise

1. Bei Sicherheitsventilen mit Blockier-
schraube Drucktest durchfiihren. Der
maximale hydrostatische Prifdruck
darf den Wert von 1,5 x Einstelldruck
nicht tberschreiten. Héhere Prifdru-
cke mussen mit LESER abgestimmt
werden. Wenn die Zusatzbelastung mit
einem Test Gag ausgefuhrt wird, ist der
Prifdruck abhéngig vom Einstelldruck
und nicht vom Nenndruck PN.

2. Stellung des Luftehebels priifen —
Sicherheitsventil ist in ,Geschlossen-
Stellung®.

3. Blockierschraube entfernen.

. Abblaseraum absichern.

5. Anlage langsam anfahren, den Druck
langsam, aber nicht bis zum Ansprech-

SN
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druck steigern. Typen-individuelle
Anfahrrampen kénnen beim Hersteller
erfragt werden.

6. Sicherheitsventile und Verbindungen
auf Dichtigkeit prufen.

» Die Anlage ist in Betrieb genommen.

Zusatz Clean Service

Die Clean Service Sicherheitsventile

der Baureihe 48x sind geeignet, um in
eine Anlage integriert zu werden, welche
EC 1935-konforme Prozesse ermdglicht.
Um das Risiko eines unbeabsichtigten
Eintrags von Stoffen in das System zu
minimieren, ist in einer Anwendung im
Food & Pharma Segment eine Reinigung
empfohlen. Der Anlagenbetreiber sollte
vor der ersten Inbetriebnahme der Anlage
einen geeigneten CIP-Reinigungsprozess
(Cleaning in Place) und/oder einen SIP-
Sterilisationsprozess (Sterilization in
Place) durchfihren.

Eine Liste der Materialien, die direkt oder
indirekt mit Lebensmitteln in Berthrung
kommen kdnnen, findet sich in der Konfor-
mitatserklarung.
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8 Betrieb

8.1 Allgemeines zum Betrieb

A WARNUNG

Wahrend des Betriebs muss die Funktions-
fahigkeit der Sicherheitsventile regelmanig
gepriift werden.

Bei pilotgesteuerten Sicherheitsventilen
kann fir die Prifung des Ansprechdrucks
die Pilotanliftung, die Hauptventilanliftung
oder der Pilotprufanschluss (FTC) verwen-
det werden. Der Prufanschluss muss im-
mer zuganglich sein (nur B).

Um die Gangigkeit im eingebauten Zustand
zu gewahrleisten, sollten Sicherheitsven-
tile in regelmaRigen Abstédnden angellftet
werden. Zu diesem Zweck kann das Si-
cherheitsventil mit einer Anluftung ausge-
stattet werden. Der Betreiber ist gemafR
einschlagiger Regelwerke verpflichtet, das
Intervall des Anliftens festzulegen und in
der Betriebsanweisung zu verankern.
Achtung: Beim Anliften des Sicherheits-
ventils tritt Medium uber den Austritt aus.
Dies kann ein Risiko fur den Betatigenden
darstellen.

Ab einem Betriebsdruck von in der Regel
75 % des Ansprechdrucks lassen sich Si-
cherheitsventile anluften.

Es wird unterschieden zwischen Hebel-
und Schraubanliftung. Bei Hebelanllftun-
gen ist der Hebel nach oben zu ziehen. Bei
Schraubanliftung ist die Kappe zu drehen
bis die Markierung ,open“ erscheint. Nach
der Gangigkeitsprifung muss die Anluf-
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tung wieder in die Ursprungsstellung ge-
bracht werden.

Das POSV Serie 810 kann bzgl. der
SchlieRdruckdifferenz zwischen 3 % und
15 % manuell eingestellt werden. Die Ub-
liche Einstellung ab Werk ohne besonde-
re Kundenanforderung liegt zwischen 3 %
und 7 %. Die Blowdowneinstellung wird
durch eine Plombe gesichert.

Bei pilotgesteuerten Sicherheitsventilen
mit einem Pilotprifanschluss kann die Pri-
fung wahrend des Betriebs stattfinden. Das
richtige Prifmedium muss verwendet wer-
den. Nachdem der Pilot den Schaltvorgang
ausgeflihrt hat, luftet das Hauptventil an.
Dabei muss das Medium sicher abgeleitet
werden. Nach der Prifung muss Gberpruft
werden, ob das Sicherheitsventil dicht ist.
Der Pilotprufanschluss muss wieder mit
der Verschlusskappe gegen Verunreini-
gungen gesichert werden (nur B).

Bei pilotgesteuerten Sicherheitsventilen
ohne Pilotprifanschluss muss die Prifung
auf einem Testprifstand durchgefihrt wer-
den (nur B).

Abhéngig vom Medium und Betriebsbe-
dingungen kann es beim Abblasevorgang
zum Verkleben der beweglichen Fuhrungs-
flachen und der Weichdichtungen kommen
(nur B).

Pilotgesteuerte Sicherheitsventile sind fur
zum Verkleben neigende Medien nicht ge-
eignet (nur B).

(nur B) Cryogenes Design: Die Offnungs-
haufigkeit hat Einfluss auf die Weichdich-
tungseignung.

Der Speicher des vorgewarmten Mediums
im Warmetauschersystem ist fur bis zu 3
direkt aufeinanderfolgende Ansprechvor-

gange geeignet. Treten weitere Anprech-
vorgange auf, muss die Zeit zum letzten
Ansprechvorgang mindestens 30 Minuten
betragen, um eine negative thermische
Beeinflussung der Weichdichtung zu ver-
meiden.

Generell empfiehlt LESER, die Weichdich-
tung nach jedem Abblasezustand zu Uber-
prifen.

Die Funktionalitdt des POSV basiert auf
der Notwendigkeit des Temperaturaus-
gleichs mit der Umgebung. Daher muss
das Ventil in einer kontinuierlich bellfte-
ten Umgebung betrieben werden. Die vom
Kunden fur das POSV spezifizierten Um-
gebungsbedingungen sind einzuhalten.
Die Federhaube darf nicht verschlossen
werden.

LESER empfiehlt nach jedem Ansprech-
vorgang eine Uberpriifung des bestim-
mungsgemafien Einsatzes durchzufiihren
und bei Abweichungen Malnahmen ein-
zuleiten.

Wenn das Sicherheitsventil aufgrund von
Verunreinigungen zwischen den Dicht-
flachen undicht ist, muss das Sicherheits-
ventil gereinigt werden. In diesem Fall
muss das Sicherheitsventil angellftet wer-
den und Medium abgeblasen werden.

Sicherheitsventile, die im Betrieb gerei-
nigt werden, muissen auch fur den Reini-
gungsprozess geeignet sein. Druck- und
Temperaturgrenzen duirfen auch bei der
Reinigung die im Auftrag bestatigten Be-
triebsbedingungen nicht Uberschreiten.
Wenn das Sicherheitsventil aufgrund einer
beschadigten Dichtflache undicht ist, muss
es gewartet werden.

Vibrationen an der Anlage oder unter
Spannung flieRendes PTFE kdnnen dazu
fihren, dass sich Bauteile l6sen. Die
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Schraubverbindungen mussen regelmafig
gepruft werden. Sollten sich geschraubte
Verbindungen zwischen Federhaube und
Gehause I8sen, ist das Ventil einer Wartung
zuzuflihren, neu einzustellen und Schraub-
verbindungen gemal spezieller Anleitung
herzustellen.

8.2 Funktion des Sicherheitsventils
priifen

Je nach Anlage und Typ des Sicherheits-
ventils sind andere Handlungsschritte zur
Prifung wahrend des Betriebs erforderlich.
In der nachstehenden Handlungsanweisung
sind nur die wesentlichen Handlungsschrit-
te zusammenfassend wiedergegeben.

Die Handlungsanweisung ist nur zur
groben Orientierung gedacht. Die Einzel-
heiten missen den typenspezifischen An-
leitungen entnommen werden.

A WARNUNG

Mit hoher Geschwindigkeit, hoher Tem-
peratur und groBer Lautstirke ausstro-
mende Medien

Verletzungsgefahr und Gehorschaden.
 Schutzausristung tragen.
» Gehdrschutz tragen.

Vorgehensweise

1. Sicherheitsventil anliften.

2. Gegebenenfalls Zusatzbelastung
kontrollieren (nur C).

3. Medium abblasen.

4. Ablagerungen entfernen.

5. Kontrollieren, ob bewegliche Fiihrungs-
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flachen oder Weichdichtungen verklebt
sind.
6. Prifen, ob der Luftehebel freigangig ist.
7. Funktion der Entwasserung prifen.

» Die Funktion des Sicherheitsventils
ist gepruft.

8.3 Sicherheitsventil inspizieren

Je nach Anlage und Typ des Sicherheits-
ventils sind andere Handlungsschritte zur
Prifung wahrend des Betriebs erforderlich.
In der nachstehenden Handlungsanwei-
sung sind nur die wesentlichen Handlungs-
schritte zusammenfassend wiedergegeben.

Die Handlungsanweisung ist nur zur groben
Orientierung gedacht und gilt nur fur pilot-
gesteuerte Sicherheitsventile (B). Die Ein-
zelheiten missen den typenspezifischen
Wartungsanleitungen entnommen werden.

Vorgehensweise

1. AuBBenliegende Rohrleitungen
auf Beschadigungen kontrollieren.

2. Schraubverbindungen prifen.

3. Druckentnahme und
Steuerleitungen reinigen.

4. Anbauteile auf Beschadigungen
kontrollieren.

5. Gangigkeit der Anbauteile prifen.

6. Den Filter vor dem Piloten
regelmafig reinigen.

7. Zusétzliche Filter
regelmafig reinigen.

» Das Sicherheitsventil ist inspiziert.
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8.4 Lebensdauer

Die Lebensdauer von Sicherheitsventilen
héngt von verschiedenen Einflussfaktoren
wie dem Medium und Umwelteinfliissen ab.

LESER Sicherheitsventile haben eine Le-
bensdauer von bis zu 25 Jahren unter be-
stimmten Bedingungen. Hierzu zahlen, die
Einhaltung der Betriebs- und Wartungs-
anleitung incl. der darin beschriebenen
Wartungszyklen. Die Verwendung von
ausschlieRlich LESER Originalteilen und
die Wartung durch geschultes Personal.
Sicherstellung, dass Einflisse auf Bauteile
und genutzte Werkstoffe nicht zur Minde-
rung der Lebensdauer fiihren kdnnen.

9 AuBerbetriebnahme

A WARNUNG

Die AulRerbetriebnahme ist ausschlieRlich
durch geschultes Personal vorzunehmen.

Vor dem Ausbau ist zunadchst sicherzu-
stellen, dass der Druckbehélter oder das
Rohrleitungssystem, an dem das Sicher-
heitsventil angeschlossen ist, drucklos und
auf Umgebungstemperatur abgekihlt oder
erwarmt ist. Zum Schutz vor austretenden,
gefahrlichen Medien muss die Anlage ent-
leert und gespllt werden. Vor dem Ldsen
der Verbindungen zur Rohrleitung muss
gewahrleistet werden, dass der Einbau
spannungsfrei ist. Zur Entnahme der Si-
cherheitsventile aus der Einbausituation
sind geeignete Hebevorrichtungen wie Kra-
ne zu nutzen. Diese missen gemaf Kapitel
5.2 an dem Sicherheitsventil angebracht

werden.

10 Wartung
10.1 Allgemeines zur Wartung

Nur geschultes Personal darf Sicherheits-
ventile warten. Nur Original-Ersatzteile von
LESER sind bei Austausch von Bauteilen
zu verwenden.

Wartungsintervalle, die den Betriebsbedin-
gungen nicht angepasst sind oder fehler-
hafte Wartungsarbeiten, kénnen zu Gefah-
ren fuhren.
Die Wartungsintervalle mussen den Vor-
schriften und Regelwerken entnommen
werden.
LESER empfiehlt eine jahrliche Wartung
bei pilotgesteuerten Sicherheitsventilen.
Die Wartungsintervalle sind von den Ein-
satzbedingungen abhéangig. Fir alle Si-
cherheitsventile gelten daher gesonderte
Wartungsintervalle, die vom Betreiber, vom
Hersteller und von der benannten Stelle
einvernehmlich festgelegt werden mussen.
Die Wartungsintervalle verkirzen sich,
wenn:
* korrosive, aggressive oder
Medien verwendet werden,
« ein Sicherheitsventil haufig anspricht.

abrasive

Eine Zusatzbelastung muss mindestens
einmal im Jahr geprift werden.

Schulungen erfolgen in Seminaren bei LE-
SER, durch erfahrenes Personal in Werk-
statten oder durch das Studium von Unter-
lagen, die von LESER bereitgestellt werden.
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Wer Sicherheitsventile zerlegt, muss sich
Uber die Gefahren informieren.

Das weltweite Firmennetz von LESER bie-
tet Wartungsdienste an.

Sofern das Sicherheitsventil fir Prozesse
bestimmt ist, die speziellen Reinigungspro-
zeduren unterliegen, muss der gereinigte
Zustand auch nach einer Wartung wieder
hergestellt werden.

Fir Wartungsarbeiten muss das Sicher-
heitsventil demontiert werden. Die Demon-
tage kann erschwert sein, wenn Schmier-
stoffe ausgewaschen sind.

Vor der Demontage muss die Anlage druck-
los geschaltet sein.

Vor der Demontage muss gepruft werden,
ob sich Medium in der Federhaube befin-
det. Wenn aus der offenen Federhaube
oder aus der Entwasserungso6ffnung direkt
am Sicherheitsventil Medium austritt, ist
der Faltenbalg defekt. Ein defekter Falten-
balg muss sofort ausgetauscht werden.
Faltenbalge sollten bei einer Demontage
des Sicherheitsventils geprift werden und
bei Beschadigung grundsatzlich ausge-
tauscht werden.

Faltenbalge haben eine maximale Last-
wechselzahl. Bei Erreichen dieser Last-
wechselzahl missen die Faltenbalge aus-
getauscht werden.

Dichtungen und Dichtungsstellen missen
regelmaflig Uberpruft werden. Wenn die
Dichtigkeitsanforderungen nicht mehr er-
fullt werden, missen die Dichtungen aus-
getauscht werden. Bei Betriebsweise mit
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wiederholten Offnungszyklen empfiehlt LE-
SER den Prifzyklus der Dichtungen/Weich-
dichtungen und Faltenbalge zu verkirzen.
Ersatzteilbaugruppen kénnen bei LESER
bestellt werden.

Wenn der Ansprechdruck verstellt werden
soll, muss anhand von Federtabellen Uiber-
prift werden, ob die Federn verwendet
werden durfen. Die fur den vorgesehenen
Ansprechdruck richtigen Federn mussen
verwendet werden. Nachdem der An-
sprechdruck verstellt wurde, muss die Aus-
legung des gesamten Sicherheitsventils
Uberpruft werden.

Zum Einstellen des Ansprechdrucks und
zum Auswechseln der Federn muss die
Plombe entfernt werden. Dadurch erlischt
die Gewdhrleistung. Anderungen sollten
im Werk, durch eine autorisierte Werkstatt
oder durch eine benannte Stelle vorgenom-
men werden.

Nach dem Einstellen des pilotgesteuerten
Sicherheitsventils bleiben Reste des Priif-
mediums im Innern zurlick. Der Nutzer
muss die Vertraglichkeit mit dem abzusi-
chernden Medium Uberprifen und ggf. wei-
tere Spulmalinahmen einleiten.

Bei Produkten deren Federhauben / Ge-
hauseverbindung als Klappringverbindung
ausgefuhrt sind, gilt folgendes: Um die
Halbringe an der Federhauben / Gehau-
se-Schnittstelle zu montieren, missen die
Sicherungselemente und Anzugsdrehmo-
mente gem. LGS 3323 verwendet werden.
Im Auslieferungszustand wird die Klappring-
verbindung verplombt. Die Verplombung ist
ein Hinweis, dass die Demontage dieser
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Verbindung nur im drucklosen Zustand er-
folgen darf. Aus diesem Grund ist die Ver-
plombung nicht mit dem Herstellerzeichen
versehen sowie in einer anderen Farbe
ausgefiihrt. Diese Verplombung darf im
Rahmen des bestimmungsgeméaflen Ge-
brauchs des Druckgerats sowie zu War-
tungs- und Instandhaltungstéatigkeiten ge-
|6st werden. Eine geldste Verplombung an
den Klappringen hat keine erneute Abnah-
me oder Prufung der Druckeinstellung des
Sicherheitsventils zur Folge.

Eine erneute Verplombung nach Ausfih-
rung von Wartungs- und Instandhaltungsta-
tigkeiten sowie nach der Reinigung (COP)
wird empfohlen.

Nach der Wiedermontage muss der As-
sembler sicherstellen, dass der Hub auf
mindestens den Wert, welcher auf dem Ty-
penschild angegeben ist, wiederhergestellt
wird.

10.2 Ansprechdruck einstellen

Je nach Anlage und Typ des Sicherheits-
ventils sind andere Handlungsschritte
zur Demontage erforderlich. In der nach-
stehenden  Handlungsanweisung  sind
nur die wesentlichen Handlungsschritte
zusammenfassend wiedergegeben. Die
Handlungsanweisung ist nur zur groben
Orientierung gedacht und gilt nur far Si-
cherheitsventile ohne Zusatzausristung.
Die Einzelheiten missen den typenspezi-
fischen Anleitungen entnommen werden.

A WARNUNG

Austretendes Medium

Gefahr fur Mensch und Umwelt.

« Sicherheitsvorkehrungen entsprechend
dem Medium treffen.

» Medium aus den Rohrleitungen
auffangen.

» Unbefugte Personen nicht in den
Gefahrenbereich lassen.

» Geeignete Schutzausrustung tragen.

ACHTUNG

Nicht gegen Verdrehen
gesicherte Spindel

Beschadigung der Dichtflachen.
» Spindel gegen Verdrehen sichern.

Voraussetzungen

* Anlage ist drucklos geschaltet.
* In den Federhauben der Sicherheits-
ventile befinden sich keine Medien.

Vorgehensweise

. Plombe I6sen.

. Liftehaube demontieren.

. Spindel gegen Verdrehen sichern.

. Feder spannen und Druckschraube auf
den gewlnschten Ansprechdruck ein-
stellen. Dabei den zuldssigen Verstellbe-
reich der Feder beachten.

— Der Ansprechdruck wird héher,
wenn die Druckschraube nach
rechts gedreht wird. Die Feder
wird starker gespannt.

— Der Ansprechdruck wird geringer,

A WN =
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wenn die Druckschraube nach
links gedreht wird. Die Feder wird
entspannt.
5. Ansprechdruck kontrollieren.
6. Liftehaube montieren.
7. Sicherheitsventil von autorisierter
Stelle neu verplomben lassen.

» Der Ansprechdruck ist eingestellt.
10.3 Feder auswechseln

Je nach Anlage und Typ des Sicherheits-
ventils sind andere Handlungsschritte zur
Demontage erforderlich. In der nachste-
henden Handlungsanweisung sind nur die
wesentlichen Handlungsschritte zusam-
menfassend wiedergegeben.

Die Handlungsanweisung ist nur zur groben
Orientierung gedacht und gilt nur fir feder-
belastete Sicherheitsventile ohne Zusatz-
ausristung (A). Die Einzelheiten missen
den typenspezifischen Anleitungen ent-
nommen werden.

A WARNUNG

Austretendes Medium

Gefahr fir Mensch und Umwelt.

« Sicherheitsvorkehrungen entsprechend
dem Medium treffen.

* Medium aus den Rohrleitungen
auffangen.

» Unbefugte Personen nicht
in den Gefahrenbereich lassen.

» Geeignete Schutzausriistung tragen.
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A WARNUNG

Unter Vorspannung stehende Feder

Verletzungsgefahr durch umherfliegende

Teile.

* Montageanweisungen des
Sicherheitsventils beachten.

 Schutzausristung tragen.

A WARNUNG

Vertauschte Federn
Blockierende Federn. Funktionsausfall.

» Federn beim Zerlegen des Sicherheits-
ventils nicht vertauschen.

ACHTUNG

Nicht gegen Verdrehen
gesicherte Spindel

» Beschadigung der Dichtflachen.
 Spindel gegen Verdrehen sichern.

Vorgehensweise (nur (A)

Plombe I6sen.

Liftehaube demontieren.

Spindel gegen Verdrehen sichern.

Druckschraube hochschrauben.

Federhaube abziehen.

Feder herausnehmen.

Spindel mit Fiihrungsscheibe und

Teller herausnehmen.

Sitz, Teller und Gehause reinigen.

9. Spindel mit Flihrungsscheibe und
Teller einsetzen.

10. Neue Feder einsetzen.

Nookwbdh=
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11. Federhaube aufsetzen.

12. Spindel gegen Verdrehen sichern.

13. Feder spannen und Druckschraube
auf den gewulinschten Ansprechdruck
einstellen. Dabei den zulassigen
Verstellbereich der Feder beachten.

— Der Ansprechdruck wird héher, wenn
die Druckschraube nach rechts
gedreht wird. Die Feder wird starker
gespannt.

— Der Ansprechdruck wird geringer,
wenn die Druckschraube nach
links gedreht wird. Die Feder wird
entspannt.

14. Ansprechdruck kontrollieren.

15. Luftehaube montieren.

16. Luftehebel zur Mitte ziehen, sodass die
Luftegabel unter die Kupplung greift.

17. Sicherheitsventil von autorisierter Stel-
le neu verplomben lassen.

» Die Feder ist ausgewechselt.

11 Entsorgung

Die AuBerbetriebnahme erfolgt nach dem
Vorgehen aus Kapitel 9. Sicherheitsventile,
die im Betrieb mit gesundheitsgefahrden-
den Medien in Bertihrung gekommen sind,
mussen vor der Entsorgung dekontaminiert
werden. Eine sachgerechte, umweltscho-
nende Entsorgung ist im Einklang mit den
jeweils geltenden gesetzlichen Bestimmun-
gen vorzunehmen.

Produkte mit Bauteilen oder Bestandteilen
aus PTFE unterliegen besonderen Entsor-
gungsanforderungen. Grundsétzliche An-
forderungen der EU-Abfallrahmenrichtlinie
(Richtlinie 2008/98/EG) und die Rege-
lungen des Kreislaufwirtschaftsgesetzes
(KrWG) gemal §23 Produktverantwortung
sind einzuhalten. Unterliegen diese Bau-
teile oder Bestandteile aus PTFE dartber
hinaus &rtlichen, behérdlichen Vorschriften
zur Sonderbehandlung und -entsorgung, so
sind diese gemal den geltenden, ortlichen,
behdrdlichen Vorschriften einzuhalten.
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1 Introduction
1.1 Fabricant

LESER fabrique des soupapes de sdreté
pour toutes les applications industrielles.
Un large choix de types, de matiéres, d’ac-
cessoires et d'options est disponible.

Les soupapes de sireté de LESER sont
conformes aux exigences nécessaires
en matiére de qualité et d’environnement
valables pour les certifications de produit
existantes.

LESER est certifié suivant :

* DIN EN ISO 9001/20xx (systéme de
management de la qualité),

* DIN EN ISO 14001/20xx (systéme de
management de I'environnement),

« Déclaration de conformité selon DESP
Module B+D1 (assurance-qualité produc-
tion),

* ASME Sec. XIll (ASME VIII) UV.

1.2 A propos de ce manuel d’instruc-
tions

Ce manuel dinstructions concerne les

technologies de soupapes de sireté et

accessoires périphériques suivants :

* soupapes de slreté a ressort (A),

* soupapes de slreté pilotée (B),

* soupapes de sdreté a charge addition-
nelle (C).

Les soupapes de sdreté peuvent égale-
ment étre équipées d’un disque de rupture
en amont, d‘un dispositif a charge addition-
nelle, d’un soufflet d’équilibrage et peuvent
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étre fournies avec un robinet de jumelage
a monter entre les soupapes et le réservoir
a protéger.

Selon l'installation et le fluide, des directives
et réglementations précises s’appliquent.
Ces directives et réglementations doivent
étre respectées. En plus des consignes
figurant dans ce manuel d'utilisation, les
consignes générales de sécurité et de
protection au travail ainsi que les manuels
d’utilisation des piéces de sous-traitance
doivent étre respectés. Les réglementa-
tions sur la protection de I'environnement
doivent également étre respectées.

1.3 Définition des niveaux de risque

Les consignes de sécurité et les avertis-
sements précisent les informations impor-
tantes pour la sécurité. Dans ce manuel
d’instructions, on distingue les niveaux de
risque suivants :

A DANGER

Indique une situation présentant les
risques les plus élevés. Le non-respect des
consignes peut provoquer des blessures
graves, voire mortelles.

A AVERTISSEMENT

Indique une situation présentant des
risques élevés. Le non-respect des
consignes peut provoquer des blessures
graves, voire mortelles.
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A ATTENTION

Indique une situation présentant des
risques. Le non-respect des consignes
peut provoquer des blessures Iégéres ou
de gravité moyenne.

| arrention I

Indique des avertissements sur des dom-
mages matériels. Le non-respect des
consignes peut provoquer des dommages
matériels.

Les consignes de sécurité et les avertisse-
ments sont présentés de la maniére sui-
vante :

Source du danger

Conséquences en cas d'inobservation du

danger.

» Mesures pour se protéger du danger et
pour empécher toute blessure.

Les consignes de sécurité fondamentales
sont résumées au chapitre 2.4. Les aver-
tissements figurent dans les consignes de
manipulation.

Si certains paragraphes ne s’appliquent
gu’a des modéles particuliers de soupapes
de sUreté, cela est précisé par une lettre.

Les lettres suivantes sont utilisées pour

identifier ces différentes technologies de

soupape :

* A pour les soupapes de s(reté a ressort,

* B pour les soupapes de sureté pilotée,

* C pour les soupapes de slreté a charge
additionnelle.

2 Sécurité

2.1 Utilisation conforme a l'usage
prévu

Les soupapes de sireté existent dans dif-
férentes technologies. Lors du choix d’une
soupape de slreté, la fonction prévue doit
étre prise en compte.

Une soupape de sireté est congue pour
fonctionner dans une gamme de pression
définie et avec un débit massique maximal.
La pression de service maximale admis-
sible dépend de plusieurs facteurs, dont :

* la matiére de la soupape de sdrete,
* la température du fluide,

* la pression nominale,

* les classes de brides.

Les conditions de fonctionnement
(pression et température) ne doivent pas
dépasser la charge de pression et de
température maximale des raccordements
d’entrée et de sortie.

Utiliser les soupapes de slreté unique-
ment pour les fluides pour lesquels ils
sont agréés conformément a la plaque
signalétique.

Une utilisation inappropriée des soupapes
de sireté peut causer des risques.

Un dimensionnement incorrect et la
sélection d’'une soupape de sdreté non
conforme a l'usage prévu peuvent causer
des dysfonctionnements et générer des
risques.
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Vérifier a 'aide des documents techniques
relatifs aux produits si la bonne soupape
de slreté a été sélectionnée pour l'usage
prévu.

Selon l'installation, des valeurs limites défi-
nies s’appliquent en fonction de la tempé-
rature du fluide et la contre-pression. Le
ressort de la soupape de sireté doit étre
sélectionné en conséquence. De plus, la
pression de réglage doit tenir compte de
cette température. De par leur conception,
les soufflets en élastomére ne sont pas
adaptés aux contre-pressions extérieures.
Les informations spécifiques aux contre-
pressions maximales sont disponibles sur
demande chez LESER.

Les normes, régles et réglementation cor-

respondantes doivent étre respectées en

cas de manipulation de fluides dangereux

ou nocifs pour la santé.

Les fluides jugés dangereux sont :

* les fluides toxiques,

« les fluides corrosifs,

* les fluides irritants,

* les fluides dangereux pour I'environne-
ment,

* les fluides chauds,

* les fluides explosifs.

* les fluides inflammables.

Les consignes de sécurité et les avertisse-
ments doivent étre respectés.

Consulter le fabricant pour toute informa-
tion complémentaire sur le produit.
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2.2 Utilisation contraire a 'usage
prévu

Les soupapes de slreté ne doivent pas
étre utilisées contrairement a leur usage
prévu. En cas d'utilisation non conforme, le
fabricant est dégagé de toute responsabi-
lité et garantie.

Les plombs de garantie ne doivent pas étre
endommagés ou supprimés. Des modifica-
tions peuvent influencer le fonctionnement
et les performances de la soupape de
sreté. Les soupapes de sireté a course
limitée ne doivent pas étre modifiées en ce
qui concerne la course réglée. Les piéces
mobiles et importantes pour le fonctionne-
ment ne doivent pas étre recouvertes par
la peinture de protection.

Les soupapes de slreté, et en particulier
I'actionneur pneumatique et son accouple-
ment, ne doivent pas étre bloqués.

Une utilisation incorrecte de la vis d’essai
peut entrainer des restrictions importantes
pour la sécurité, par exemple I'absence de
fonction du robinet en I'état bloqué. Une
vis d’essai trop serrée risque également
de dégrader I'étanchéité. Une soupape de
s(reté livrée avec une sécurité de transport
via un vis d'essai serrée est caractérisée
par un drapeau rouge. Avant la mise en
service, transformer la chasse avec une vis
d’essai en I'état bloqué (longue vis d’essai
vissée) a I'état non bloqué (courte vis obtu-
ratrice vissée).

Les leviers de relevage sur les soupapes
de slreté ne doivent pas étre utilisés pour
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suspendre des objets. La position d’un le-
vier ne doit pas étre modifiée. Aucun poids
supplémentaire ne doit étre appliqué aux
leviers.

2.3 Normes et directives techniques

Les soupapes de sdreté sont livrées,
congues et fabriquées dans les regles de
I'art.

Les normes, régles et réglementations sui-

vantes doivent étre respectées lors de I'uti-

lisation d’une soupape de slreté :

* TRD 421, 721,

* TRB 403,

» AD 2000 — Notices A2, A4 et W10,

* DIN EN ISO 4126,

* Déclaration de conformité selon DESP
2014/68/UE,

» Code ASME, Section I, VIII et XIII,

« API 520, 526, 527.

Selon I'utilisation de la soupape de sireté,
d’autres régles et réglementations peuvent
étre a respecter. Un fonctionnement quasi
statique a été supposé (nombre de cycles
de fonctionnement = 1000 selon AD 2000,
fiche technique page 1, section 1.4).

Le présent chapitre des instructions de
service n’'est valable qu’en liaison avec la
déclaration du fabricant conformément a la
directive européenne 2014/34/UE relative
a 'harmonisation des législations des Etats
membres concernant les appareils et les
systémes de protection destinés a étre uti-
lisés en atmosphéres explosibles (ATEX).
Pour les robinets de jumelage, une analyse
des risques d’inflammation selon la norme

EN ISO 80079-36 a donné le résultat sui-
vant :

*La température superficielle maxi-
male de la soupape de sireté pro-
vient exclusivement du fluide.
Il est interdit de dépasser la plage de tem-
pérature de service admissible indiquée
sur la plaque signalétique de la soupape
de slrete.

Les soupapes de slreté n'ont pas de
source d’'inflammation potentielle propre
dans une configuration adéquate. Les ca-
pots a ressort ouverts ou les ventilations
ouvertes sont interdits. L'adéquation de
la configuration doit étre garantie avant
l'installation et documentée par le fabri-
cant moyennant la déclaration s’y rappor-
tant. Elle est téléchargeable chez LESER
sur demande.

Les soupapes de slreté n’entrent pas
dans le champ d’'application d’ATEX et ne
sont pas marquées.

Les soupapes de slreté sont utilisables
dans des zones a risque d’explosion. En
cas d'utilisation dans des zones a risque
d’explosion, il est indispensable de res-
pecter les différents points d’une utilisa-
tion conforme a l'usage prévu comme
suit :

La sortie de la soupape de slreté et, si
existant, le trou de drainage, le raccord
de rincage ou la surveillance du souf-
flet doivent étre raccordés de maniére
étanche a la pression et déchargés dans
une zone non dangereuse en dehors de
la zone a risque d’explosion. L’obturation
étanche a la pression des raccords de
drainage et de ringage est aussi faisable
avec des vis de fermeture.

« L'utilisation de la soupape de slreté
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pilotée type 811 est interdite dans une
atmosphére explosive en présence de
gaz chauds ou de fluides d’exploitation in-
flammables, étant donné que la soupape
pilote Pop Action se décharge dans I'en-
vironnement et n'est donc pas étanche
aux gaz. Le principe de fonctionnement
ne permet pas de tuber le pilote Pop.

En outre, les piéces rapportées (produits

selon 2014/34/UE ou piéces électriques

et non électriques sans procédure d’éva-
luation de conformité selon 2014/34/UE)
doivent étre considérées individuellement
pour l'utilisation en atmosphéres explo-
sibles s’y rapportant (classification de
zone) désignée par I'exploitant. L'unité
assemblée est considérée comme un
systéeme et doit étre soumise a une éva-
luation de conformité spécifique a l'as-
semblage par I'exploitant. LESER fournit
exclusivement des composants dotés
d’un certificat de conformité (ce ne sont
pas des ensembles en piéces détachées
tels que définis selon ATEX). Les instruc-

tions de pose et de service nécessaires a

l'installation sont fournies.

» La soupape de sireté doit étre mise a
la terre par des mesures appropriées et
incluse dans le concept de mise a la terre
du systéme. Le respect des directives et
régles techniques locales en vigueur est
présume.

* Les revétements supplémentaires appli-
qués sur la soupape de sdreté doivent
faire I'objet d’'une propre évaluation de
conformité par I'exploitant.

* Les travaux d’entretien et de réparation
sont a effectuer par I'exploitant de sorte
qu’aucune source d’inflammation ne se
produise.
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Les normes et directives techniques qui ont
été respectées par une technologie précise
de soupape de silreté sont indiquées dans
la déclaration de conformité.

2.4 Consignes de sécurité fondamen
tales

A DANGER

Modifications sur des soupapes de
slreté

Surpression inadmissible du systéme a

protéger et fonctionnement non conforme

aux régles et réglementations

» Ne procéder a aucune modification sur le
matériel livré

Fluides dangereux

Intoxications, brilures par acide, brilures,

blessures.

« Utiliser les dispositifs de protection
adaptés.

« Utiliser des systémes collecteurs appro-
priés.

* Porter des équipements de protection
appropriés.

Corps étrangers dans une soupape de
slreté

Dangers de pannes et de défauts d'étan-

chéité de la soupape de sdreté.

* Rincer l'installation avant de monter une
soupape de slreté.

« Vérifier I'absence de corps étrangers
dans la soupape de sireté.

* Retirer les corps étrangers.
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La protection contre les insectes (« bug
screen ») est endommagée ou absente
(B ou option)

Les poussiéres, objets ou insectes peuvent

pénétrer dans la soupape de sireté. Dan-

gers de dysfonctionnement de la soupape.

* Monter la protection contre insecte cor-
rectement.

« Contréler la protection contre insecte
régulierement.

Températures ambiantes trop élevées

Dilatation de la matiére. Dangers de dys-

fonctionnement de la soupape.

* Pour températures supérieures a 60°C,
concevoir les lignes de prise de pression
les plus longues possibles et avec une
bonne étanchéité (C uniquement).

* Placer I'armoire de contréle et I'action-
neur pneumatique de telle sorte qu'ils ne
soient pas soumis a des températures
supérieures a 60 °C (C uniquement).

Températures ambiantes trop basses

Givrage, réduction de I'’écoulement en rai-
son du fluide se solidifiant. Danger pouvant
entrainer un dysfonctionnement de la sou-
pape de sdreté.

* Protéger la soupape de sireté et les
conduits contre le froid (C uniquement).

* Prendre les mesures adéquates lorsque
la température est inférieure a 2 °C
(C uniquement).

* Prévoir une installation ne permettant
pas a I'armoire de contrdle et aux lignes
de prise de pression de se trouver
soumises a une température inférieure

a 2 °C (C uniquement).

Protéger la soupape de slreté et les
lignes de prise de pression contre le
froid, p. ex. via un chauffage extérieur ou
un isolement.

Qualité de I'air

L’air destiné a l'alimentation des entraine-
ments pour H8 et de la charge addition-
nelle doit exclusivement correspondre a la
qualité selon DIN ISO 8573-1.

Fluides abrasifs ou corrosifs

Les piéces mobiles grippent ou se coincent.

Danger pouvant entrainer un dysfonction-

nement de la soupape de slreté.

« Effectuer une maintenance de la sou-
pape de slreté aprés chaque ouverture.

« Utiliser un soufflet.

« Veiller a ce que les composants mobiles
ne se grippent pas.

Fluides ayant une teneur élevée en
particules (B uniquement)

Dépéts et colmatages. Dangers de dys-

fonctionnement de la soupape.

« Utiliser des filtres ayant une taille de
mailles appropriée.

» Augmenter le niveau de filtration en utili-
sant des filtres supplémentaires.

Fluide résiduel dans la soupape de si-
reté

Intoxications, brilures par acide, brdlures,
blessures.

» Porter les équipements de protection
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appropriés.
* Enlever les fluides résiduels.

A AVERTISSEMENT

Soupape de sireté non étanche

Danger encouru par le fait de joints et de

portées d’étanchéité endommagés.

* Protéger la soupape de slreté contre les
vibrations et les chocs, en particulier pen-
dant le transport et le montage.

« Vérifier réguliérement I'étanchéité de la
soupape de sdreté.

Chapeaux ouverts, chasses ou gui-
dages de tiges

Dangers dus aux fluides émergents.

» S’assurer qu'il n’y a pas de dangers dus
aux fluides émergents.

» Respecter une distance de sécurité.

« Porter les équipements de protection
appropriés.

Dangers dus a la manipulation

» S’assurer de 'absence de tout risque de
blocage di a des objets.

Gamme de pression pour I’alimentation
pneumatique dépassée ou non atteinte
(C uniquement)

Utilisation conforme a l'usage prévu de
I'unité de contréle non garantie.
» Respecter la gamme de pression pour
I'alimentation en air :
— pression maximale : 10 bar effectifs,
— pression minimale : 4,0 bars effectifs.
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A ATTENTION
Fluide chaud

Brdlures.
» Porter les équipements de protection
appropriés.

Surfaces trés chaudes

Brdlures.
» Porter les équipements de protection
appropriés.

Surfaces froides

Gelures. Brdlures.
» Porter les équipements de protection
appropriés.

Fluide agressif

Brilures par acide. La formation d’acides

n’est jamais exclue avec certains fluides

tels que le gaz chloré par exemple.

» Porter les équipements de protection
appropriés.

Chapeaux ouverts, chasses ou gui-
dages de tiges

Risque de passage du fluide au niveau des

piéces mobiles (tige / guide).

» Mettre en place des mesures de protec-
tion appropriées.

Arétes vives et bavures

Risque de blessure.
* Porter des gants de protection.
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» Manipuler la soupape de slreté avec pré-
caution.

Emission sonore élevée

Dommage auditif.
* Porter une protection auditive.

3 Marquages

Aprés réglage et vérification, chaque
soupape de s(reté est plombée. Seul un
plomb intact garantit le fonctionnement de
la soupape de slreté conformément aux
marquages.

La plaque signalétique (plaque d’identité)
apposée sur la soupape de slreté informe
entre autres sur :

* les données précisées a la commande
(numéro de série),

* les caractéristiques techniques,

* la pression de réglage,

« le numéro de certification VdTUV,

* le marquage « CE » avec le numéro
d'enregistrement,

« éventuellement le marquage « UV ».

D’autres marquages peuvent étre appo-
sés conformément aux prescriptions de
normes et de réglementations applicables,
par exemple :

* marquage par poingon,

* marquage moulé,

* marquage frappé (p. ex. pour les sou-
papes de slreté avec raccordement
taraude),

* marquage séparé (p. ex. pour I'enve-
loppe de réchauffage),

- étiquette d’avertissement (p. ex. pour
une vis d’essai).

En cas de modifications techniques de la

soupape de sdreté, les marquages doivent

étre réadaptés.

4 Généralités sur les sou
papes de slreté

4.1 Joints et pertes d’étanchéité

Les soupapes de sireté sont fabriquées
avec une grande précision. Les portées
d’étanchéité des soupapes de slreté sont
particuliérement soignées.

On distingue les soupapes de slreté avec
étanchéité « métal / métal » et avec étan-
chéité par portée souple.

Les soupapes de sireté avec étanchéité
« métal / métal » respectent les niveaux
d’étanchéité exigés par les normes natio-
nales et internationales.

Différentes matiéres portées souples sont
proposées pour les soupapes de sdreté
munies d'une portée souple. Choisir la ma-
tiére portée souple choisie en fonction du
domaine d'utilisation. Le choix dépend du
fluide, de la pression et de la température.

L’exploitant doit vérifier la compatibilité
entre le fluide et les matériaux utilisés.

Pour pouvoir détecter des fuites, il est pos-
sible d’installer un manomeétre de contréle.

Pour empécher des pertes de fluide ex-
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ternes, il est possible d’utiliser un soufflet
sur les soupapes de slreté a ressort.

Pour collecter les pertes de fluide, il est
recommandé d’installer un systéme de
récupération.

Les consignes concernant les chapeaux
ouverts s’appliquent également aux
conceptions a soufflet utilisées avec un
chapeau ouvert.

4.2 Purge

En régle générale, les soupapes de slreté
sont livrées sans trou de drainage, étant
donné que le drainage doit s‘effectuer via
une conduite de purge d’air. Des trous de
drainage sur la soupape de sdreté en soi
sont uniquement autorisés, voire exigés,
dans des cas exceptionnels, par exemple
lors du montage sur des bateaux. Sur de-
mande, les soupapes de slreté peuvent
étre fournies avec un trou de drainage. Il
est également possible de réaliser ultérieu-
rement un trou de drainage a I'endroit pré-
vu a cet effet. La mise en place ultérieure
d’'un trou de drainage doit étre effectuée
dans les régles de l'art. Cette opération
reléve de la responsabilité de I'exécutant.
Veuillez demander les schémas s’y rappor-
tant au fabricant.

Obturer toujours les trous de drainage
sans fonction.

4.3 Pression de service et pression de
réglage

Pour garantir une fermeture correcte aprés
ouverture d'une soupape de sireté, la
pression de service doit étre significative-
ment inférieure a la pression de réglage.
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La pression de service doit étre au moins
inférieure a la pression de refermeture
moins une marge de 5%.

Lorsque la pression de service augmente,
la force de maintien du clapet d’'une sou-
pape de sdreté a ressort baisse. Plus la
pression de service est proche de la pres-
sion de réglage, plus le risque de fuite aug-
mente (A uniquement).

Ce type de risque sera plus important en
particulier sur des portées endommagées
ou sales.

En cas d’arrét de 'alimentation en air pour
la charge additionnelle, la soupape de
sUreté fonctionne comme une soupape de
s(reté traditionnelle sans charge addition-
nelle (C uniquement).

4.4 Conditions ambiantes

Les commandes et les actionneurs pneu-
matiques sont congus pour fonctionner
entre 2 °C et 60 °C (C uniquement).

En cas d'utilisation dans des conditions
extrémes, nous recommandons des sou-
papes de slreté en acier inoxydable.

Les soupapes de sdreté et les tuyauteries
doivent étre protégées contre les intempé-
ries.

4.5 Peinture de protection

Les soupapes de slreté sont recouvertes
en usine d'une peinture de protection. La
peinture protége la soupape de slreté pen-
dant le stockage et le transport. Une pro-
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tection anticorrosion supplémentaire est
indispensable en cas de conditions exté-
rieures particulierement corrosives.
Les piéces mobiles et importantes pour le
fonctionnement ne doivent pas étre recou-
vertes par la peinture de protection.

4.6 Ressort

Il incombe a I'exploitant de garantir que les
conditions d’exploitation ne risquent pas
de corroder le matériau utilisé pour les res-
sorts et de favoriser les dépots de saletés
entre les spires du ressort. Si nécessaire,
I'exploitant doit procéder a des inspections
réguliéres pour éviter les risques mention-
nés ci-dessus.

5 Emballage, transport et
stockage

5.1 Emballage

Seules les personnes diment formées
sont autorisées a manipuler les soupapes
de slreté en fonctionnement.

Avant la livraison, I'état général et I'étan-
chéité des soupapes de slreté sont véri-
fies. Pour un transport en toute sécurité,
toutes les portées de joint et les filetages
sont protégés des dommages par des pro-
tections plastiques.

5.2 Transport

Les soupapes de sidreté ne doivent étre
soulevées que par les languettes de trans-
port / supports de fixation (A uniquement)
et les écrous a anneau (B uniquement)

prévus pour le transport. Les soupapes
de sdreté qui ne sont pas munies de lan-
guettes de transport / supports de fixation,
doivent étre transportées a l'aide de dis-
positifs de transport appropriés, p. ex. des
sangles de levage.

Les soupapes de sireté ne doivent étre
soulevées ni par les leviers ni par les
tuyauteries extérieures.

Les soupapes de slreté doivent étre trans-
portées avec précaution. Les soupapes de
sUreté ne doivent pas tomber. Les portées
d’étanchéité pourraient étre endommagées
en cas de vibration et de choc.

Les soupapes de slreté doivent étre pro-
tégées contre les saletés pendant le trans-
port. Utiliser des protections et des condi-
tionnements appropriés.

5.3 Stockage

Les soupapes de slreté doivent étre stoc-
kées au sec et a I'abri des saletés.

La température de stockage sans risque
est comprise entre 5 °C et 40 °C.

La température de stockage limite supé-
rieure est de 50 °C, la température de stoc-
kage limite inférieure est de —10 °C.

Les soupapes de slreté sont pourvues en
usine de caches de protection des brides.
Ces caches doivent étre en place pendant
toute la durée de stockage.

Si les soupapes de sireté sont stockées a
des températures négatives, tenir compte
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de la résistance des matériaux au froid (p.
ex. les joints).

6 Montage
6.1 Généralités sur le montage

Seul du personnel formé peut monter les
soupapes de sdreté.

Des formations peuvent étre suivies lors de
séminaires chez LESER, par du personnel
expérimenté en usine ou par I'étude des
documents mis a disposition par LESER,
comme des vidéos, des catalogues et des
instructions d’assemblage.

Des instructions de maintenance spéci-
fiques au type de soupape sont valables,
en plus du présent manuel d’instructions
générales. Ces instructions de mainte-
nance doivent étre respectées.

Les soupapes de sireté doivent étre mon-
tées conformément aux préconisations
figurant sur les plans. Tous les éléments
de fixation prévus doivent étre utilisés en
s’assurant qu’aucune force trop élevée ou
qu’aucune contrainte mécanique ne se
produise. Visser les écrous complétement
sur les vis en ne laissant que 1,5 pas de
filet & découvert.

Respecter les couples de serrage. Proté-
ger les soupapes de sireté des chocs, sur-
tout les portées, pendant le montage.

En régle générale, les soupapes de slreté
doivent étre montées en position verticale.
Des exceptions ne sont admises que si
d’autres positions de montage sont dé-
crites dans les documents techniques rela-
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tifs aux produits.

Les soupapes de sdreté pour un mon-
tage suspendu sont marquées « SV pour
montage suspendu / de haut en bas » au
moyen d’'une marque / étiquette en acier
inoxydable.

Lors de I'entretien ou du changement de
pression / du réglage de pression, il faut
savoir que la pression de consigne (CDTP)
selon la plaque signalétique de ces sou-
papes tient non seulement compte du
facteur de correction de la température
et de la contre-pression, mais aussi de la
position de montage. Ceci est a respecter
lors d’'un éventuel ajustage. Les facteurs
de correction sont ceux de la norme LDeS
1001.69 du manuel de maintenance. Une
modification de la pression de réglage
pose la consultation préalable de LESER
pour condition. Dans le cas de soupapes
pour un montage suspendu, il faut égale-
ment s’assurer de I'existence d’orifices de
purge au niveau des composants (p. ex. le
chapeau, la coupelle) et vérifier qu’ils ne
sont pas bouchés, afin de garantir le bon
fonctionnement de la soupape SV confor-
mément a la réglementation. Les sou-
papes de slreté réglées pour un montage
suspendu ne doivent étre utilisées que
dans cette position de montage. Dans une
version avec levage, le levier est fixé avec
un fil en position de repos.

Les travaux de soudure sur les extrémités
de raccordement ne sont pas de la respon-
sabilité de LESER.

Aprés soudure, les propriétés doivent étre
conformes au domaine d'utilisation du pro-
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duit. Cela signifie que les travaux de sou-

dure doivent étre réalisés de telle sorte

que :

* les sections orifice et les épaisseurs de
paroi ne soient pas réduites

* la température des couches intermé-
diaires ne dépasse pas 50 °C.

Il est possible qu'il soit nécessaire de re-
cuire le matériau aprés soudage. Respec-
ter pour cela les exigences suivantes : la
température de recuit doit étre inférieure
a 630 °C, la durée de recuit ne doit pas
dépasser 40 minutes. Limiter I'apport de
chaleur pendant le recuit a la zone de la
soudure afin que la soupape ne soit pas
chauffée sur une grande surface. Pendant
toute I'opération de recuit, la température
sur la bride du chapeau ne doit pas dépas-
ser 150 °C. Ceci peut étre assuré par le
refroidissement de 'ensemble du chapeau.

Il est impératif de respecter le sens d’écou-
lement prescrit conformément a la fleche
figurant sur le corps.

Monter les soupapes de sireté de telle
sorte que les vibrations dynamiques de
l'installation ne puissent pas étre trans-
mises aux soupapes de sdreté. Si l'instal-
lation présente des risques de vibration,
utiliser une portée souple au clapet de la
soupape (si possible) et des tuyauteries
d’expansion pour désolidariser les sou-
papes de slreté de l'installation.

L’exploitant du systéme est tenu d’interpré-
ter les forces de réaction qui se produisent
en chassant I'air de la soupape de sireté.
Les supports de fixation au niveau des sou-
papes de slreté sont les points d’absorp-

tion des forces de réaction a privilégier.

Les soupapes de slreté équipées de sup-
ports de fixation permettent la fixation au
sein du systéme. L’exploitant du systéme
est tenu de définir 'utilisation des supports
de fixation destinés a absorber les forces
de réaction (si nécessaire). Ces supports
de fixation absorbent les forces de réaction
occasionnées lors de 'ouverture de la sou-

pape.

Les joints ou des parties de ceux-ci ne
doivent pas restreindre les sections ori-
fice, ne doivent pas pouvoir se détacher
et atterrir dans la chambre a écoulement.
Utiliser des joints suffisamment dimension-
nés pour le raccordement des brides de la
soupape. Les raccordements doivent étre
exécutés conformément aux normes en
vigueur.

En raison du grand nombre de normes de
tuyauterie, le diamétre intérieur du raccord
de la soupape de slreté peut s’écarter
géométriguement du diametre intérieur du
raccord de tuyauterie sélectionné. Les sec-
tions des tuyauteries d’entrée et de sortie
ne doivent pas étre plus petites que celles
des sections de la soupape de sireté.

Les tuyauteries en amont et en aval de
la soupape doivent étre suffisamment
longues et étre adaptées aux conditions
d’exploitation. La section de la tuyauterie
d’entrée et de la tuyauterie de sortie ne doit
pas étre moindre que la section de la sou-
pape de slreté. Les dispositifs de rincage
ne doivent pas géner les sections des ori-
fices de purge.

L’emploi de systémes de chauffage est
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requis pour les fluides susceptibles de se
solidifier pendant le refroidissement. llIs
doivent garantir que le fluide conserve la
viscosité utilisée pour la conception et donc
pour la détermination de la performance.

Les soupapes de slreté sont isolées dans
certains cas. En régle générale, le chapeau
et la zone de refroidissement (si montée)
ne sont pas isolés afin d’éviter un échauf-
fement inadmissible du ressort. |l convient
d’en tenir compte pour la préparation du
montage.

Tenir compte de la contrepression maxi-
male, de la perte de charge a I'entrée maxi-
male et de la température. Un écoulement
libre et sans danger du fluide par la sortie
doit toujours étre garanti. Consulter le fa-
bricant pour savoir si un montage horizon-
tal est admissible. La tubulure de sortie doit
toujours pointer vers le bas. Les soupapes
de slreté ne doivent pas étre neutralisées
par des dispositifs de blocage. La soupape
pilote Pop Action doit toujours pouvoir éva-
cuer dans I'atmosphére. Les fluides dange-
reux exigent de procéder a une évaluation
spéciale des risques.

Veiller au raccordement des tuyauteries
sans force ni couple lors du montage des
soupapes de slreté. Les conduites doivent
étre dimensionnées et posées en tenant
compte des conditions d’exploitation lo-
cales et de sorte que les sollicitations sta-
tiques, dynamiques (forces de réaction)
et thermiques puissent étre absorbées en
toute sécurité.

Monter les soupapes de sireté de telle
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sorte qu‘aucune contrainte statique et
thermique, d’'un niveau inadmissible, et
provenant des tuyauteries amont et aval
ne puisse étre transmise a la soupape.
Les conduits doivent étre raccordés pen-
dant le fonctionnement uniquement sans
contraintes mécaniques ni couple.

Tenir également compte lors du montage
des forces de réaction qui pourraient se
produire lors de I'ouverture et d’'une élon-
gation a la chaleur pendant I'exploitation.
Des systémes prévenant de cette dilatation
doivent étre installés.

Disposer les tuyauteries de sortie de
soupape dans une conception favorisant
I’écoulement.

Dans le cas de soupapes de sdreté
conformes a la norme EN 13648-1, une
conduite de purge d’air doit impérative-
ment étre prévue.

L’étanchéité du joint de la bride de sortie
doit étre assurée pendant le fonctionne-
ment. L'eau et/ou le condensat qui se
forment doivent étre évacués par des
mesures adaptées et ne doivent pas par-
venir a la sortie de la soupape de sireté.
Les consignes en cas de températures
ambiantes et de surface basses doivent
étre respectées.

En régle générale, le fluide présent a la
sortie ne doit pas entrainer de givrage ou
de cristallisation dans la chambre de souf-
flage.

Les tuyauteries de sortie doivent étre étu-
diées en fonction de chaque condition
d’utilisation. On distingue les systémes
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d’évacuation pour vapeur ou gaz et les
systémes d’évacuation pour les liquides.

La tuyauterie de sortie de soupape fonc-
tionnant sur vapeur et gaz doit étre
congue de telle sorte que I'évacuation
soit dirigée vers le haut afin de garantir
une décharge de la soupape sans risque.

Pour assurer le drainage, la tuyauterie
de sortie de soupape doit étre installée
de telle sorte qu’elle présente une pente
jusqu’a l'orifice de purge situé a son point
le plus bas. Une purge n’est correctement
possible que si la tuyauterie en sortie part
directement de la soupape de slreté avec
une légére pente de telle sorte que le fluide
puisse s’écouler librement. La tuyauterie
de sortie ne doit pas étre dirigée vers le
haut tout de suite apres la soupape.

Le systéme de purge doit étre situé au
point le plus bas de la tuyauterie de sortie.
Il doit étre suffisamment dimensionné, étre
facile d’accés et doit pouvoir étre surveillé.
Les fluides s’écoulant doivent étre récupé-
rés (p. ex. par des purgeurs, des systémes
collecteurs ou des filtres).

Si une ouverture de purge ou un raccord
de contréle est placé(e) directement sur la
soupape de slreté ou le chapeau, celle-
ci ou celui-ci doit étre protégé(e) afin qu'il
n’y ait ni humidité, ni saletés qui puisse y
pénétrer.

Respecter les limites de pression et de
température des soupapes de sdreté
avec soufflet. Les soufflets défectueux
sont reconnaissables au fait que le fluide
s’échappe au niveau du chapeau ouvert

ou du raccord de contrdle lorsque les cha-
peaux sont fermés. Il est impératif d’exclure
tout risque d0 a un écoulement accidentel
de fluide.
L’orifice de contrdle ouvert assure une
décompression constante entre l'espace
dans le chapeau et I'environnement. Dans
certaines conditions, l'orifice de contrdle
ouvert met en danger le fonctionnement
de la soupape. Les causes peuvent étre
les suivantes : pénétration d’humidité et gi-
vrage, échappement de fluides critiques ou
nids d’insectes. Il faut pour cela prendre
des mesures préventives. L’exploitant peut
décider, si nécessaire avec la société de
surveillance compétente, que [lorifice de
contrdle sur le chapeau soit obturé par un
bouchon ou une vis.

L’orifice de controle ne peut étre obturé

que si :

* les régles et réglementations et les
normes a appliquer le permettent,

« une montée de pression inadmissible
dans le capot a ressort peut étre exclue
sur la base de I'expérience d’exploita-
tion, d’'une maintenance réguliére et du
contrdle de I'espace du capot, notam-
ment en cas de « construction a piston
équilibré » et

* le risque de givrage du soufflet est le
plus grand.

Il est interdit d’obturer le raccord, pourvu en
usine d’une protection contre les insectes,
sur les soupapes de slreté pilotées, car
cela entraine une perte de fonction. Dans
le cas de fluides critiques, le fluide de pro-
cess qui s’échappe doit étre évacué en
toute sécurité et sans pression.

Sur les bateaux, les sociétés de classi-
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fication exigent, en cas de fluides inflam-
mables, une tuyauterie vers un endroit sir
(B uniquement).

Sur les versions a soufflet, mettre hors
pression les chapeaux fermés a l'aide de
moyens appropriés ou surveiller en perma-
nence la pression.

Si l'installation est exploitée a des tempé-
ratures supérieures a 60 °C, les lignes de
prise de pression des soupapes de slreté
a charge additionnelle doivent étre les plus
longues possibles et avec une bonne étan-
chéité. Placer I'armoire de contrdle et I'ac-
tionneur pneumatique de telle sorte qu’ils
ne soient pas soumis a des températures
supérieures a 60 °C (C uniquement).

Il existe un risque de givrage lorsque la
température est inférieure & 2 °C. L'ar-
moire de contrOle et les lignes de prise de
pression doivent étre maintenus en tem-
pérature lorsque cette limite est atteinte
(C uniquement).

Ne pas obturer les lignes de prise de pres-
sion. Des plombs empéchent une interven-
tion extérieure qui pourrait étre contre indi-
quée (C uniquement).

Pour la soupape a charge additionnelle,
protéger I'armoire de contrdle d’'un encras-
sement. L’armoire de contrdle doit étre fer-
mée. S’il est impossible d’exclure un risque
d’encrassement, utiliser une armoire de
contréle entiérement protégée (C unique-
ment).

En cas d'utilisation de I'armoire de com-
mande pour plusieurs soupapes de slreté,
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il convient d'utiliser le groupe de soupapes
de ventilation type 731.

Le groupe de soupapes de ventilation sert
de poste de distribution de la pression de
charge et de la pression de course. Les
robinets d’arrét a boisseau sphérique sont
des robinets a 3/2 voies. La coupure de
I'air de charge permet de ventiler indivi-
duellement les soupapes de sireté raccor-
dées avec l'air de course actif. Il convient
d’éviter toute ventilation accidentelle de la
soupape de sdreté.

Les robinets d’arrét a boisseau sphérique
sont plombés en fonction du cas d’appli-
cation (ouvert ou fermé) afin d’éviter tout
déréglage non autorisé (C uniquement).

Si une soupape de sireté est utilisée
avec disque de rupture, veiller a ce que
la soupape ne soit pas rendue inefficace
par le disque de rupture placé en amont.
La conception de l'installation doit rendre
impossible une mauvaise orientation du
disque de rupture. Installer la soupape de
décharge horizontalement.

N'utiliser des disques de rupture que s'ils
répondent aux exigences de sécurité. Pré-
senter la preuve que les disques de rupture
s’ouvrent sans fragment. LESER propose
des combinaisons homologuées de sou-
pape de sireté et de disque de rupture. Il
convient toutefois d’élucider I'admissibilité
de la combinaison d’une soupape de sire-
té et d’'un disque de rupture avec LESER.
L’espace inclus entre le disque de rupture
et la téte de la soupape de slreté doit étre
sans pression ou sa pression doit étre sur-
veillée.
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6.2 Montage de la soupape de sareté

A AVERTISSEMENT

Différentes étapes de montage sont néces-
saires en fonction de l'installation et du type
de soupape de sireté. Seules les étapes
essentielles sont résumées dans les ins-
tructions de manipulation qui suivent.

Les instructions de manipulation ne sont
données qu’a titre d’orientation. Des dé-
tails complémentaires figurent aux instruc-
tions de maintenance spécifiques au type
de soupape.

Respecter les indications des fabricants
des joints d’étanchéité et brides.

Dans le cas de soupapes de s(reté preé-
sentant des températures d’utilisation éle-
vées (par exemple, > 300 °C ou 350 °C),
il est recommandé de resserrer les vis au
couple prescrit apres le réchauffement.

En outre, il est recommandé de vérifier
régulierement les raccords vissés en fonc-
tion des conditions de fonctionnement en
présence et de les resserrer si nécessaire.

Les soupapes de slreté soumises a des
prescriptions de nettoyage spéciales ne
doivent étre déballées que peu de temps
avant le montage. S’assurer lors du débal-
lage que I'emballage n’est pas endom-
mageé jusqu’a ce jour et que la soupape de
sUreté n’est pas souillée. Veiller en outre a
garantir le respect des exigences de pro-
preté lors du montage et a éviter tout ce qui
pourrait salir la soupape de sireté.

Conditions préalables

« Retirer les protecteurs des brides et rac-
cords de controle du capot a ressort, les
plaques de verrouillage des soupapes
pilotes isolées ainsi que les emballages.

* La soupape de slreté a été identifiée a
I'aide de sa plagque signalétique.

« L'inspection visuelle de l'installation a été
effectuée.

« L’étanchéité des raccordements a été
controlée.

* L'installation a été nettoyée pour étre sir
gu’aucunes impuretés ou corps étran-
gers ne s’introduisent dans la soupape
de slrete.

* Pour les soupapes de slreté sans vis
d’essai, I'essai hydrostatique de I'ins-
tallation avec bride d’obturation a été
effectué.

Marche a suivre

« Installer la soupape de sireté.

« Utiliser les griffes de serrage éventuel-
lement disponibles. Tenir compte des
forces de réaction.

* Poser les conduites arrivantes et sor-
tantes. Utiliser des joints de dimensions
suffisantes. Respecter les perditions de
pression maximales des conduites d’ali-
mentation et les contre-pressions maxi-
males. Observer les sections minimales
imposées aux conduites arrivantes et
sortantes.

* Installer une conduite de purge d’air vers
le drainage si nécessaire.

Tenir compte de la conduite de purge de
condensat.

« Eviter la formation de condensat &
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la sortie de la soupape de slreté. Si
nécessaire, percer un trou de drainage a
I'emplacement le plus bas de la conduite
de purge d’air.

« Vérifier le trou de contrdle du capot a
ressort. Veiller a une évacuation fiable
des fluides critiques. Lors d’applica-
tions avec des fluides dangereux et une
contre-pression, une évacuation du fluide
doit étre assurée via le trou de controle
du capot de ressort,

* Enlever les sécurités de la soupape de
s(reté. Par exemple avec un bouchon
d’essai, des protecteurs de bride.

7 Mise en service

7.1 Mise en service de I'installation

A AVERTISSEMENT

Seules les personnes diment formées
sont autorisées a manipuler les soupapes
de sdreté en fonctionnement.

Différentes étapes sont nécessaires pour la
mise en service en fonction de l'installation
et du type de soupape de sireté. Seules
les étapes essentielles sont résumées
dans les instructions de manipulation qui
suivent. Les instructions de manipulation
ne sont données qu’a titre d’orientation.

Conditions préalables

» La soupape de slreté est montée.
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Marche a suivre

1. Effectuer un test de pression sur les
soupapes de sdreté équipées d’une vis
d’essai. La pression d’essai hydrosta-
tique maximale ne doit pas dépasser la
valeur de 1,5 x la pression de réglage.
Les pressions d’essai plus élevées
devront étre convenues avec LESER.
Si la charge additionnelle est exécutée
avec un bouchon d’essai, la pression
d’épreuve est fonction de la pression
d’ajustement, et non de la pression
nominale PN.

2. Vérifier la position du levier de venti-
lation - la soupape de sireté est en «
position fermée ».

. Retirer la vis d’essai.

. Protéger la chambre de décharge.

5. Démarrer le systéme lentement via
une augmentation progressive de la
pression en prenant soin de ne jamais
atteindre la pression de déclenchement.
Se renseigner auprés du fabricant pour
connaitre les rampes de démarrage
propres a chaque type.

6. Vérifier 'étanchéité des soupapes de
sUreté et des raccordements sur les
tuyauteries.

» L'installation est en service.

A~ W

Fonction de nettoyage supplémentaire

Les soupapes de sdreté a fonction de
nettoyage de la série 48x sont adaptées a
une intégration dans un systéme permet-
tant des processus conformes a la norme
EC 1935. Les applications du segment
alimentaire et pharmaceutique recom-
mandent un nettoyage afin de minimiser
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le risque d’entrainement involontaire
d’'impuretés et de substances dans le sys-
téme. Avant la premiére mise en service
du systéme, I'exploitant devrait veiller a

la mise en ceuvre d’un processus de net-
toyage en place (Cleaning in Place, CIP)
et/ou de stérilisation en place (Sterilization
in Place, SIP) appropriés.

Une liste des matériaux susceptibles
d’entrer en contact direct ou indirect avec
des denrées alimentaires figure dans la
déclaration de conformité.

8 Exploitation

8.1 Généralités sur I’exploitation

A AVERTISSEMENT

Vérifier réguliérement le fonctionnement
des soupapes de slreté pendant I'exploi-
tation.

Pour les soupapes de slreté pilotées,
il est possible de vérifier la pression de
début d’ouverture par le biais de I'option
« Contréleur de tarage sur site » (FTC).
Si installée, cette option doit toujours étre
accessible (B uniquement).

Pour garantir le bon fonctionnement des
soupapes de slreté montées, I'air qui s’y
trouve doit étre chassé régulierement. A
ces fins, la soupape de slreté peut étre
équipée d’'une chasse. Conformément aux
réglementations en vigueur, I'exploitant est
tenu de définir l'intervalle de chasse et de
le noter dans les instructions d’exploitation.
Attention : Lors de la chasse de la soupape

de sdreté, du fluide s’échappe par la sor-
tie, ce qui peut constituer un risque pour
I'opérateur.

Cette chasse ne peut avoir lieu que si la
pression de service représente en régle
générale 75 % de la pression de début
d’ouverture.

Il'y a lieu de faire la différence entre la
chasse par levier et celle avec une vis. Le
levier est tiré vers le haut lors des chasses
par levier. Pour la chasse avec une vis,
tourner le cache jusqu’au repére « open ».
Ramener a la position initiale aprés la
chasse et le contréle du bon fonctionne-
ment.

La différence de la pression de fermeture
sur la soupape de sireté a commande
pilotée de la série 810 peut étre réglée ma-
nuellement entre 3 % et 15 %. Le réglage
habituel en usine sans exigence particu-
liere du client est compris entre 3 % et 7 %.
Le réglage de la chute de pression est pro-
tégé par un plomb.

Pour les soupapes de sdreté pilotées
équipées d’'un « Contrbleur de tarage sur
site », la vérification peut avoir lieu pendant
I'exploitation. Utiliser le bon fluide d’essai.
Une fois que le pilote a détecté le point de
consigne, la soupape principale s’ouvre.
Le fluide doit alors étre évacué en toute
sécurité. Aprés ce test, vérifier si la sou-
pape est étanche. L'option « Contrdleur de
tarage sur site » doit étre de nouveau pro-
tégé avec le capuchon pour éviter que des
impuretés n’y pénétrent (B uniquement).

Pour les soupapes de slreté pilotées non
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équipées d’'un « Contrbleur de tarage sur
site », 'essai de vérification de la pression
de réglage doit s’effectuer sur un banc
d’essai (B uniquement).

Selon le fluide et les conditions de fonction-
nement, il peut arriver lors de la décharge
que les surfaces de guidage mobiles et les
portées souples collent (B uniquement).

Les soupapes de sireté a commande pilo-
tée ne sont pas congues pour les fluides
ayant tendance a coller (B uniquement).

(B uniquement) Design cryogénique
La fréquence d'ouverture posséde une
influence sur I'appropriation des joints a
portée souple.

L’accumulateur du fluide préchauffé dans
le systéeme de ['échangeur thermique
est approprié a jusqu’a 3 processus de
réponse directement consécutifs. Dans
I'hypothése de processus de réponse sup-
plémentaires, le délai jusqu’au dernier pro-
cessus de réponse doit au moins s’élever a
30 minutes pour éviter une influence ther-
mique négative sur le joint a portée souple.
En régle générale, LESER recommande
de contrdler le joint a portée souple aprés
chaque chasse d’air.

La fonctionnalité de la soupape de sdreté
pilotée s’appuie sur la nécessité d’un équi-
librage de la température avec I'environne-
ment. La soupape doit donc étre utilisée
dans un environnement ventilé en continu.
Les conditions ambiantes spécifiées par
le client pour I'utilisation de la soupape de
sUreté pilotée doivent étre respectées. Le
chapeau doit rester ouvert.

LESER recommande de vérifier I'utilisation
conforme a l'usage prévu aprés chaque
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processus de réponse et de prendre des
mesures appropriées en cas de diver-
gences.

Le nettoyage de la soupape de slreté s'im-
pose si elle n'est pas étanche entre les por-
tées en raison de salissures. |l convient de
chasser l'air de la soupape de sdreté ans
ce cas et de purger le fluide.

Les soupapes de slreté nettoyées pen-
dant le service doivent également étre
appropriées au processus de nettoyage.
Les limites de pression et de température
ne doivent jamais dépasser les conditions
d’exploitation spécifiques confirmées dans
la commande passée par le client, méme
lors du nettoyage. Procéder a un service
d'entretien de la soupape de slreté si elle
n'est plus étanche parce que les portées
sont endommagées.

Les vibrations sur le systéme ou avec du
PTFE fluide sous pression peuvent avoir
pour effet de détacher certains compo-
sants. Vérifier régulierement les assem-
blages vissés. Si les raccords vissés entre
le capot a ressort et le corps se desserrent,
la vanne doit étre soumise a une mainte-
nance et réajustée. Les raccords vissés
doivent étre rétablis conformément aux
instructions spéciales.

8.2 Controle du fonctionnement de la
soupape de sireté

Différentes étapes de manipulation sont
nécessaires pour le contréle pendant I'ex-
ploitation en fonction de I'installation et du
type de la soupape de slreté. Seules les
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étapes essentielles sont résumées dans les
instructions de manipulation qui suivent.

Les instructions de manipulation ne sont
données qu’a titre d’orientation. Plus de
détails figurent dans les instructions spéci-
fiques au type de soupape.

A AVERTISSEMENT

Pour fluides chauds, en haute pression
et émettant un niveau de bruit élevé

Danger pouvant entrainer des blessures et
des dommages auditifs.

* Porter un équipement de protection.

* Porter une protection auditive.

Marche a suivre

1. Chasser l'air de la soupape de sireté.
2. Contréler, le cas échéant, le systéme a
charge additionnelle (C uniquement).

. Evacuer le fluide.

. Eliminer les dépéts.

5. Contréler que les surfaces des piéces
mobiles et que les portées souples ne
soient pas collées.

6. Vérifier que le levier est manceuvrable
facilement.

7. Vérifier le systéme de drainage a la
purge.

» L'opération de vérification de la soupape
de sireté a maintenant été faite.

A~ W

8.3 Inspection de la soupape de siireté

Différentes étapes de manipulation sont
nécessaires pour le controle pendant I'ex-
ploitation en fonction de linstallation et du
type de la soupape de slreté. Seules les

étapes essentielles sont résumées dans les
instructions de manipulation qui suivent.

Les instructions de manipulation ne sont
données qu’a titre d’orientation et ne s’ap-
pliquent que pour les soupapes de slreté
pilotées (B). Des détails complémentaires
figurent aux instructions de maintenance
spécifiques au type de soupape.

Marche a suivre

1. Contréler que les « tubings » extérieurs

ne sont pas endommagés.

. Vérifier les assemblages vissés.

3. Nettoyer les lignes de prise de pression
et la liaison du pilote avec la soupape
principale.

4. Contrdler que les options additionnelles
ne sont pas endommagées.

5. Contréler le fonctionnement correct des
options additionnelles.

6. Nettoyer réguliérement le filtre en amont
du pilote.

7. Nettoyer réguliérement les filtres supplé-
mentaires.

N

» La soupape de slreté est maintenant
inspectée.

8.4 Durée de vie utile

La durée de vie utile des soupapes de sire-
té dépend de différents facteurs d’'influence
tels que le fluide et les influences environ-
nementales.

Dans certaines conditions, les soupapes de
sUreté LESER disposent d’'une durée de vie
utile de jusqu’a 25 ans. Les conditions opti-
males incluent le respect des instructions
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d’utilisation et de maintenance, y compris
les cycles de maintenance vy figurant, I'utili-
sation exclusive de piéces d’origine LESER
et la maintenance par des personnes dU-
ment formées, ainsi qu’une garantie que les
influences sur les composants et les maté-
riaux utilisés ne risquent pas d’entrainer
une réduction de la durée de vie.

9 Mise hors service

A AVERTISSEMENT

Seules les personnes diment formées sont
autorisées a effectuer la mise hors service.

Avant le démontage, s’assurer d’abord
s’assurer que le réservoir sous pression
ou le systéme de tuyauteries auquel la
soupape de slreté est raccordée est dé-
pressurisé, refroidi ou porté a température
ambiante. Le systéme doit étre vidangé et
rincé afin de le protéger contre les fuites de
fluides dangereux. Avant de desserrer les
liaisons sur la tuyauterie, s’assurer que le
systéme est exempt de tension. Utiliser des
dispositifs de levage appropriés, des grues
par exemple, pour retirer les soupapes de
sUreté du systéme. Fixer les dispositifs de
montage selon le chapitre 5.2 a la soupape
de sdreté.
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10 Maintenance
10.1 Généralités sur la maintenance

Seul du personnel formé peut assurer la
maintenance des soupapes de sireté. Uti-
liser uniguement des piéces de rechange
d’origine LESER pour le remplacement des
composants.

Les intervalles de maintenance inadaptés
aux conditions d’exploitation ou les travaux
de maintenance non effectués peuvent cau-
ser des risques.
Les intervalles de maintenances sont indi-
qués dans les normes et réglementations.
LESER recommande de prévoir une main-
tenance annuelle des soupapes de slreté
pilotées.
Les intervalles de maintenance dépendent
des conditions d’utilisation. Les soupapes
de sUreté ont donc des intervalles de main-
tenance différents, définis par I'exploitant, le
fabricant et par I'organisme notifié local.
Les intervalles de maintenance seront ré-
duits dans des cas comme :
« utilisation de fluides corrosifs, agressifs ou
abrasifs,
* soupape de slreté avec ouverture fré-
quente.

Le systéme a charge additionnelle doit étre
vérifié au moins une fois par an.

Des formations peuvent étre suivies lors de
séminaires chez LESER, par du personnel
expérimenté en usine ou par I'étude des
documents mis a disposition par LESER,
comme des vidéos, des catalogues et des
instructions d’assemblage.
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Toute personne démontant les soupapes
de sdreté doit, au préalable, s'informer sur
les risques encourus.

Un réseau de partenaires LESER au niveau
mondial propose des services de mainte-
nance.

Si la soupape de sireté est destinée a des
processus soumis a des procédures de
nettoyage spéciales, il convient de veiller a
rétablir I'état nettoyé aprés la maintenance.

La soupape de slreté doit étre démontée
pour les travaux de maintenance. Le désas-
semblage peut étre rendu plus difficile si les
lubrifiants ont été rendus moins efficaces
avec le temps et les conditions de service.

Avant le démontage de la soupape de sur
l'installation, dépressuriser I'installation.

Avant le désassemblage de la soupape,
vérifier si le chapeau ne contient pas des
résidus de fluide. Si, avec une soupape
équipée d’un soufflet, du fluide sort de I'ori-
fice situé sur le chapeau, cela signifie que le
soufflet est défectueux. Remplacer immé-
diatement tout soufflet défectueux.

Durant le désassemblage de la soupape,
si celle-ci en est équipée, vérifier le soufflet
slreté et le remplacer s'il est endommagé.

Les soufflets ont un nombre de cycles de
fonctionnement maximal. Les remplacer
lorsque ce nombre est atteint.

Les joints et les portées de joint doivent étre
vérifiés régulierement. Si I'étanchéité n’est
plus satisfaisante, remplacer les joints. Lors
de conditions d’exploitation sujettes a des
cycles d’ouverture répétés, LESER recom-

mande de rapprocher le cycle d’essai des
joints / joints a portée souple et des souf-
flets. Les piéces de rechange peuvent étre
commandées auprés de LESER.

Si la pression de réglage doit étre modifiée,
vérifier, a 'aide des tableaux des ressorts,
quel ressort doit étre utilisé. Utiliser le res-
sort prévu dont la plage autorise la nouvelle
pression de réglage souhaitée. Une fois la
pression de réglage modifiée, la conception
compléte de la soupape de sdreté doit étre
de nouveau Vérifiée.

Pour effectuer un changement de réglage,
le plomb de la soupape doit étre retiré. De
ce fait, la garantie s’annule automatique-
ment. Les modifications doivent étre réali-
sées soit en usine ou soit par une société
de réparation.

Aprés réglage de la soupape de slreté a
commande pilotée, des restes du fluide de
test subsistent a l'intérieur. L'utilisateur doit
controler la compatibilité avec le fluide a
protéger et engager des ringages complé-
mentaires si besoin est.

A savoir pour les produits dont les cha-
peaux / 'assemblage du corps sont réalisés
sous forme de demi-bagues : pour monter
les demi-bagues sur les chapeaux / l'inter-
face du corps, il faut utiliser les éléements
de blocage et les couples de serrage selon
LGS 3323.

L’assemblage des demi-bagues est plom-
bée a la livraison. Le plombage indique
que le démontage de cet assemblage doit
uniquement se faire en I'état dépressurisé.
C’est aussi pour cette raison que le plom-
bage ne porte pas la marque du fabricant
et est réalisé dans une autre couleur. L’en-
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lévement de ce plombage est admissible
dans le cadre d’'une utilisation conforme a
'usage prévu de I'équipement sous pres-
sion ainsi que pour les interventions de
maintenance et d’entretien. Un plombage
détaché sur les demi-bagues n’impose pas
de procéder a une nouvelle réception ou un
nouveau contrdle du réglage de pression
de la soupape de sdreté.

Un nouveau plombage est recommandé
aprés I'exécution d’interventions de mainte-
nance et d’entretien, et aprés le nettoyage
(hors place ou COP).

Aprés le remontage, I'assembleur doit s’as-
surer que la course est rétablie au moins
a la valeur indiquée sur la plaque signalé-
tique.

10.2 Ajustement de la pression de
réglage

Différentes étapes sont nécessaires pour le
désassemblage en fonction de l'installation
et du type de la soupape de sdreté. Seules
les étapes essentielles sont résumées dans
les instructions de manipulation qui suivent.
Les instructions de manipulation ne sont
données qu’a titre d’orientation et ne s’ap-
pliquent que pour les soupapes de sireté
sans options particuliéres. Plus de détails
figurent dans les instructions spécifiques au
type de soupape.

A AVERTISSEMENT

Fluide émergent

Danger pour ’lhomme et pour I'environne-

ment.

* Prendre les mesures de précaution qui
s’imposent en fonction du fluide.
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* Collecter le fluide venant des tuyauteries.
» Ne pas laisser des personnes non autori-
sées pénétrer dans une zone a risques.

« Porter des équipements de protection
appropriés.

| arrenion [

Tige non protégée contre la rotation

Détérioration des portées d’étanchéité.
» Maintenir la tige pour éviter qu’elle ne
tourne.

Conditions préalables

* L’installation est dépressurisée.
* [l n'y a pas de fluide dans le chapeau de
la soupape de sireté.

Marche a suivre

1. Faire sauter le plomb.

2. Démonter le chapeau.

3. Maintenir la tige pour éviter qu’elle ne
tourne.

4. Comprimer ou décomprimer le ressort
par le biais de la vis de réglage pour
obtenir la pression de réglage souhaitée.
Tenir compte de la plage de réglage
admissible du ressort en place dans la
soupape.

— Pour augmenter la pression de
réglage, tourner la vis de réglage vers
la droite (sens des aiguilles d’'une
montre). La tension développée par le
ressort est plus importante.

— Pour diminuer la pression de réglage,
tourner la vis de réglage vers la
gauche (sens inverse des aiguilles
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d’'une montre). La tension développée
par le ressort est moins importante.
5. Contrdler la pression de réglage.
6. Monter le chapeau.
7. Faire plomber la soupape de sireté par
un service habilité.
» La pression de réglage est maintenant
ajustée.

10.3 Remplacement du ressort

Différentes étapes sont nécessaires pour le
désassemblage en fonction de l'installation
et du type de la soupape de sireté. Seules
les étapes essentielles sont résumées dans
les instructions de manipulation qui suivent.

Les instructions de manipulation ne sont
données qu’a titre d’orientation et ne s’ap-
pliquent que pour les soupapes de slreté a
ressort sans options particuliéres (A). Plus
de détails figurent dans les instructions spé-
cifiques au type de soupape.

A AVERTISSEMENT

Fluide émergent

Danger pour ’homme et pour I'environne-

ment.

* Prendre les mesures de précaution qui
s’'imposent en fonction du fluide.

* Collecter le fluide venant des tuyauteries.
* Ne pas laisser les personnes non autori-
sées pénétrer dans une zone a risques.

* Porter des équipements de protection
appropriés.

|

Ressort sous tension

Risque de blessures par le biais d’éjection

de piéces.

* Respecter les instructions d’assemblage
de la soupape de sireté.

* Porter un équipement de protection.

|

Inversion de ressorts

Ressorts bloquants Défaillance fonction-

nelle.

* Ne pas permuter les ressorts lors du
démontage de plusieurs soupapes de
sUreté identiques.

5

Tige non protégée contre la rotation

« Détérioration des portées d’étanchéité.
» Maintenir la tige pour éviter qu’elle ne
tourne.

Marche a suivre (A uniquement)

Faire sauter le plomb.

Démonter le chapeau.

Maintenir la tige pour éviter qu’elle ne
tourne.

Desserrer la vis de réglage.

Retirer le chapeau.

Extraire le ressort.

Extraire la tige avec le guide et le cla-
pet.

Nettoyer le sieége, le guide et le corps.

Lol

No oM

®
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9. Insérer la tige avec le guide et le cla-
pet.

10. Insérer un ressort neuf.

11. Mettre le chapeau en place.

12. Maintenir la tige pour éviter qu’elle ne
tourne.

13. Comprimer ou décomprimer le ressort
par le biais de la vis de réglage pour
obtenir la pression de réglage sou-
haitée. Tenir compte de la plage de
réglage admissible du ressort en place
dans la soupape.

— Pour augmenter la pression de ré-
glage, tourner la vis de réglage vers
la droite (sens des aiguilles d’'une
montre). La tension développée par
le ressort est plus importante.

— Pour diminuer la pression de réglage,
tourner la vis de réglage vers la
gauche (sens inverse des aiguilles
d’'une montre). La tension dévelop-
pée par le ressort est moins impor-
tante.

14. Contrdler la pression de réglage.

15. Monter le chapeau.

16. Tirer le levier vers le milieu de sorte
que la fourche s'engage sous l'accou-
plement.

17. Faire plomber la soupape de slreté
par un service habilité.

» Le ressort a été maintenant remplacé.
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11 Mise au rebut

Procéder a la mise hors service dans le
respect des dispositions du chapitre 9. Les
soupapes de slreté entrées en contact
avec des fluides dangereux pour la santé
pendant le fonctionnement doivent étre
décontaminées avant leur mise au rebut.
Veiller a une mise au rebut respectueuse
de I'environnement et conforme aux dispo-
sitions légales en vigueur.

Les produits contenant des composants ou
des éléments en PTFE (polytétrafluoroéthy-
I&éne) sont soumis a des exigences d’élimi-
nation spécifiques. Il convient de respecter
les exigences fondamentales de la Direc-
tive-cadre relative aux déchets de I'Union
européenne (Directive 2008/98/CE) et les
réglementations de la loi allemande sur le
recyclage (Kr'WG) conformément a I'Article
23 Responsabilité du fait des produits. De
plus, si ces éléments ou composants en
PTFE sont soumis a des prescriptions ad-
ministratives locales relatives au traitement
et a I'élimination des déchets spéciaux,
celles-ci doivent étre respectées confor-
mément aux prescriptions administratives
locales en vigueur.
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1 Introduccion
1.1 Fabricante

LESER fabrica valvulas de seguridad para
todas las aplicaciones industriales. Hay
disponible una gran seleccion de tipos,
materiales y equipamientos adicionales.

Las valvulas de seguridad de LESER cum-
plen con todos los requisitos medioam-
bientales y de calidad necesarios para su
funcionamiento segun las presentes certi-
ficaciones de producto.

LESER posee las siguientes certificacio-
nes:

* DIN EN ISO 9001/20xx
(Sistema de gestion de calidad),

* DIN EN ISO 14001/20xx
(Sistema de gestion medioambiental),

« Directiva sobre equipos a presion B+D1
(Control de calidad, produccion),

* ASME Sec. XIll (ASME VIII) UV.

1.2 Sobre estas instrucciones de uso

Estas instrucciones de uso tienen en cuen-

ta en conjunto los siguientes tipos de valvu-

las de seguridad y de aparatos periféricos:

« valvulas de seguridad accionadas por
resorte (A),

« valvulas de seguridad accionadas por
valvula piloto (B),

« valvulas de seguridad con carga
adicional (C).

Las valvulas de seguridad pueden estar
equipadas adicionalmente con disco de
ruptura, carga adicional neumatica, fuelle y
selector de circuito preconectado en serie.
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En funcion de la instalacion y el medio se-
ran de aplicacion determinadas normas y
reglamentos. Estas normas y reglamentos
deben cumplirse. Ademas de las indicacio-
nes de estas instrucciones de uso deben
aplicarse las normas generales vigentes
de seguridad y de proteccion de los tra-
bajadores, asi como los manuales de ins-
trucciones vigentes de las piezas de otros
fabricantes. Asimismo, deben cumplirse
las normas de proteccion medioambiental.

1.3 Convenciones graficas

Las informaciones relevantes para la se-
guridad estan identificadas con avisos de
seguridad y de alarma. En estas instruc-
ciones de uso se distinguen los siguientes
niveles de riesgo:

A PELIGRO

Indica la situacién de maximo riesgo. Si no
se tienen en cuenta las indicaciones, el re-
sultado es lesiones graves o muerte.

A ADVERTENCIA

Indica una situacion de riesgo elevado. Si
no se tienen en cuenta las indicaciones,
el resultado puede ser lesiones graves o
muerte.

A PRECAUCION

Indica una situacion de riesgo. Si no se
tienen en cuenta las indicaciones, el resul-
tado puede ser lesiones ligeras o medias.
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Indica la posibilidad de dafios materiales.
Si no se tienen en cuenta las indicaciones,
el resultado puede ser dafios materiales.
Las indicaciones de seguridad y de alarma
estan estructuradas del siguiente modo:

Fuente de riesgo

Consecuencias si no se tiene en cuenta

el riesgo.

» Medidas para evitar el riesgo e impedir
lesiones.

En el capitulo 2.4 se recogen las indica-
ciones de seguridad basicas. Las indica-
ciones de alarma se encuentran en las
instrucciones.

Si ciertos apartados se aplican solo a de-
terminados tipos de valvulas de seguridad,
esta circunstancia se indicara con una le-
tra.

Para la identificacion se utilizan las si-

guientes letras:

* A para valvulas de seguridad
accionadas por resorte,

* B para valvulas de seguridad
accionadas por valvula piloto,

* C para valvulas de seguridad
con carga adicional.

2 Seguridad

2.1 Utilizaciéon conforme a la
normativa

Existen valvulas de seguridad en diferen-
tes construcciones. En el momento de
elegir una valvula de seguridad se debera
tener en cuenta la finalidad de uso.

Una valvula de seguridad esta disefiada
para su funcionamiento dentro de un ambi-
to de presion determinado y con un caudal
masico maximo.

La presion de servicio maxima autorizada
depende de varios factores, entre otros:

* del material de la valvula de seguridad,
* de la temperatura del medio,

* de la presion de proyecto,

« de los niveles de presion de las bridas.

Las condiciones de servicio (presion y
temperatura) no deben superar la carga
maxima admisible de presion y temperatu-
ra de las conexiones de entrada y salida.

Con ayuda de la documentacion técnica
del producto debe comprobarse si se ha
seleccionado la valvula de seguridad co-
rrecta para la finalidad de uso prevista.

Las valvulas de seguridad deben utilizar-
se unicamente con aquellos medios que
aparecen como autorizados en la placa de
caracteristicas.

Pueden producirse peligros debido a un
uso inadecuado de las valvulas de segu-
ridad.

El disefio y la seleccién inadecuados de la
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valvula de seguridad pueden provocar fa-
llos de funcionamiento y peligros.

En funcién de la instalacion se aplican di-
ferentes valores limite para la temperatu-
ra del medio y la contrapresion. El resorte
de la valvula de seguridad debera tener
el disefio correspondiente. La presion de
disparo se debera ajustar en el nivel co-
rrespondiente. En caso de valvulas de se-
guridad de fuelle, la contrapresién maxima
en comparacion con la presién nominal
de salida puede ser limitada. Debido a su
diseno, los fuelles de elastobmero no son
adecuados para contrapresiones externas.
La informacion sobre las contrapresiones
maximas puede solicitarse a LESER.

Si se manejan medios peligrosos o nocivos
para la salud, deben tenerse en cuenta las
normas y reglamentos correspondientes.

Entre los medios peligrosos se encuen-

tran:

» medios téxicos,

* medios corrosivos,

» medios irritantes,

» medios peligrosos para el medio
ambiente,

* medios calientes,

» medios explosivos,

» medios inflamables.

Las indicaciones de seguridad y de alarma
son de cumplimiento obligado.

Pueden consultarse otros datos sobre el
producto al fabricante.
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2.2 Uso contrario a la normativa

No se pueden utilizar valvulas de seguri-
dad de forma contraria a la normativa. La
responsabilidad y la garantia del fabricante
expiran en caso de uso indebido.

Los precintos no se pueden dafiar o retirar.
Cualquier modificacion puede influir sobre
el funcionamiento y los valores caracteris-
ticos de rendimiento de la vélvula de segu-
ridad. Las valvulas de seguridad de carrera
limitada no deben modificarse con respec-
to a la carrera ajustada. Las piezas moviles
e importantes para el funcionamiento no se
pueden recubrir con pintura protectora.

Las valvulas de seguridad — en particular
el accionamiento y el acoplamiento — no se
pueden bloquear.

El uso inadecuado del tornillo de bloqueo
puede conducir a restricciones relevantes
para la seguridad, por ejemplo, la ausen-
cia de funcion de valvula en estado blo-
queado. Esto también puede perjudicar el
apriete si se aprieta demasiado el tornillo
de bloqueo. Una vélvula de seguridad, que
se suministra con un seguro de transpor-
te apretando el tornillo de bloqueo, estara
marcada con una bandera roja. El elemen-
to de ventilacién con tornillo de bloqueo
debe pasar del estado bloqueado (tornillo
de bloqueo largo enroscado) al estado
desbloqueado (tornillo de bloqueo corto
enroscado) antes de su puesta en marcha.

No se podran utilizar las palancas de las
vélvulas de seguridad para colgar objetos.
No se puede modificar la posicion de una
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palanca. En las palancas no se pueden co-
locar pesos adicionales.

2.3 Normas y directrices técnicas

En el momento del suministro, las valvu-
las de seguridad se ajustan al estado de
la técnica.

Para el manejo de las valvulas de segu-
ridad se deberan tener en cuenta las si-
guientes normativas:

* TRD [Reglas técnicas alemanas de
calderas de vapor] 421, 721,

* TRB [Reglas técnicas alemanas para
recipientes a presion] 403,

» AD [Equipo de trabajo Recipientes a
presion] 2000 — Hojas técnicas A2, Ad y
W10,

* DIN EN ISO 4126,

* Directiva de equipos a presion
2014/68/UE,

» Codigo ASME, Secciones Il, VIl y XIll,

« API 520, 526, 527.

Segun la funcion de la valvula de segu-
ridad deben tenerse en cuenta otros re-
glamentos. Se ha supuesto un funciona-
miento cuasi estatico (numero de ciclos de
carga = 1000 segun hoja técnica AD 2000,
pag. 1, apartado 1.4).

Este apartado del manual de instruccio-
nes se aplica unicamente junto con la de-
claracion del fabricante de acuerdo con la
Directiva de la UE 2014/34/UE sobre la
armonizacion de las disposiciones legales
de los Estados miembros relativas a los
aparatos y sistemas de proteccion para el
uso previsto en atmodsferas potencialmen-

te explosivas (ATEX). Para las valvulas de

seguridad se realizd una evaluacion del

riesgo de ignicion segun la DIN EN 80079-

36 con el siguiente resultado:

*La temperatura superficial maxima
de la valvula de seguridad estd cau-
sada exclusivamente por el medio.
No debe superarse la temperatura de
servicio admisible de la vélvula de seguri-
dad segun la placa de caracteristicas.

*Si se configuran adecuadamente, las
valvulas de seguridad no tienen ninguna
fuente de ignicién potencial propia. No
estan permitidos los bonetes de resorte
abiertos ni los elementos de ventilacion
abiertos. La idoneidad de la configuracion
debe ser asegurada antes de la instala-
cioén y documentada por el fabricante con
la declaracion correspondiente. Puede
solicitarla a LESER.

Las valvulas de seguridad no entran en el

ambito de aplicacion de ATEX y no estan

marcadas.

Las valvulas de seguridad se pueden uti-

lizar en zonas Ex. En caso de empleo en

zonas Ex, deben observarse los aspectos
individuales del uso previsto:

La salida de la valvula de seguridad y, en

caso de haberlos, el orificio de drenaje, la

conexion de lavado o la supervision de los
fuelles deben conectarse de forma estan-
ca a la presion y descargarse a una zona
no peligrosa situada fuera de la zona Ex.

Los drenajes y las conexiones de lavado

también pueden cerrarse estancos a la

presion con tapones roscados.

La valvula de seguridad accionada por

valvula piloto tipo 811 no debe utilizarse

en atmaosferas potencialmente explosivas
con gases calientes o medios de funcio-
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namiento inflamables, ya que la valvula
piloto Pop Action descarga en el entorno
y, por lo tanto, no es estanca al gas. Debi-
do al principio de funcionamiento, no esta
permitido el entubado de la valvula piloto
Pop Action.
Las piezas montadas adicionalmente
(productos segun 2014/34/UE o piezas
eléctricas y no eléctricas sin procedi-
mientos de evaluacion de la conformidad
segun 2014/34/UE) deben considerar-
se individualmente para el uso respec-
tivo en la zona con riesgo de explosion
(clasificacion de zona) designada por el
operador y deben ser adecuadas para el
uso. La unidad ensamblada se conside-
ra como instalacion y debe ser sometida
por el operador a su propia evaluacion de
conformidad con respecto al ensamblaje.
LESER solo suministra componentes con
certificado de conformidad (no grupos
constructivos conforme a lo dispuesto en
la ATEX). Se suministran las instruccio-
nes de instalacion y funcionamiento ne-
cesarias para la instalacion.

» La vélvula de seguridad debe estar co-
nectada a tierra con las medidas adecua-
das e incluida en el concepto de puesta
a tierra de la instalacién. Es condicion in-
dispensable que se cumplan las directri-
ces y normas técnicas locales aplicables.

* Los recubrimientos adicionales aplicados
a la vélvula de seguridad deben estar su-
jetos a la propia evaluacion de conformi-
dad por parte del operador.

* Los trabajos de mantenimiento y repa-
racion son responsabilidad del operador
para que no se produzcan fuentes de ig-
nicion.
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En la declaraciéon de conformidad se expo-
nen las normas y directrices técnicas que
cumple una valvula de seguridad de un
tipo determinado.

2.4 Indicaciones de seguridad basicas

A PELIGRO

Modificaciones en las valvulas de
seguridad

Acumulaciones de presion no permitidas

en el sistema que hay que asegurar y fun-

cionamiento conforme a las regulaciones

* no llevar a cabo modificaciones del esta-
do de entrega

Medios peligrosos

Intoxicaciones, causticaciones, quemadu-

ras, lesiones.

* Implantar dispositivos protectores apro-
piados.

« Utilizar recipientes colectores
apropiados.

Llevar equipamiento protector apropiado.

Cuerpos extranos en la valvula de
seguridad

Riesgos por valvula de seguridad inexis-

tente o no hermética.

+ Lavar la instalacién antes del montaje de
una valvula de seguridad.

* Revisar la presencia de cuerpos extra-
fos en la valvula de seguridad.

* Retirar los cuerpos extrafios.
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La proteccion antiparasitaria (Bug
screen) presenta dafios o no existe
(B u opcién)

Suciedad, objetos o animales pueden ac-

ceder a la vélvula de seguridad. Riesgos

por funcionamiento defectuoso de la valvu-

la de seguridad.

» Montar correctamente la proteccion
antiparasitaria.

« Controlar regularmente la proteccion
antiparasitaria.

Temperaturas del entorno demasiado
altas

Dilatacion del material. Riesgos por fun-
cionamiento defectuoso de la valvula de
seguridad.

» Con temperaturas superiores a 60°C
construir las tuberias de alivio de presién
con la mayor longitud posible y con inter-
ceptor hidraulico (solo C).

* Ubicar el armario de mando y los ac-
cionamientos de modo que no queden
expuestos a temperaturas superiores a
60 °C (solo C).

Temperaturas del entorno demasiado
bajas

Congelaciones, vapores congelados, velo-

cidad de flujo reducida por solidificacion de

medios. Riesgos por averia en el funciona-

miento de la vélvula de seguridad.

* Proteger contra el frio la valvula de segu-
ridad y las tuberias (solo C).

* A temperaturas inferiores a 2°C iniciar
las medidas correspondientes (solo C).

+ A temperaturas inferiores a 2°C calentar

el armario de mando y las tuberias de
alivio de presion (solo C).

Proteger del frio la valvula de seguridad
y las conducciones de alivio de presion,
por ejemplo, mediante calefaccion exter-
na o aislamiento.

Calidad del aire

Para el suministro de los accionamientos
en H8 y la carga adicional, el aire de con-
trol sélo se permite con la calidad de aire
indicada en la DIN ISO 8573-1.

Medios abrasivos o corrosivos

Las piezas moviles se atascan o se inmo-

vilizan. Riesgos por averia en el funciona-

miento de la valvula de seguridad.

« Efectuar el mantenimiento de la valvula
de seguridad después de cada reaccion.

« Utilizar fuelles.

» Mantener el margen de movilidad de los
componentes moviles.

Medios con un porcentaje de particulas
elevado (solo B)

Sedimentos y obstrucciones. Riesgos por

funcionamiento defectuoso de la valvula

de seguridad.

« Utilizar filtros con la abertura de malla
correcta.

» Para aumentar la capacidad de filtrado
utilizar filtros adicionales.

Medios residuales en la valvula de se-
guridad

Intoxicaciones, causticaciones, quemadu-
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ras, lesiones.
« Llevar equipamiento protector apropiado.
* Retirar medios residuales.

A ADVERTENCIA

Valvula de seguridad no hermética

Riesgos por salida de medios debida a da-
fos en las juntas y superficies de obtura-
cion.

* Proteger la vélvula de seguridad frente a
sacudidas y golpes, sobre todo durante
el transporte y el montaje.

« Comprobar regularmente la hermeticidad
de la valvula de seguridad.

Bonetes del resorte, elementos de ven-
tilacion o guias de eje abiertos

Riesgos por salida de medios.

» Garantizar que no se produzcan riesgos
por salida de medios.

* Mantener la distancia de seguridad.

« Llevar equipamiento protector apropiado.

Riesgos por manipulacién
» Asegurese de que ningun objeto pueda
provocar un blogueo.

Ambito de presion de la alimentacién
de aire superado por arriba o por abajo
(solo C)

No se garantiza el uso previsto del control.
 Tener en cuenta el &mbito de presién de
la alimentacion de aire:
— presion maxima: 10 bares,
— presion minima: 4,0 bares.
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A PRECAUCION

Medio caliente

Quemaduras o escaldaduras.
» Llevar equipamiento protector apropiado.

Superficies calientes

Quemaduras.
» Llevar equipamiento protector apropiado.

Superficies frias

Quemaduras por frio. Quemaduras.
» Llevar equipamiento protector apropiado.

Medio agresivo

Causticaciones. Con algunos medios, por
ejemplo el cloro gaseoso, debe contarse
con la formacion de acidos.

» Llevar equipamiento protector apropiado.

Bonetes del resorte, elementos de ven-
tilacion o guias de eje abiertos

Peligro de aplastamiento por piezas movi-

les.

* Instalar las medidas de proteccion apro-
piadas.

Bordes cortantes y rebabas

Riesgo de lesion.

* Llevar guantes de proteccion.

* Agarrar la valvula de seguridad con cui-
dado.
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Emision de ruido elevada

Dafios auditivos.
* Llevar proteccion auditiva.

3 Distintivos

Todas las vélvulas de seguridad se precin-
tan después del ajuste y la comprobacion.
Sdlo con los precintos intactos se garanti-
za que la véalvula de seguridad funcione de
conformidad con los distintivos.

El distintivo de componentes colocado en
la vélvula de seguridad (placa de caracte-
risticas) informa, entre otros, sobre:

+ datos del pedido (numero de serie),

* caracteristicas técnicas,

* presion de ajuste,

* nimero de ensayo VdTUV (Asociacién
de Sociedades de Inspeccién Técnica),

« distintivo CE con numero del organismo
mencionado,

* en su caso distintivo UV.

Se pueden colocar otros distintivos segun el
criterio de los reglamentos aplicados, por
ejemplo:

« distintivo por punzén de marcado,
« distintivo infundido,
« distintivo marcado por impacto
(p. €j. en valvulas de seguridad
con conexion roscada),
« distintivo independiente
(p. €j. para el revestimiento calentador),
* etiquetas colgantes de aviso de alarma
(p. €j. en un tornillo de fijacion).

En caso de modificaciones técnicas de
una valvula de seguridad deben adaptarse
los distintivos.

4 Informacién general sobre
las valvulas de seguridad

4.1 Juntas y pérdidas de hermeticidad

Las valvulas de seguridad se fabrican con
un alto grado de precisiéon. Sobre todo las
superficies de obturacion de las valvulas
de seguridad han sido procesadas minu-
ciosamente.

Se distingue entre valvulas de seguridad
de juntas revestidas y de juntas metalicas.

Las valvulas de seguridad de juntas metali-
cas cumplen los requisitos de hermeticidad
de las normas nacionales e internaciona-
les.

Para valvulas de seguridad de juntas re-
vestidas se ofrecen diferentes materiales
de las guarniciones blandas. El material
de las guarniciones blandas se debera ele-
gir en funcion del &mbito de utilizacion. La
eleccion depende del medio, de la presion
y de la temperatura.

La compatibilidad entre el medio y los ma-
teriales utilizados es responsabilidad del
explotador.

Para descubrir pérdidas de hermeticidad
se puede instalar un manémetro de con-
trol. Para impedir la salida de los medios
en valvulas de seguridad cargadas por re-
sorte se pueden utilizar fuelles.

Para recoger los medios que han salido se
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pueden utilizar recipientes colectores.

En las versiones con fuelle en caso de
utilizacion con bonete del resorte abierto
tendran validez las indicaciones respecto
al bonete del resorte abierto.

4.2 Desagie

Por norma general las valvulas de segu-
ridad se suministran sin orificio de drena-
je, porque el drenaje se debe efectuar a
través de un conducto de descarga. Solo
en casos excepcionales se autorizan o in-
cluso se requieren orificios de drenaje di-
rectamente en la valvula de seguridad (p.
ej. si se instalan en barcos). Si el cliente
lo solicita, las valvulas de seguridad se
suministraran con orificio de drenaje. Tam-
bién se podra perforar posteriormente un
orificio de drenaje en el sitio previsto para
este fin. La instalacion posterior del orificio
de drenaje debe realizarse de forma ade-
cuada y profesional, y la responsabilidad
queda en manos del operador. Los planos
correspondientes se podran solicitar al fa-
bricante.

Los orificios de drenaje sin funcion se de-
beran ocluir.

4.3 Presion de servicio y presion de
disparo

Para garantizar una oclusion segura des-
pués de la reaccion de una valvula de se-
guridad, la presién la presion de servicio
debera mantenerse de forma duradera por
debajo de la presion de disparo.

La presion de servicio debera situarse por
debajo de la presion de disparo, como mi-
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nimo en el valor de la diferencia de presion
de cierre mas el 5 %.

Al aumentar la presion de servicio des-
ciende la presién de cierre de una valvula
de seguridad cargada por resorte. Cuanto
mas proxima se encuentre la presion de
servicio a la presién de disparo mayor es
la posibilidad de salida del medio (solo A).

Se pueden producir pérdidas de hermeti-
cidad sobre todo en superficies de junta
dafiadas o con cuerpos extrafos.

Si se pierde la presion de aire para la carga
adicional, la valvula de seguridad funciona
como una valvula de seguridad convencio-
nal sin carga adicional (solo C).

4.4 Condiciones del entorno

Los controles y accionamientos estan dise-
flados para su uso entre 2 Cy 60 C.

Para su uso en condiciones extremas se
recomiendan valvulas de seguridad de
acero inoxidable.

Las valvulas de seguridad y las tuberias
deben protegerse frente a la accion de la
intemperie.

4.6 Pintura protectora

Es responsabilidad del usuario asegurarse
de que los resortes seleccionados no se
corroan en las condiciones de uso existen-
tes y de que no se pueda acumular sucie-
dad entre las espiras de los resortes.

Las piezas moviles e importantes para el
funcionamiento no se pueden recubrir con
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pintura protectora.
4.5 Resortes

Si se utilizan resortes con una separacion
de espira menor a la exigida de 2 mm, se
informara al usuario del posible riesgo de
que la corrosion o la suciedad reduzcan la
carrera de la valvula de seguridad o impi-
dan la apertura de la valvula.

Es responsabilidad del usuario asegurarse
de que el material de resorte selecciona-
do no se corroa en las condiciones de uso
existentes y de que no se puede acumular
suciedad entre las espiras de los resortes.
En caso necesario, el usuario debe realizar
inspecciones periodicas para evitar el ries-
go mencionado.

5 Embalaje, transporte
y almacenamiento

5.1 Embalaje

El mantenimiento de las valvulas de
seguridad solo lo podra efectuar personal
capacitado.

Antes del suministro se comprueba la pre-
sencia de dafios o pérdidas de hermetici-
dad en las vélvulas de seguridad. Para un
transporte seguro deben protegerse con
cubiertas contra dafos todas las superfi-
cies, empaquetaduras y roscas.

5.2 Transporte

Las valvulas de seguridad solo pueden
izarse por las lengletas de transporte/ga-

rras de sujecion (solo A) previstas para
el transporte, asi como por las tuercas
anulares (solo B). Aquellas valvulas de
seguridad que no dispongan de lenguetas
de transporte/garras de sujecion deberan
transportarse con medios de transporte
auxiliares adecuados, p.ej. arneses.

Las valvulas de seguridad no se pueden
levantar ni por la palanca de ventilacion ni
por las tuberias exteriores.

Las valvulas de seguridad deben transpor-
tarse con cuidado. Las valvulas de segu-
ridad no deben caerse. Las sacudidas y
los golpes podrian dafar las superficies de
obturacion.

Las valvulas de seguridad deben proteger-
se contra la suciedad durante el transpor-
te. Deben utilizarse cubiertas protectoras y
embalajes adecuados.

5.3 Almacenamiento

Las valvulas de seguridad deben almace-
narse secas y protegidas frente a la sucie-
dad.

La temperatura de almacenamiento ade-
cuada se encuentra entre los 5 °C y los
40 °C.

El limite superior para la temperatura de al-
macenamiento es de 50°C, el limite inferior
para la temperatura de almacenamiento es
de -10 °C.

Las valvulas de seguridad estan provistas
en fabrica con tapas protectoras para las

bridas. Durante el almacenamiento deben

leser.com | 89



Instrucciones de servicio

montarse las capas protectoras para las
bridas.

Si las valvulas de seguridad se almacenan
a temperaturas bajo cero, debe tenerse en
cuenta la resistencia de los materiales (p.
ej. de las juntas) frente a la temperatura.

6 Montaje

6.1 Informacién general sobre el mon-
taje

El montaje de las valvulas de seguridad
solo lo podra efectuar personal formado.
La formacion tiene lugar en seminarios de
LESER, por parte de personal experto en
talleres o mediante el estudio de documen-
tos facilitados por LESER, como peliculas
de video, catalogos e instrucciones de
montaje.

Ademas de estas instrucciones de servicio
generales, se dispone de instrucciones de
mantenimiento especificas de los diferen-
tes tipos. Estas instrucciones de manteni-
miento se deberan tener en cuenta.

Las valvulas de seguridad deben fijarse
de conformidad con los datos de los pla-
nos. Deben utilizarse todos los elementos
de sujecion previstos, de modo que no se
produzcan fuerzas o tensiones mecanicas
excesivas. Las tuercas deben enroscarse
completamente en el tornillo de modo que
queden expuestas 1,5 vueltas de rosca.

Deben cumplirse los pares de apriete. Du-
rante el montaje, la valvula de seguridad,
sobre todo las superficies de obturacion,
debe protegerse contra los golpes.

Por lo general, las valvulas de seguridad
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se deben montar en posicion vertical. Las
excepciones solo se autorizan si en la do-
cumentacion técnica del producto se des-
criben otras posiciones de montaje.

Las valvulas de seguridad para la instala-
cion suspendida estdn marcadas con la ins-
cripcion «SV para instalacion suspendida /
instalacion invertida» en una placa de ace-
ro inoxidable. Para estas vélvulas se debe
tener en cuenta durante el mantenimiento
0 el cambio de presion/ajuste de presion
que la presion de ajuste (CDTP) segun la
placa de caracteristicas tiene en cuenta no
solo el factor de correccion para la tem-
peratura y la contrapresion, sino también
para la posicion de montaje. Esto debe te-
nerse en cuenta en caso de un nuevo ajus-
te. Los factores de correccion se pueden
consultar en el LDeS 1001.69 en el Main-
tenance Handbook. Solo estd permitido
cambiar la presion de ajuste después de
consultar con LESER. En el caso de valvu-
las para montaje suspendido, también se
debe tener en cuenta que los orificios de
drenaje estan presentes en los componen-
tes (por ejemplo, en la bonete del resorte o
en el disco guia) y no se deben cerrar para
garantizar el funcionamiento de la valvula
de seguridad de acuerdo con la normati-
va. Las valvulas de seguridad ajustadas
segun la posicion de montaje suspendida
solo se pueden utilizar en esta posicion de
montaje. En una versién con elevacion, la
palanca de elevacién se fija con un cable
en la posicién de reposo.

Los trabajos de soldadura en los extremos
de conexién no son responsabilidad de LE-
SER.
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Las propiedades que resulten después de

la soldadura deben ser suficientes para el

campo de aplicacion del producto. Esto

significa que los trabajos de soldadura de-

ben llevarse a cabo de tal forma que:

* las secciones del flujo y el espesor de
las paredes no se vean reducidos,

* la temperatura de las capas intermedias
no supere los 50 °C.

Para tratar los materiales después de la
soldadura pueden requerirse procesos
de recocido. Para ello deberan cumplirse
los siguientes requisitos: la temperatura
de incandescencia debe ser inferior a los
630 °C y el tiempo de incandescencia no
puede superar los 40 minutos. Hay que
limitar el aporte de calor durante el reco-
cido a la zona de afectacion térmica de la
costura de soldadura para evitar calentar
demasiada superficie de la valvula. Du-
rante todo el proceso de endurecimiento,
la temperatura en el plato de acoplamiento
del bonete no puede superar los 150 °C.
Esto se puede garantizar enfriando todo el
bonete..

Debe seguirse la direccion del flujo pres-
crita e indicada con una flecha sobre la
carcasa.

Las valvulas de seguridad deben montarse
de modo que las vibraciones dinamicas de
la instalacion no se puedan transmitir a las
vélvulas de seguridad. Si la instalacion no
esta libre de vibraciones, la forma apropia-
da para desacoplar las valvulas de seguri-
dad de la instalacion es mediante fuelles,
juntas toroidales o tubos acodados.

El operador de la instalacion debe evaluar

las fuerzas de reaccion que se producen
durante la descarga de la valvula de segu-
ridad. Las garras de sujecion de las valvu-
las de seguridad son los puntos preferidos
para la fijacion con el fin de absorber las
fuerzas de reaccion.

Las valvulas de seguridad con garras de
sujeciéon permiten una fijacion en la insta-
lacion. El operador de la instalacion debe
determinar el uso de las garras de sujecion
para absorber las fuerzas de reaccién (en
caso necesario).

Las garras de sujecion absorben las fuer-
zas de reaccion.

En las conexiones de las valvulas de segu-
ridad deben utilizarse juntas de dimensio-
nes suficientes. Los medios de obturacion
o partes de los mismos no pueden limitar
las secciones del flujo ni pueden soltarse y
pasar al flujo. Las conexiones deben efec-
tuarse de conformidad con las instruccio-
nes de los reglamentos.

Debido al gran numero de normas de tu-
berias, el didmetro interno de la conexion
de la valvula de seguridad puede diferir
geométricamente del diametro interno de
la conexion de tuberia seleccionada. La tu-
beria de entrada y la tuberia de salida no
deben ser mas pequefias que las seccio-
nes existentes en la valvula de seguridad.

Los conductos de alimentacion y de des-
carga de la vélvula de seguridad deben te-
ner unas dimensiones suficientes y deben
adaptarse a las condiciones operativas
locales. La tuberia de entrada y la tuberia
de salida no deben ser mas pequefas que
las secciones existentes en la valvula de
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seguridad. Los dispositivos de lavado no
deben afectar a las secciones transversa-
les de la corriente.

Los sistemas de calefaccion deben utilizar-
se para medios que puedan solidificarse
al enfriarse. Estos deben asegurar que los
medios mantienen la viscosidad utilizada
para el disefio y por lo tanto para la deter-
minacion del rendimiento.

Las vélvulas de seguridad estan aisladas
en casos individuales. El bonete del resor-
te y la zona de refrigeracion (de haberla)
no suelen estar aislados con el fin de evitar
un calentamiento inadmisible del resorte.
Esto debe tenerse en cuenta para la pre-
paracion del montaje.

Deben tenerse en cuenta la contrapresion
maxima existente, la pérdida de presion de
entrada maxima existente y la temperatu-
ra. En la salida debe garantizarse siem-
pre una circulacion libre y sin riesgos del
medio. En caso de instalacion horizontal,
la admisibilidad se debe consultar al fa-
bricante. La tubuladura de salida siempre
debe apuntar hacia abajo. Las valvulas de
seguridad no deben inutilizarse mediante
dispositivos de cierre. La valvula piloto Pop
Action debe poder descargar siempre en la
atmosfera. En caso de medios peligrosos,
debe realizarse una evaluacién de riesgos
separada.

Al montar las valvulas de seguridad, ase-
gurese de que las tuberias estén libres de
fuerzas y momentos. Teniendo en cuenta
las condiciones locales de funcionamiento,
las tuberias deben dimensionarse y tender-
se de manera que las tensiones estaticas,
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dinamicas (fuerzas de reaccion) y térmicas
puedan ser absorbidas con seguridad.

Las vélvulas de seguridad deben montar-
se de modo que desde las tuberias de ali-
mentacion y de evacuacion no se puedan
transmitir tensiones estaticas y térmicas a
la valvula de seguridad. Durante el funcio-
namiento, las tuberias solo pueden estar
conectadas sin fuerza ni momento.

Durante el montaje debe tenerse en cuenta
que durante el funcionamiento se generan
fuerzas de reaccion al realizar la descarga
y se produce una dilatacién por temperatu-
ra. Para ello se deberan prever posibilida-
des de dilatacion.

Los conductos de descarga deben tender-
se de forma hidrodinamica.

Las valvulas de seguridad deben disponer
obligatoriamente de un conducto de purga
de acuerdo con la norma EN 13648-1.
Debe garantizarse la hermeticidad de la
junta de la brida de salida durante el fun-
cionamiento. El agua y/o el condensado
deben evacuarse por medios adecuados y
no deben alcanzar la salida de la valvula
de seguridad. Deben respetarse las indica-
ciones relativas a las bajas temperaturas
ambiente y de superficie.

En general, cualquier medio presente en
la salida no debe provocar la formacion
de hielo o la cristalizacion en la camara de
soplado.

En funcién de su finalidad de uso los con-
ductos de descarga deben presentar direc-
ciones de salida diferentes. Se distingue
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entre conductos de descarga para vapores
0 gases y conductos de descarga para li-
quidos.

El conducto de descarga para la salida de
vapores o0 gases debe montarse con una
cierta pendiente, para garantizar una des-
carga sin riesgos.

El conducto de descarga para el desagie
debe montarse de modo que presente un
desnivel hasta el orificio de desagle en el
punto mas bajo. Solo es posible desaguar
correctamente si el conducto de descarga
discurre inmediatamente detras de la val-
vula de seguridad con un ligero desnivel,
de modo que el medio se pueda evacuar
completamente. El conducto de descarga
no puede ir hacia arriba inmediatamente
después de la valvula de seguridad.

El orificio de desagtie debe ubicarse en el
punto mas bajo del orificio de desague. El
orificio de desaglie debe tener dimensio-
nes suficientes, acceso libre y posibilidad
de supervision. Los medios deben recoger-
se en su salida (p. ej. mediante recipientes
de condensacion, recipientes colectores o
filtros).

Si se monta un orificio de salida o una co-
nexion de control directamente en la valvu-
la de seguridad o en el bonete, dicho orifi-
cio o conexion debe protegerse con algun
dispositivo que impida la penetracion de
humedad y suciedad.

Deben respetarse los limites de presion y
temperatura de las valvulas de seguridad
con fuelle. Los fuelles defectuosos se re-
conocen por que el medio se escapa del

bonete abierto o de la conexion de control
con los bonetes cerrados. Debe excluirse
la posibilidad de riesgos por salida del me-
dio.
El orificio de control abierto garantiza una
compensacion constante de la presion
entre el espacio del bonete y el entorno.
Bajo determinadas condiciones, el orificio
de control abierto pone en peligro el co-
rrecto funcionamiento de la valvula. Las
causas de esto pueden ser: la penetracion
de humedad y congelacion, el escape de
medios criticos o el anidamiento de insec-
tos. Para evitarlo deben tomarse medidas
preventivas. El operador puede estipular,
si fuese necesario incluso con el organis-
mo de control competente, que el orificio
de control en el bonete se cierre con un
tapdn de cierre o un tornillo.

El orificio de control solo puede cerrarse si:

* los reglamentos y normas aplicables lo
permiten,

» se puede descartar, gracias a la expe-
riencia, un mantenimiento periodico y el
control del espacio del bonete, que en
el bonete de resorte aumente la presion
de forma no autorizada, especialmente
con «disefio Balanced Piston» (disefio
de pistén equilibrado), y

« el peligro de que el fuelle se congele es
superior.

Las vélvulas de seguridad accionadas con
valvula piloto no estan autorizadas a cerrar
la conexion, que viene provista de fabrica
con una proteccién contra escarabajos, ya
que esto provoca la pérdida de funciona-
miento En el caso de fluidos criticos, el
fluido de proceso debe descargarse de for-
ma segura y sin presion.
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En los buques, las sociedades de clasifica-
cién exigen que las tuberias lleguen a un
lugar seguro para los medios inflamables
(solo B).

En las versiones con fuelle, los bonetes
cerrados deben dejarse sin presiéon o con
control constante de la presion utilizando
para tal fin los medios adecuados.

Si la instalacion trabaja a temperaturas
superiores a 60 °C, los conductos de ali-
vio de presion de la vélvula de seguridad
con carga adicional deben construirse con
la mayor longitud posible y con interceptor
hidraulico. El armario de mando y el accio-
namiento deben ubicarse de modo que no
queden expuestos a temperaturas superio-
res a 60°C (solo C).

A temperaturas inferiores a 2 °C existe
riesgo de congelacion. Con temperaturas
inferiores el armario de mando y las con-
ducciones de alivio de la presién deben
calentarse (solo C).

Los conductos de alivio de presién no pue-
den cerrarse. Los railes de enclavamiento
o los precintos impiden que se cierren los
bloqueos (solo C).

El armario de mando para la carga adicio-
nal debera estar protegido contra la sucie-
dad. El armario de mando debe estar ce-
rrado. Si no es posible excluir la presencia
de suciedad se debe utilizar un armario
eléctrico encapsulado (solo C).

Cuando se utiliza el armario de mando
para varias valvulas de seguridad, se uti-

lizard el grupo de valvulas de ventilacion

94 | leser.com

tipo 731.

El grupo de valvulas de ventilacion sirve
como estacion distribuidora de la presion
del aire de carga y elevacion. Las vélvulas
de bola de cierre son valvulas de 3/2 vias.
Mediante la desconexion del aire de carga,
las valvulas de seguridad conectadas pue-
den ventilarse individualmente con el aire
de elevacion disponible. Debe evitarse la
ventilacién accidental de la valvula de se-
guridad.

Las valvulas de bola de cierre estan sella-
das contra ajustes no autorizados en fun-
cion de la aplicacion (abiertas o cerradas).
(solo C).

Si se utiliza una valvula de seguridad con
disco de ruptura, debe procurarse que el
disco de ruptura conectado previamente
en linea no inutilice la valvula de seguri-
dad. La construccion de la instalacion debe
excluir la posibilidad de orientar errénea-
mente el disco de ruptura. La valvula de
descarga debe instalarse horizontalmente.

Los discos de ruptura solo se pueden utili-
zar si cumplen los requisitos de seguridad.
Debe aportarse la certificacion de que los
discos de ruptura se abren sin fragmenta-
cion. LESER tiene combinaciones aproba-
das de valvula de seguridad y disco de rup-
tura. La admisibilidad de una combinacion
de valvula de seguridad y disco de ruptura
debe ser aclarada con LESER. El espacio
comprendido entre el disco de ruptura y
el disco de la valvula de seguridad debe
mantenerse sin presion o con control cons-
tante de la presion.
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6.2 Montaje de la valvula de seguridad

A ADVERTENCIA

En funcién de la instalacion y del tipo de
vélvula de seguridad se requieren otras
etapas de montaje. En las instrucciones
de manejo expuestas a continuacion solo
se reproducen, resumidas, las etapas de
montaje basicas.

Las instrucciones de manejo estan pensa-
das solo para una orientacion bésica. Los
detalles deben consultarse en las instruc-
ciones de mantenimiento especificas de
los diferentes tipos.

Deben observarse las especificaciones de
los fabricantes de la junta y de las conexio-
nes de brida.

Para SV con temperaturas de funciona-
miento elevadas (por ejemplo, > 300 °C o
350 °C), recomendamos volver a apretar
los tornillos después del calentamiento de
acuerdo con la especificacion del par de
apriete.

Dependiendo de las condiciones de funcio-
namiento, también se recomienda compro-
bar las uniones roscadas a intervalos regu-
lares y apretarlas si es necesario.

Las valvulas de seguridad que estén suje-
tas a instrucciones especiales de limpieza
solo deben desembalarse poco antes de
su instalacion. Al desembalar, asegurese
de que el embalaje esté intacto hasta este
punto y de que la valvula de seguridad no
esté contaminada. Ademas, se debe ase-
gurar que los requisitos de limpieza tam-
bién estén garantizados durante la instala-
cion y que la valvula de seguridad no esté

contaminada.
Requisitos

« Eliminar los protectores de las bridas y
las conexiones de control de los bone-
tes de resorte, las placas de cierre en
los pilotos individuales, asi como los
embalajes.

« La valvula de seguridad ha sido identifi-
cada con ayuda de la placa de caracte-
risticas.

* Se ha efectuado la inspeccion visual de
la instalacion.

 Se ha controlado la hermeticidad de las
conexiones.

* Se ha lavado la instalacion para excluir
la posibilidad de que lleguen sucieda-
des o cuerpos extrafos a la valvula de
seguridad.

* En valvulas de seguridad sin tornillo de
bloqueo la prueba de presion de la insta-
lacion se ha efectuado con brida ciega o
con placa de estanqueidad.

Forma de proceder

» Montar la valvula de seguridad.

« Si se dispone de garras de sujecion,
éstas deben utilizarse. Ténganse en
cuenta las fuerzas de reaccion.

« Colocar los conductos de alimentacion y
de evacuacion Utilizar juntas de dimen-
siones suficientes. Ténganse en cuenta
las pérdidas de presion maximas en la
linea de suministro y las contrapresio-
nes maximas. Ténganse en cuenta las
secciones minimas requeridas de las
tuberias de entrada y salida.

* En caso necesario, colocar un conducto
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de descarga para el drenaje.
Ténganse en cuenta el drenaje del
condensado

« Evitar la condensacion en la salida de la
valvula de seguridad. En caso necesario,
colocar el orificio de drenaje en el punto
mas bajo del conducto de descarga.

» Comprobar el orificio de control del
bonete de resorte. Garantizar la descar-
ga segura en caso de medios criticos.
En aplicaciones con medios peligrosos
y contrapresion, el medio debe drenarse
a través del orificio de control del bonete
de resorte.

* Retirar las arandelas de seguridad en la
valvula de seguridad. Por ejemplo, mor-
daza de prueba (Test Gag), protectores
de brida.

7 Puesta en funcionamiento

7.1 Poner en servicio la instalacion

A ADVERTENCIA

La puesta en servicio de las vélvulas de
seguridad solo la debe efectuar personal
capacitado.

En funcion de la instalaciéon y del tipo de
valvula de seguridad se requieren otras
etapas de manejo para la puesta en ser-
vicio. En las instrucciones de manejo
expuestas a continuacion solo se repro-
ducen, resumidas, las etapas de manejo
basicas para la puesta en servicio. Las ins-
trucciones de manejo estan pensadas solo
para una orientacion bésica.
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Requisito

» La vélvula de seguridad esté incorpo-
rada.

Forma de proceder

1. En valvulas de seguridad con torni-
llo de bloqueo efectuar la prueba de
presion. La presién maxima de prueba
hidrostéatica no debe superar el valor
de 1,5 veces la presion de ajuste. Las
presiones de prueba mas altas deben
ser acordadas con LESER. Si la carga
adicional se lleva a cabo con una mor-
daza de prueba, la presion de prueba
dependera de la presion de ajuste y no
de la presién nominal PN.

2. Compruebe la posicion de la palanca
de ventilacion: la valvula de seguridad
esta en «posicion cerrada».

. Retirar el tornillo de bloqueo.

. Proteger el espacio de descarga.

5. Arrancar la instalacion lentamente,
aumentar la presion lentamente pero
no hasta la presion de disparo. Pue-
den solicitarse al fabricante rampas de
arranque especificas para cada tipo.

6. Comprobar la hermeticidad de las val-
vulas de seguridad y de las conexiones.

A~ W

» La instalacion se ha puesto en servicio.
Adicion Clean Service

Las valvulas de seguridad Clean Service
de la serie 48x son adecuadas para su
integracion en una instalacion que permita
procesos conformes con la CE 1935.

Para minimizar el riesgo de introduccion
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involuntaria de sustancias en el sistema,
se recomienda la limpieza en una apli-
cacion del segmento de Alimentacion y
Farmacia. El operador de la instalacion
debe llevar a cabo un proceso de limpieza
CIP (Cleaning in Place o limpieza in situ)
y/o SIP (Sterilization in Place o esteriliza-
cién in situ) adecuado antes de la primera
puesta en marcha de la instalacion.

En la declaracion de conformidad figura
una lista de materiales que pueden entrar
en contacto directo o indirecto con los
alimentos.

8 Funcionamiento

8.1 Informacioén general sobre el fun
cionamiento

A ADVERTENCIA

Durante el funcionamiento debe compro-
barse regularmente la capacidad funcional
de las valvulas de seguridad.

En vélvulas de seguridad accionadas por
vélvula piloto se pueden utilizar, para la
comprobacion de la presion de disparo, la
purga de la véalvula principal o la conexion
de prueba del piloto (FTC). La conexion
de prueba debe estar siempre accesible
(solo B).

Las valvulas de seguridad deben purgar-
se a intervalos regulares para garantizar el
margen de movilidad cuando se instalen.
Para ello, la valvula de seguridad puede
equiparse con un dispositivo de elevacion.
El explotador esta obligado por la normati-
va pertinente a determinar el intervalo de

elevacion y a anclarlo en las instrucciones
de servicio.

Atencion: Cuando la valvula de seguridad
estd abierta, el medio escapa por la sali-
da. Eso puede suponer un riesgo para el
operador.

Las valvulas de seguridad se pueden
purgar a partir de una presion de funcio-
namiento, por lo general, del 75 % de la
presion de disparo.

Se distingue entre elemento de ventilacion
con palanca y con tornillo. Para los ele-
mentos de ventilacion con palanca, debe
tirarse de la palanca hacia arriba. Para los
elementos de ventilacion con tornillo, debe
girarse la tapa hasta que aparezca la mar-
ca “open”. Después de la comprobacion
del margen de movilidad, el elemento de
ventilacion debe ser devuelto a su posicion
original.

La serie POSV 810 puede ajustarse ma-
nualmente entre un 3 % y un 15 % en re-
lacion a la diferencia de presion de cierre.
El ajuste convencional de fabrica sin incluir
ningun requisito especial del cliente se
encuentra entre el 3 % y el 7 %. El ajuste
Blowdown se garantiza mediante un pre-
cinto.

En vélvulas de seguridad accionadas por
valvula piloto con una conexion de prue-
ba del piloto, la prueba puede tener lugar
durante el funcionamiento. Se debera
utilizar el medio de prueba correcto. Una
vez que el piloto ha efectuado el proceso
de conexion, la valvula principal se pur-
ga. Para ello el medio se debe derivar de
forma segura. Después del ensayo debe
comprobarse si la valvula de seguridad
es hermética. La conexion de ensayo del
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piloto debe protegerse de nuevo contra la
entrada de suciedad con el capuchoén de
cierre (solo B).

Envalvulas de seguridad controladas por pi-
loto sinconexionde prueba del pilotola prue-
ba debe efectuarse en un banco de pruebas
(solo B).

Dependiendo del medio y las condiciones
de servicio, puede suceder que durante el
proceso de descarga se adhieran las su-
perficies de conduccion moviles y las guar-
niciones blandas (solo B).

Las valvulas de seguridad accionadas por
una valvula piloto no son adecuadas para
medios que tienden a adherirse (solo B).
(solo B) Disefio criogénico: La frecuencia
de apertura influye en la idoneidad de la
guarnicion blanda.

El depdsito de almacenamiento del medio
precalentado en el sistema de intercambio
térmico es adecuado para hasta 3 pro-
cesos de respuesta consecutivos. Si se
producen mas procesos de respuesta, el
tiempo hasta el ultimo proceso de respues-
ta debe ser de al menos 30 minutos para
evitar una influencia térmica negativa de la
guarnicion blanda.

En general, LESER recomienda revisar la
guarnicion blanda después de cada estado
de descarga.

La funcionalidad de la valvula de seguri-
dad accionada por valvula piloto (POSV)
se basa en la necesidad de compensar la
temperatura con el entorno. Por lo tanto, la
valvula debe funcionar en un entorno que
reciba ventilacion continua. Deben respe-
tarse las condiciones del entorno especifi-
cadas por el cliente para la POSV. El bone-
te del resorte no debe cerrarse.
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LESER recomienda realizar una compro-
bacion del uso previsto después de cada
proceso de respuesta e iniciar las medidas
correspondientes en caso de desviacio-
nes.

Las valvulas de seguridad que se limpian
durante el funcionamiento también deben
ser adecuadas para el proceso de limpie-
za. Los limites de presion y temperatura,
incluso durante la limpieza, no deben ex-
ceder las condiciones de funcionamiento
confirmadas en el pedido.

Si la valvula de seguridad no es hermética
debido a dafios en una superficie de obtu-
racion, debe efectuarse su mantenimiento.

Las vibraciones en la instalaciéon o el PTFE
fluyente bajo tensién pueden provocar el
desprendimiento de componentes. Las
uniones roscadas deben someterse a
pruebas regulares. Si alguna de las unio-
nes roscadas entre el la cubierta del resor-
te y la carcasa se afloja, se debe realizar
un mantenimiento de la valvula, reajustar-
la y restablecer las uniones roscadas de
acuerdo con las instrucciones especiales.

8.2 Comprobar el funcionamiento de
la valvula de seguridad

En funcion de la instalacion y del tipo de
vélvula de seguridad se requieren otras
etapas de manejo para la prueba durante
el funcionamiento. En las instrucciones de
manejo expuestas a continuacion solo se
reproducen, resumidas, las etapas de ma-
nejo basicas.

Las instrucciones de manejo estan pensa-
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das solo para una orientacion basica. Los
detalles deben consultarse en las instruc-
ciones especificas del tipo en cuestion.

A ADVERTENCIA

Con alta velocidad, alta temperatura y
medios que escapan con gran intensi-
dad sonora

Existe riesgo de lesion y de dafios auditi-
VOs.

* Llevar equipo de proteccion.

* Llevar proteccion auditiva.

Forma de proceder

-

. Purgar la valvula de seguridad.
2. En su caso controlar la carga adicional
(solo C).

. Descargar el medio.

. Retirar las sedimentaciones.

5. Controlar si se han pegado las superfi-
cies de conduccion méviles o las guarni-
ciones blandas.

6. Comprobar si el acceso a la palanca de
ventilacion esta libre.

7. Comprobar el funcionamiento del des-

ague.

A~ W

» Se ha comprobado el funcionamiento de
la valvula de seguridad.

8.3 Inspeccionar la valvula de seguri
dad.

En funcién de la instalacion y del tipo de
vélvula de seguridad se requieren otras
etapas de manejo para la prueba durante
el funcionamiento. En las instrucciones de

manejo expuestas a continuacion solo se
reproducen, resumidas, las etapas de ma-
nejo basicas.

Las instrucciones de manejo estan pen-
sadas solo para una orientacion basica y
solo se aplican para vélvulas de seguridad
accionadas por valvula piloto (solo B). Los
detalles deben consultarse en las instruc-
ciones de mantenimiento especificas de los
diferentes tipos.

Forma de proceder

1. Controlar la presencia de dafios en las
tuberias exteriores.

. Comprobar las uniones roscadas.

3. Limpiar el alivio de presion y las tuberias
de control.

4. Controlar la presencia de dafos en las
piezas adosadas.

5. Comprobar el margen de movilidad de
los componentes adosados.

6. Limpiar regularmente el filtro situado
antes de los pilotos.

7. Limpiar regularmente los filtros adicio-
nales.

N

» Se ha inspeccionado la valvula de segu-
ridad.

8.4 Vida util

La vida util de las valvulas de seguridad
esta influida por varios factores, como el
fluido de proceso y las influencias ambien-
tales.

Las valvulas de seguridad LESER tienen
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una vida util de hasta 25 afos en determi-
nadas condiciones, en las que se incluye
el cumplimiento de las instrucciones de ser-
vicio y mantenimiento, incluidos los ciclos
de mantenimiento descritos en ellas; el uso
de piezas exclusivamente originales de LE-
SER y el mantenimiento por parte de per-
sonal capacitado; asi como la seguridad de
que las influencias sobre los componentes
y los materiales utilizados no puedan pro-
vocar una reduccion de la vida util.

9 Puesta en fuera de servicio

A ADVERTENCIA

La puesta en fuera de servicio debe ser rea-
lizada unicamente por personal cualificado.

Antes del desmontaje, asegurese primero
de que el recipiente a presion o el sistema
de tuberias al que esta conectada la valvula
cambiadora esté despresurizado y refrige-
rado o calentado a temperatura ambiente.
El sistema debe drenarse y enjuagarse
para evitar fugas de medios peligrosos. An-
tes de aflojar las uniones atornilladas de la
tuberia, hay que asegurarse de que la ins-
talacion esté libre de tensiones. Para retirar
las valvulas de seguridad de la situacion de
montaje se deben utilizar dispositivos de
elevacion adecuados, como gruas. Estos
deben montarse en la vélvula de seguridad
tal y como se describe en el capitulo 5.2.
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10 Mantenimiento

10.1 Generalidades sobre el manteni
miento

El mantenimiento de las valvulas de seguri-
dad solo lo podra efectuar personal forma-
do. Para el cambio de componentes solo se
deben utilizar piezas de recambio origina-
les de LESER.

Los intervalos de mantenimiento que no
se adapten a las condiciones de funciona-
miento o los trabajos de mantenimiento in-
correctos pueden conllevar peligros.

Los intervalos de mantenimiento se esta-
bleceran segun indican las normas y regla-
mentos.

LESER recomienda un mantenimiento
anual en caso de vélvulas de seguridad ac-
cionadas por valvula piloto.

Los intervalos de mantenimiento dependen
de las condiciones de uso. Por tanto, cada
valvula de seguridad tendra su correspon-
diente intervalo de mantenimiento, que de-
bera establecerse de comun acuerdo entre
el explotador, el fabricante y el técnico.

Los intervalos de mantenimiento se redu-
cen si:

* se utilizan medios corrosivos, agresivos o
abrasivos,

» una valvula de seguridad reacciona con
frecuencia.

Una carga adicional debe comprobarse
como minimo una vez al afo.

La formacion tiene lugar en seminarios de
LESER, por parte de personal experto en
talleres o mediante el estudio de documen-



Instrucciones de servicio

tos facilitados por LESER.

La persona que desmonte valvulas de se-
guridad debe informarse sobre los riesgos.
La red de empresas de LESER en todo el
mundo ofrece servicios de mantenimiento.
Si la valvula de seguridad estd destinada
a procesos sometidos a procedimientos de
limpieza especiales, el estado de limpieza
debe restablecerse incluso después del
mantenimiento.

Para los trabajos de mantenimiento debe
desmontarse la valvula de seguridad. El
desmontaje puede verse dificultado si los
lubricantes han ido desapareciendo.

Antes del desmontaje la instalacién debe
estar conectada sin presion.

Antes del desmontaje debe comprobarse la
presencia de medio en la cubierta del resor-
te. Si en la vélvula de seguridad el medio
sale directamente de la cubierta del resorte
abierta o del orificio de desague, significa
que el fuelle esta defectuoso. Un fuelle de-
fectuoso debe cambiarse de inmediato.
Los fuelles deben comprobarse en caso de
desmontaje de la valvula de seguridad y
cambiarse siempre en caso de dafios.

Los fuelles tienen un nimero maximo de
ciclos de carga. Si se alcanza este numero
de ciclos de carga, los fuelles deben cam-
biarse.

Las juntas y los puntos de junta deben com-
probarse regularmente. Si han dejado de
cumplir los requisitos de hermeticidad, las
juntas deben cambiarse. Cuando se opera

con ciclos de apertura repetidos, LESER
recomienda acortar el ciclo de prueba de
las juntas/guarniciones blandas y los fue-
lles. Los modulos de piezas de recambio se
pueden pedir a LESER.

Si se pretende ajustar la presion de dispa-
ro, debe comprobarse, con ayuda de tablas
de resortes, la posibilidad de utilizar los
resortes. Deben utilizarse los resortes co-
rrectos para la presion de disparo prevista.
Una vez que se ha ajustado la presion de
disparo debe comprobarse la instalacion
del conjunto de la valvula de seguridad.

Para el ajuste de la presion de disparo y
para el cambio de los resortes debe reti-
rarse el precinto. Debido a ello, la garantia
expira. Las modificaciones deberian efec-
tuarse en la fabrica o en un taller autorizado
o en la Oficina de inspeccion técnica.
Después de ajustar la valvula de seguridad
accionada por valvula piloto, en el interior
quedan restos del medio de comprobacion.
El usuario debe verificar la compatibilidad
con el medio que hay que asegurar y, en
caso necesario, introducir otras medidas de
lavado.

En productos cuya conexion entre los bo-
netes de resorte y la carcasa esté disefiada
como una conexion de anillo abatible: para
el montaje de los semianillos en la interfaz
de bonetes de resorte y carcasa, deben uti-
lizarse los elementos de bloqueo y los pa-
res de apriete segun LGS 3323.

En el momento de la entrega, la conexion
del anillo abatible esta precintada. El pre-
cinto es un aviso de que esta conexién solo
puede desmontarse en estado despresuri-
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zado. Por este motivo, el precinto no lleva
la marca del fabricante y es de otro color.
Este precinto solo debe romperse en el
marco del uso previsto del equipo a presion
y para las actividades de mantenimiento y
reparacion. Un precinto suelto en los anillos
abatibles no tiene como consecuencia una
nueva inspeccién o comprobacion del ajus-
te de la presion de la valvula de seguridad.
Se recomienda volver a precintar después
de realizar actividades de mantenimiento y
reparacion y después de la limpieza (COP).
Después de volver a montar, el encargado
del montaje debe asegurarse de que la ca-
rrera se restablezca al menos al valor espe-
cificado en la placa de caracteristicas.

10.2 Ajustar la presion de disparo

En funcién de la instalacion y del tipo de
valvula de seguridad se requieren otras eta-
pas de manejo para el desmontaje. En las
instrucciones de manejo expuestas a conti-
nuacion solo se reproducen, resumidas, las
etapas de manejo basicas. Las instruccio-
nes de manejo estan pensadas solo para
una orientacion basica y solo se aplican
para valvulas de seguridad sin equipamien-
to adicional. Los detalles deben consultarse
en las instrucciones especificas del tipo en
cuestion.

A ADVERTENCIA

Salida de medio

Riesgo para las personas y el entorno.

 Adoptar las medidas de seguridad en
correspondencia con el medio.

» Recoger el medio que sale de las
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tuberias.
» No permitir el acceso de personas

no autorizadas a la zona de riesgo.
Llevar equipamiento protector apropiado.

| arencion [

Ejes no protegidos contra el giro.

Dafos en las superficies de junta.
* Proteger los ejes contra el giro.

Requisitos

« La instalacion esta conectada sin presion.

* En las cubiertas de resorte de las val-
vulas de seguridad no se encuentran
medios.

Forma de proceder

. Soltar los precintos.

. Desmontar el bonete de descarga.

. Proteger los ejes contra el giro.

. Tensar el resorte y ajustar el tornillo de
presion a la presion de disparo deseada.
Tener en cuenta para ello el margen de
ajuste autorizado del resorte.

— La presion de disparo aumenta si
se gira el tornillo de presion hacia la
derecha. El resorte se tensa con mas
fuerza.

— La presion de disparo se reduce si
se gira el tornillo de presion hacia la
izquierda. El resorte se afloja.

. Comprobar la presién de disparo.

. Montar el bonete de ventilacion.

7. Solicitar al organismo autorizado que

vuelva a precintar la valvula de seguri-

dad.

A ODN -
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» La presion de disparo se ha ajustado.
10.3 Cambio del resorte

En funcion de la instalaciéon y del tipo de
valvula de seguridad se requieren otras
etapas de manejo para el desmontaje. En
las instrucciones de manejo expuestas a
continuaciéon solo se reproducen, resumi-
das, las etapas de manejo basicas.

Las instrucciones de manejo estan pensa-
das solo para una orientacion basica y solo
se aplican para valvulas de seguridad ac-
cionadas por resorte sin equipamiento adi-
cional (A). Los detalles deben consultarse
en las instrucciones especificas del tipo en
cuestion.

A ADVERTENCIA

Salida de medio

Riesgo para las personas y el entorno.

» Adoptar las medidas de seguridad en
correspondencia con el medio.

* Recoger el medio que sale de las
tuberias.

» No permitir el acceso de personas
no autorizadas a la zona de riesgo.

Llevar equipamiento protector apropiado.

A ADVERTENCIA

Resortes bajo tension previa

Riesgo de lesiones por piezas despedidas.

* Tener en cuenta las instrucciones de
montaje de la valvula de seguridad.

* Llevar equipo de proteccion.

A ADVERTENCIA

Resortes cambiados

Resortes bloqueantes. Pérdida de funcion.
* No cambiar los resortes durante el des-
montaje de la valvula de seguridad.

| arencion [

Ejes no protegidos contra el giro.

+ Danos en las superficies de junta.
* Proteger los ejes contra el giro.

Modo de proceder (solo A)

. Soltar los precintos.

. Desmontar el bonete de descarga.

. Proteger los ejes contra el giro.

. Desatornillar el tornillo de presion.

. Extraer el bonete del resorte.

. Retirar el resorte.

. Retirar el eje con la arandela guia y el
disco.

. Limpiar el asiento, el disco y la carcasa.

. Insertar el eje con la arandela guia y el
disco.

10. Insertar el resorte nuevo.

11. Colocar el bonete del resorte.

12. Proteger los ejes contra el giro.

13. Tensar el resorte y ajustar el tornillo

de presioén a la presién de disparo

deseada. Tener en cuenta para ello el

margen de ajuste autorizado del resor-

te.

— La presion de disparo aumenta si
se gira el tornillo de presion hacia la
derecha. El resorte se tensa con mas
fuerza.

NoO b WN -
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— La presion de disparo se reduce si para su tratamiento y eliminacion especia-
se gira el tornillo de presion hacia la les, éstas deberan cumplirse de acuerdo
izquierda. El resorte se afloja. con los reglamentos oficiales locales apli-

14. Comprobar la presion de disparo. cables.

15. Montar el bonete de ventilacion.

16. Tirar de la palanca de ventilacion hacia
el medio, de modo que la horquilla de
ventilacion agarre debajo del acopla-
miento.

17. Solicitar al organismo autorizado que
vuelva a precintar la valvula de seguri-
dad.

» El resorte se ha cambiado.

11 Eliminacion de residuos

La puesta en fuera de servicio se realiza
segun el procedimiento descrito en el ca-
pitulo 9. Las valvulas de seguridad que han
estado en contacto con medios peligrosos
durante el funcionamiento deben descon-
taminarse antes de su eliminaciéon. Debe
llevarse a cabo una eliminacion adecuada
y respetuosa con el medio ambiente de
acuerdo con las disposiciones legales apli-
cables.

Los productos con componentes o piezas
de PTFE estan sujetos a requisitos espe-
ciales de eliminacion. Se cumpliran los re-
quisitos basicos de la Directiva marco sobre
residuos de la UE (Directiva 2008/98/CE) y
los reglamentos de la Ley alemana sobre
economia circular (KrWG) segun el art. 23
Responsabilidad del Producto. Si estos
componentes o piezas de PTFE también
estan sujetos a normativas oficiales locales
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1 Introduzione
1.1 Produttore

LESER produce valvole di sicurezza per
tutte le applicazioni industriali, con una
vasta scelta di tipi, materiali e opzioni
supplementari.

Le valvole di sicurezza LESER soddisfano
tutti i requisiti previsti in materia di qualita
e di protezione ambientale necessari per

il funzionamento delle valvole di sicurezza
in conformita alle certificazioni del prodotto
allegate.

LESER é certificata secondo le seguenti

normative:

* DIN EN ISO 9001/20xx (sistema di ge-
stione della qualita),

* DIN EN ISO 14001/20xx (sistema di
gestione ambientale),

« Direttiva apparecchi a pressione (PED)
Moduli B+D1 (controllo qualita produzio-
ne),

* ASME Sec. XIll (ASME VIII) UV.

1.2 Informazioni generali

Le presenti istruzioni per l‘'uso trattano i

seguenti tipi di valvole di sicurezza e appa-

recchi periferici:

« valvole di sicurezza caricate a molla (A),

« valvole di sicurezza pilotate (B),

« valvole di sicurezza con sistema sup-
plementare ad azionamento pneumati-
co (C).

Le valvole di sicurezza possono inoltre es-
sere dotate di disco di rottura, sistema sup-

plementare ad azionamento pneumatico,

106 | leser.com

soffietto e valvola selettrice a monte.

A seconda dell'impianto e del fluido, valgo-
no prescrizioni e regolamenti diversi, che
devono essere obbligatoriamente rispetta-
ti. Oltre alle avvertenze riportate nelle pre-
senti istruzioni per I‘uso, si devono applica-
re le norme generalmente valide in materia
di sicurezza e protezione sul lavoro e pre-
stare attenzione alle istruzioni per l'uso de-
gli accessori acquistati successivamente.
E inoltre fatto obbligo di rispettare le norme
vigenti in materia di protezione ambientale.

1.3 Convenzioni grafiche

Le norme di sicurezza e gli avvertimenti
segnalano informazioni importanti per la si-
curezza. Nelle presenti istruzioni per |‘'uso
si distingue tra i seguenti livelli di rischio:

A PERICOLO

Identifica la massima situazione di rischio.
Il mancato rispetto di queste norme porta a
lesioni gravi o addirittura mortali.

A AVVERTIMENTO

Identifica una situazione di rischio elevato.
Il mancato rispetto di queste norme pud
portare a lesioni gravi o addirittura mortali.

A CAUTELA

Identifica una situazione di rischio. Il man-
cato rispetto di queste norme pud portare a
lesioni di entita da lieve a media.
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| Arrenzione I

Identifica avvertimenti relativi all’eventua-
le danneggiamento di cose. Il mancato ri-
spetto di queste norme pud portare a danni
materiali.

Le norme di sicurezza e gli avvertimenti
sono strutturati come segue:

Fonte del pericolo

Conseguenze nel caso in cui si ignori il

pericolo.

* Interventi volti a scongiurare il pericolo e
a prevenire lesioni.

Le norme di sicurezza di base sono rie-
pilogate nel capitolo 2.4. Gli avvertimenti
sono indicati nelle istruzioni operative.

Qualora eventuali singoli paragrafi siano
validi solo per determinati tipi di valvole di
sicurezza, cio é indicato da una lettera.

Per l'identificazione si utilizzano le se-

guenti lettere:

* A per valvole di sicurezza caricate a
molla,

* B per valvole di sicurezza pilotate,

* C per valvole di sicurezza con sistema a
carico ausiliario.

2 Sicurezza
2.1 Utilizzo conforme

Le valvole di sicurezza sono disponibili in
diverse versioni. Nella scelta di una valvola
di sicurezza € necessario tener conto dello
scopo di utilizzo.

Una valvola di sicurezza & progettata per
funzionare entro una determinata fascia di
pressione e un flusso di massa massimo.
La massima pressione di esercizio am-
messa dipende da diversi fattori, quali ad
esempio:

» dal materiale della valvola di sicurezza,
« dalla temperatura del fluido,

« dalla pressione di progettazione,

« dai rating delle flange.

Le condizioni di esercizio (pressione e
temperatura) non devono superare il
massimo carico di pressione e temperatu-
ra ammissibile nei collegamenti in entrata
e uscita.

Le valvole di sicurezza possono essere uti-
lizzate solo per i liquidi per i quali sono ap-
provate secondo la targhetta identificativa.
Possono insorgere pericoli in seguito all’'u-
tilizzo improprio delle valvole di sicurezza.

Una progettazione errata e una selezione
sbagliata della valvola di sicurezza pud
causare malfunzionamenti e pericoli.

A seconda dell‘impianto valgono determi-
nati valori limite per la temperatura del flu-
ido utilizzato e la contropressione. La mol-
la della valvola di sicurezza deve essere
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progettata di conseguenza. La pressione
di intervento deve essere adeguatamente
regolata. In caso di valvole di sicurezza
con soffietto, la contropressione massima
pud essere limitata rispetto alla pressione
nominale sul lato di uscita. | soffietti in ela-
stomero non sono adatti dal punto di vista
strutturale per contropressioni esterne. Le
informazioni sulle contropressioni massime
possono essere richieste a LESER.

Qualora si utilizzino fluidi pericolosi o no-
civi per la salute, & necessario attenersi
alle norme e ai regolamenti vigenti in ma-
teria.

Tra i fluidi pericolosi rientrano:
« fluidi velenosi,

« fluidi corrosivi,

« fluidi irritanti,

« fluidi nocivi per I'ambiente,

« fluidi molto caldi,

« fluidi esplosivi,

* sostanze inflammabili.

Le norme di sicurezza e gli avvertimenti de-
vono essere rispettati.

Altri dati sul prodotto possono essere ri-
chiesti al produttore.

2.2 Utilizzo non conforme

Le valvole di sicurezza non devono essere
utilizzate per scopi non conformi alla loro
destinazione d’uso. In caso di utilizzo im-
proprio, decade qualsiasi responsabilita e
garanzia da parte del produttore.

| piombini non devono essere danneggiati
o rimossi. Eventuali modifiche possono in-
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fluire sul funzionamento e sui parametri di
rendimento della valvola di sicurezza. Le
valvole di sicurezza con corsa limitata non
devono essere modificata in relazione alla
corsa impostata. Le parti in movimento e
importanti per il funzionamento non posso-
no essere dotate di una vernice protettiva.

Le valvole di sicurezza, in particolare il di-
spositivo di sollevamento, non devono es-
sere bloccati.

Un impiego non appropriato della vite di
bloccaggio pud avere per conseguenza
delle restrizioni rilevanti per la sicurezza,
quali ad esempio un mancato funziona-
mento della valvola in condizione blocca-
ta. Ma pud essere anche pregiudicata la
tenuta in caso di un serraggio eccessivo
della vite di bloccaggio. Una valvola di si-
curezza, che viene fornita con una sicura
di trasporto stretta con una vite di bloc-
caggio serrata, € identificata da una ban-
dierina rossa. L’apertura iniziale della vite
di bloccaggio deve essere commutata alla
condizione bloccata (vite di bloccaggio lun-
ga avvitata) prima della messa in servizio
dalla condizione bloccata (vite di chiusura
corta avvitata).

Le leve delle valvole di sicurezza non
vanno utilizzate come punto di aggancio
per oggetti. La posizione di una leva non
deve essere modificata. Non applicare
ulteriori pesi alle leve.

2.3 Norme di riferimento

Al momento della loro fornitura, le valvole
di sicurezza sono conformi alle norme vi-
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genti.

Nell'uso delle valvole di sicurezza & neces-

sario attenersi ai seguenti regolamenti:

* TRD 421, 721,

* TRB 403,

» AD 2000-Merkblaetter A2, A4 e W10,

* DIN EN ISO 4126,

* Direttiva apparecchiature pressurizzate
2014/68/UE,

* ASME-Code, Section I, VIII e XIlI,

« API 520, 526, 527.

A seconda dell‘utilizzo della valvola di si-
curezza, pud essere necessario attenersi
anche ad altri regolamenti. E stato consi-
derato un esercizio quasi statico (coeffi-
ciente di cambio del carico = 1000 secondo
AD 2000 scheda tecnica S 1, sezione 1.4).

Questa sezione del manuale di istruzione
vale solo in combinazione con la dichiara-
zione del costruttore conformemente alla
direttiva 2014/34/UE relativa allarmonizza-
zione delle prescrizioni di legge degli stati
membri per apparecchiature e sistemi di si-
curezza stabiliti per un utilizzo conforme in
ambienti a rischio di deflagrazione (ATEX).

Per le valvole di sicurezza ¢ stata effettua-

ta una valutazione dei rischi di accensione

secondo la norma DIN EN 80079-36 con il

risultato seguente:

*La temperatura superficiale massi-
ma della valvola di sicurezza viene in-
fluenzata esclusivamente dal fluido.
Non superare la temperatura d’eserci-
zio ammessa della valvola di sicurezza,
come da targhetta identificativa.

» Se adeguatamente configurate, le valvole
di sicurezza non presentano alcuna po-
tenziale fonte d’accensione propria. Non

€ ammessa una calotta elastica aperta,
né apertura di sfiato aperte. Prima dell’'in-
stallazione & necessario accertarsi del-
la configurazione e certificarla con una
rispettiva dichiarazione del costruttore.
Questa puo essere richiesta alla LESER.
Le valvole di sicurezza non ricadono sotto
la sfera applicativa ATEX e pertanto non
sono rispettivamente contrassegnate.

Le valvole di sicurezza possono essere
utilizzate in zone a rischio di deflagrazio-
ne. Per I'utilizzo in zone a rischio di de-
flagrazione sono da osservare assoluta-
mente i singoli punti relativi ad un impiego
appropriato:

L'uscita della valvola di sicurezza e, se
presente, il foro di drenaggio, I'attacco di
lavaggio o il sistema di monitoraggio del
soffietto devono essere collegati a tenu-
ta di pressione e scaricati in un ambiente
non pericoloso fuori dall'area Ex. | siste-
mi di drenaggio e i raccordi di lavaggio
possono anche essere chiusi a tenuta di
pressione con viti di chiusura.

La valvola di sicurezza pilotata di tipo 811
non deve essere utilizzata in presenza di
gas caldi o mezzi di esercizio inflammabi-
li allinterno di atmosfere potenzialmente
esplosive, in quanto la valvola ad azione
on-off scarica nellambiente e non & dun-
que a tenuta di gas. Non &€ ammessa una
tubazione della valvola ad azione on-off a
causa del principio di funzionamento.

| componenti supplementari applicati
(prodotti secondo 2014/34/UE) o i com-
ponenti elettrici e non elettrici, che non
sono stati sottoposti ad una procedura di
valutazione della conformita secondo la
normativa 2014/34/UE), devono essere
considerate singolarmente e idonee all’'u-
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so nella zona a rischio di deflagrazione
(classificazione delle zone) specificata
dall’esercente. L'unita assemblata & con-
siderata un’installazione e deve essere
sottoposta ad una corretta valutazione
della conformita da parte dell’esercente in
termini di assemblaggio. LESER mette a
disposizione esclusivamente componen-
ti costruttivi con certificato di conformita
(nessun gruppo costruttivo ai sensi della
normativa ATEX). Vengono forniti anche
i manuali di installazione ed operativi ri-
chiesti per le operazioni di installazione.
La valvola di sicurezza deve essere col-
legata alla terra adottando delle misure
adeguate ed essere al contempo inclusa
nel concetto di messa a terra dell'impian-
to. Si premette uno scrupoloso rispetto
delle direttive vigenti a livello locale e dei
regolamenti tecnici.

« | rivestimenti supplementari, che vengo-
no applicati sulla valvola di sicurezza,
devono essere sottoposti da parte dell’e-
sercente ad una valutazione propria della
conformita.

« | lavori di manutenzione ordinaria e ma-
nutenzione preventiva devono essere
eseguiti sotto la propria responsabilita
dell’esercente, affinché siano di gran lun-
ga escluse delle fonti di accensione.

Dalla dichiarazione di conformita & possibi-
le desumere quali sono le norme e le diret-
tive tecniche che una valvola di sicurezza
di un determinato tipo soddisfa.
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2.4 Linee guida per la sicurezza

A PERICOLO

Modifiche alle valvole di sicurezza

Aumenti di pressione non consentiti del si-

stema da mettere in protezione e funzione

non conforme alle regole

» Non apportare modifiche allo stato come
da consegna

Fluidi pericolosi

Intossicazioni, corrosioni, ustioni, lesioni.

« Utilizzare dispositivi di protezione ade-
guati.

« Utilizzare recipienti di raccolta adeguati.

* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Corpi estranei all‘interno della valvola
di sicurezza

Pericoli a seguito del mancato funziona-
mento e della mancata tenuta della valvola
di sicurezza.

* Prima del montaggio di una valvola di
sicurezza, lavare l'impianto.

* Verificare I‘'eventuale presenza di corpi
estranei all‘interno della valvola di sicu-
rezza.

* Eliminare I'eventuale corpo estraneo.

La protezione contro i corpi estranei
(bugscreen) é danneggiata o & assente
(B oppure opzionale)

Sporco, oggetti o animali penetrano all’in-
terno della valvola di sicurezza. Pericoli a
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causa del malfunzionamento della valvola

di sicurezza.

» Montare correttamente la protezione
contro i corpi estranei.

+ Controllare regolarmente la protezione
contro i corpi estranei.

Temperature ambientali troppo elevate

Dilatazione del materiale. Pericoli a causa
del malfunzionamento della valvola di sicu-
rezza.

* In presenza di temperature superiori ai
60 °C, le linee di presa pressione devono
essere quanto piu lunghe possibile e
dotate di guardia idraulica (solo C).

* Installare quadro di comando e gli at-
tuatori in modo che non siano esposti a
temperature superiori ai 60 °C (solo C).

Temperature ambientali troppo basse

Ghiaccio, vapori congelanti, velocita di
flusso ridotta a causa di fluidi che si solidi-
ficano. Pericoli a causa di anomalie di fun-
zionamento della valvola di sicurezza.
* Proteggere dal freddo la valvola di sicu-
rezza e le tubazioni (solo C).
* In presenza di temperature inferiori ai
2 °C, adottare opportune misure (solo C)
* In presenza di temperature inferiori ai
2 °C, riscaldare il quadro di comando e
le linee di presa pressione (solo C).
Proteggere la valvola di sicurezza e le
tubazioni di prelievo della pressione
dal freddo, ad es. tramite un sistema di
riscaldamento esterno o di isolamento.

Qualita dell’aria

Per I'alimentazione degli azionamenti in H8
e il sistema a carico ausiliario, & consenti-
ta l'aria di comando esclusivamente della
qualita conforme a DIN ISO 8573-1.

Fluidi abrasivi o corrosivi

Le parti in movimento si incastrano o si

bloccano. Pericoli a causa di anomalie di

funzionamento della valvola di sicurezza.

» Ogniqualvolta la valvola di sicurezza
interviene, sottoporla a manutenzione.

« Utilizzare dei soffietti.

« Assicurare un movimento agevole delle
parti mobili.

Sostanze con elevato tenore di particel-
le (solo B)

Depositi e ostruzioni. Pericoli a causa del

malfunzionamento della valvola di sicurez-

za.

« Utilizzare filtri con maglie di dimensione
corretta.

» Per aumentare la capacita del filtro,
utilizzare filtri supplementari.

Fluidi residui all‘interno della valvola di
sicurezza

Intossicazioni, corrosioni, ustioni, lesioni.

* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

* Eliminare i fluidi residui.
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A AVVERTIMENTO

A CAUTELA

Valvola di sicurezza con trafilamenti

Pericoli in seguito alla fuoriuscita di fluidi

causata da guarnizioni o superfici di tenuta

danneggiate.

* Proteggere la valvola di sicurezza da urti
e scosse, soprattutto durante il trasporto
e il montaggio.

« Verificare periodicamente la tenuta della
valvola di sicurezza.

Cappelli aperti, aperture iniziali o guide
stelo

Pericoli a causa della fuoriuscita di fluidi.

* Assicurarsi che non si verifichino dei
pericoli a causa della fuoriuscita di fluidi.

* Mantenere la distanza di sicurezza.

* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Pericoli dovuti a manipolazione

« Accertarsi che non vi siano oggetti con
rischio di provocare blocchi.

Superamento del limite superiore o
mancato raggiungimento del limite in-
feriore della pressione di alimentazione
dell‘aria (solo C)

Uso conforme alla destinazione d’uso del
comando non garantito.
* Rispettare la fascia di pressione prevista
per |‘alimentazione dell‘aria:
— pressione massima: 10 bar,
— pressione minima: 4,0 bar.

112 | leser.com

Fluido molto caldo

Ustioni e scottature.
* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Superfici molto calde

Ustioni.
* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Superfici fredde

Ustioni da freddo. Ustioni.
* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Fluido aggressivo

Corrosioni. In caso di liquidi come ad es.

gas di cloro, & possibile che si formino aci-

di.

* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Cappelli aperti, aperture iniziali o guide
stelo

Rischio di schiacciamento in corrisponden-
za delle parti in movimento.
* Adottare adeguate misure di protezione.

Bordi e spigoli taglienti

Pericolo di lesioni.

* Indossare guanti di protezione.

« Afferrare la valvola di sicurezza con cau-
tela.
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Emissioni acustiche elevate

Danni all‘udito.
* Indossare le cuffie di protezione acustica.

3 Marcature

Dopo la regolazione e il controllo, ogni val-
vola di sicurezza viene piombata. Solo se i
sigilli sono integri & possibile garantire che
la valvola di sicurezza funzioni in conformi-
ta con le marcature apposte.

Il codice del pezzo (targhetta di identifica-
zione) riportato sulla valvola di sicurezza
fornisce tra I‘altro informazioni su:

« dati dell'ordine (numero di serie),

« dati tecnici,

* pressione di taratura,

* numero di verifica strutturale VdTUEV,

» marchio CE con numero dell’organismo
notificato,

* eventuale marchio UV.

Eventuali ulteriori marcature si possono
applicare in base alle prescrizioni dei rego-
lamenti vigenti, ad esempio:

» marcatura mediante punzone,,

» marcatura della fusione,

» marcatura incisa (ad es. valvole di sicu-
rezza filettate),

» marcatura separata (ad es. per la cami-
cia di riscaldamento),

« targhetta di avvertimento (ad es. in caso
di vite di blocco).

In caso di modifiche tecniche della rispet-

tiva valvola di sicurezza, & necessario

adeguare le marcature.

4 Informazioni generali sulle
valvole di sicurezza

4.1 Guarnizioni e perdite

Le valvole di sicurezza vengono prodotte
con una precisione elevata. In particolare
le superfici di tenuta delle valvole di sicu-
rezza sono state sottoposte ad un‘accurata
lavorazione.

Si distingue tra valvola di sicurezza a tenu-
ta morbida e valvole di sicurezza a tenuta
metallica.

Le valvole di sicurezza a tenuta metallica
soddisfano i requisiti di tenuta imposti dalle
norme nazionali ed internazionali.

Per le valvole di sicurezza a tenuta morbi-
da si utilizzano diversi impermeabilizzanti
morbidi. L'impermeabilizzante va scelto in
base al campo di utilizzo. La scelta dipen-
de dal fluido, dalla pressione e dalla tem-
peratura.

La compatibilita fra il fluido e i materiali uti-
lizzati deve essere assicurata dal gestore
dell'impianto.

Per scoprire eventuali difetti di tenuta, &
possibile applicare un manometro di con-
trollo. Per impedire che i fluidi fuoriescano,
nelle valvole di sicurezza a molla si posso-
no utilizzare dei soffietti.

Per raccogliere i fluidi che fuoriescono si
possono utilizzare recipienti di raccolta.
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Per le versioni con soffietto e in caso di
utilizzo di cappello aperto, si applicano le
istruzioni per i cappelli aperti.

4.2 Drenaggio

In genere si forniscono valvole di sicurezza
senza foro di drenaggio, poiché quest'ul-
timo va effettuato direttamente sulla linea
di scarico nel suo punto piu basso. Solo in
casi eccezionali sono ammessi o addirittu-
ra richiesti fori di drenaggio direttamente
sulla valvola di sicurezza, ad es. in caso di
montaggio su navi. Le valvole di sicurezza
con foro di drenaggio vengono fornite su
richiesta. Un foro di drenaggio pud essere
realizzato nella posizione prevista anche in
un secondo momento. Un inserimento suc-
cessivo del foro di drenaggio deve essere
effettuato in modo professionale e specia-
lizzato. Cid rimane di esclusiva responsabi-
lita dell'esecutore. | corrispondenti disegni
devono essere richiesti al produttore.

| fori di drenaggio non utilizzati devono es-
sere chiusi.

4.3 Pressione di esercizio e pressione
di intervento

Per garantire una corretta chiusura dopo
I'intervento di una valvola di sicurezza, la
pressione di esercizio deve essere costan-
temente inferiore alla pressione di inter-
vento.

La pressione di esercizio deve essere in-
feriore alla pressione di intervento almeno
del valore pari allo scarto in chiusura piu
il 5 %.

Con I‘aumento della pressione di esercizio,
la forza di chiusura di una valvola di sicu-
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rezza caricata a molla si riduce. Quanto
piu la pressione di esercizio si avvicina alla
pressione di intervento, tanto maggiore &
la probabilita di perdite del fluido (solo A).

Le perdite si possono verificare in partico-
lare in presenza di superfici danneggiate o
imbrattate.

Se viene a mancare 'aria compressa per
il sistema a carico ausiliario, la valvola di
sicurezza funziona come una valvola di
sicurezza tradizionale senza sistema sup-
plementari ad azionamento pneumatico
(solo C).

4.4 Condizioni ambientali

| comandi e gli attuatori sono progettati per
un utilizzo a temperature comprese tra i
2°Ceib0°C.

Per I'utilizzo in condizioni estreme si consi-
gliano valvole di sicurezza in acciaio inos-
sidabile.

Le valvole di sicurezza e le tubazioni devo-
no essere protette dagli agenti atmosferici.

4.5 Vernice di protezione

Le valvole di sicurezza vengono gia dotate
in fabbrica di una vernice di protezione.
Tale vernice protegge la valvola di sicurez-
za durante il trasporto e lo stoccaggio in
magazzino. In caso di ambiente corrosivo
€ necessaria un’ulteriore protezione contro
la corrosione.

Le parti in movimento e importanti per il
funzionamento non possono essere dotate
di una vernice protettiva.
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4.6 Molle

L'utilizzatore ha la responsabilita di garan-
tire che la molla utilizzata non si corroda
in presenza delle condizioni di impiego e
che non si accumuli sporco tra le spire del-
la molla. Eventualmente, I'utilizzatore deve
eseguire ispezioni regolari per ridurre il ri-
schio sopra riportato.

5 Imballaggio, trasporto e
magazzinaggio

5.1 Imballaggio

L’utilizzo delle valvole di sicurezza & riser-
vato esclusivamente a personale apposi-
tamente addestrato.

Prima della fornitura le valvole di sicurezza
vengono sottoposte ad un controllo per ve-
rificare che non siano danneggiate e non
presentino problemi di tenuta. Per un tra-
sporto sicuro & necessario proteggere tutte
le superfici di tenuta e filettature con appo-
siti dispositivi.

5.2 Trasporto

Le valvole di sicurezza possono essere
sollevate soltanto in corrispondenza del-
le apposite linguette/staffe di trasporto
(solo A) nonché in corrispondenza degli
appositi golfari con foro (solo B). Le valvo-
le di sicurezza non dotate di linguette/staf-
fe di trasporto devono essere movimentate
con mezzi di trasporto idonei, come ad es.
cinghie di sollevamento.

Non movimentare le valvole di sicurezza

né afferrandole per la leva di sollevamento
né per le tubazioni esterne.

Le valvole di sicurezza devono essere
trasportate con cautela. Non far cadere le
valvole di sicurezza. Le superfici di tenuta
potrebbero danneggiarsi in seguito a urti e
scosse.

Durante il trasporto le valvole di sicurezza
devono essere protette dallo sporco. Si
devono utilizzare dispositivi di protezione e
imballaggi adeguati.

5.3 Magazzinaggio

Le valvole di sicurezza devono essere con-
servate in un luogo asciutto e protette dallo
sporco.

La temperatura di stoccaggio deve essere
compresa traib °C e i40°C.

Il limite superiore per la temperatura di
stoccaggio € di 50 °C, mentre quello infe-
riore & -10 °C.

Le valvole di sicurezza vengono gia dotate
in fabbrica di tappi per la protezione delle
flange. Durante lo stoccaggio tutti i tappi per
la protezione delle flange devono essere
montati.

Se le valvole di sicurezza vengono con-
servate a temperature inferiori allo zero,
€ necessario tener conto della resistenza
alla temperatura dei materiali (ad es. delle
guarnizioni).
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6 Installazione
6.1 Note Generali per I'installazione

Le valvole di sicurezza possono essere
installate soltanto da personale apposita-
mente addestrato.

| corsi di formazione vengono tenuti in for-
ma di seminari presso LESER da persona-
le esperto, in officine oppure mediante lo
studio della documentazione che LESER
mette a disposizione, quali ad esempio fil-
mati, cataloghi e istruzioni di montaggio.
Oltre a queste istruzioni generali per I'uten-
te, esistono anche istruzioni di manuten-
zione specifiche. Queste istruzioni di ma-
nutenzione devono essere rispettate.

Le valvole di sicurezza devono essere fis-
sate in base alle indicazioni riportate sui di-
segni. Per evitare I'azione di forze o di ten-
sioni meccaniche troppo elevate devono
essere utilizzati tutti i dispositivi di fissaggio
previsti. Occorre serrare completamente i
dadi sulle vite in modo che rimangano liberi
1,5 filetti.

Si devono rispettare le coppie di serraggio.
Durante I installazione proteggere le val-
vole di sicurezza, e in particolare le super-
fici di tenuta, da urti e scosse.

Ingenerelevalvoledisicurezzavannoinstal-
late in posizione verticale. Sono consentite
eccezioni solo se nella documentazione
tecnica relativa al prodotto vengono men-
zionate posizioni di montaggio diverse.

Le valvole di sicurezza stabilite per l'instal-
lazione sospesa sono identificate da una
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targhetta d’acciaio inossidabile riportante
la dicitura ,SV per installazione sospesa /
Upside Down Installation“. Durante le ope-
razioni di manutenzione o variazione della
pressione / regolazione di pressione, per
queste valvole & da considerare il fatto che
la pressione regolata (CDTP) secondo la
targhetta di identificazione non tiene conto
solo del fattore di correzione della tempe-
ratura e della contropressione, ma anche
della posizione di montaggio. Cid & da con-
siderare in caso di una nuova regolazio-
ne. | fattori di correzione possono essere
consultati nella LDeS 1001.69 nel manuale
di manutenzione. E consentito variare la
pressione regolata solo dopo avere inter-
pellato la LESER. Inoltre, per le valvole
concepite per l'installazione sospesa & da
considerare il fatto che devono essere pre-
senti dei fori di drenaggio nei componenti
(ad esempio, calotta elastica, disco di gui-
da) e che non devono essere chiusi, al fine
di poter garantire la funzionalita conforme
ai regolamenti della SV. Le valvole di si-
curezza, che vengono regolate secondo la
posizione di installazione sospesa, posso-
no essere utilizzate soltanto in questa po-
sizione di montaggio. In una versione con
funzione di apertura iniziale, la leva d’aper-
tura é fissata con un filo nella posizione di
riposo.

| lavori di saldatura sui raccordi non sono di
responsabilita di LESER.

Dopo la saldatura, le caratteristiche devo-
no essere conformi al campo di utilizzo del
prodotto. Cio significa che i lavori di salda-
tura devono essere eseguiti in modo che:

* non si riducano le sezioni di passaggio e
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gli spessori
* la temperatura degli strati intermedi non
superi i 50 °C.

Per il trattamento del materiale dopo la
saldatura puo essere necessario effettuare
dei processi di ricottura. A questo proposito
vigono i seguenti requisiti: la temperatura
di ricottura deve essere inferiore a 630 °C e
il processo non deve durare piu di 40 minu-
ti, limitare I'apporto di calore per la ricottura
solamente alla zona di azione della salda-
tura, onde evitare che la valvola si riscal-
di su un’ampia superficie, durante l'intera
fase diricottura la temperatura della flangia
sul cappello della molla non deve superare
150 °C, Ciod puod essere ottenuto mediante
raffreddamento dell’intero cappello.

Rispettare la direzione di flusso prescritta e
indicata con una freccia sull’alloggiamento.

Le valvole di sicurezza devono essere in-
stallate in modo che le vibrazioni dell'im-
pianto non si trasmettano alle valvole
stesse. Se l'impianto non & esente da vi-
brazioni, € utile installare soffietti, o-ring o
curve che disaccoppino le valvole di sicu-
rezza dall‘impianto.

Il gestore dell'impianto deve valutare le for-
ze di reazione che si generano durante lo
scarico della valvola di sicurezza. Le staffe
di serraggio sulle valvole di sicurezza sono
i punti migliori per il fissaggio per assorbire
le forze di reazione.

Le valvole di sicurezza con le staffe di
serraggio consentono un fissaggio nell'im-
pianto. Il gestore dellimpianto deve stabili-
re 'uso delle staffe di serraggio per assor-
bire le forze di reazione (se necessario).

Le staffe di serraggio assorbono le forze di
reazione.

Sui raccordi delle valvole di sicurezza si
devono utilizzare guarnizioni adeguata-
mente dimensionate. Le guarnizioni o le
loro parti non devono limitare le sezioni di
passaggio, né devono poter staccarsi e fi-
nire nella zona di passaggio del flusso. |
raccordi devono essere eseguiti secondo
le prescrizioni contenute nei regolamenti.

A causa delle numerose normative per tu-
bazioni, il diametro interno del collegamen-
to della valvola di sicurezza pud differire
geometricamente dal diametro interno del
raccordo scelto per la tubazione. Il tubo di
ingresso e di uscita non devono presentare
ciascuno una sezione piu piccola di quella
della valvola di sicurezza.

Le linee di mandata e di scarico della
valvola di sicurezza devono essere suf-
ficientemente dimensionate e adeguate
alle condizioni di esercizio in loco. Il tubo
di ingresso e di uscita non devono avere
sezione piu piccola di quella della valvola
di sicurezza. | dispositivi di spurgo non de-
vono pregiudicare le sezioni di flusso.

Per i mezzi che possono solidificarsi in se-
guito al raffreddamento, € necessario uti-
lizzare dei rispettivi sistemi di riscaldamen-
to. Questi devono garantire che vengano
conservati i mezzi utilizzati per la progetta-
zione e con cio per la determinazione del
rendimento.

In determinati casi, le valvole di sicurezza
vengono isolate. Di norma, la calotta ela-

stica e la zona di raffreddamento (se pre-
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sente) non vengono isolate per evitare un
riscaldamento non consentito della molla.
Questo aspetto deve essere considerato in
fase di preparazione del montaggio.

Si deve tenere conto della massima con-
tropressione, della perdita massima di
pressione in entrata e della temperatura.
Deve sempre essere garantito un deflusso
libero e sicuro del fluido attraverso 'uscita.
In caso di montaggio orizzontale, occorre
chiedere I'ammissibilita al produttore. |l
manicotto di uscita deve sempre essere
rivolto verso il basso. Non & consentito ren-
dere inefficaci le valvole di sicurezza me-
diante l'utilizzo di dispositivi di intercetta-
zione. Le valvole ad azione on-off devono
sempre poter scaricare il fluido di processo
in atmosfera. Se si utilizzano sostanze pe-
ricolose, deve essere compiuta a parte una
valutazione dei rischi.

Durante il montaggio delle valvole di sicu-
rezza bisogna assicurarsi che le tubazioni
siano collegate senza forza né torsione. La
misurazione e la posa delle condutture de-
vono avvenire nel rispetto delle condizioni
presenti in loco in modo tale che le solleci-
tazioni statiche, dinamiche (forze di reazio-
ne) e termiche siano assorbite in sicurezza.

Le valvole di sicurezza devono essere
installate in modo che dalle tubazioni di
mandata e di scarico non venga trasmessa
alle valvole stesse alcuna tensione statica
o termica eccessiva. Le tubazioni possono
essere collegate durante il funzionamento
solo in assenza di sollecitazioni di forza e
torsione.
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In fase di montaggio & necessario tener
conto che nel corso del funzionamento si
possono verificare forze di reazione du-
rante lo scarico e dilatazioni termiche. Per
questo vanno previste le possibilita di dila-
tazione.

Le linee di scarico devono essere posate in
modo da favorire il flusso.

Nelle valvole di sicurezza conformi a EN
13648-1 occorre prevedere obbligatoria-
mente una linea di scarico.

La tenuta della guarnizione della flangia di
uscita deve essere garantita durante il fun-
zionamento. L’acqua e/o la condensa che
si presentano devono essere convogliate
all’esterno con misure adeguate e non de-
vono penetrare nell'uscita della valvola di
sicurezza. Si devono rispettare le indica-
zioni in caso di basse temperature ambien-
tali e superficiali.

Generalmente all'uscita della sostanza
presente non si deve formare ghiaccio o
cristallizzazioni nella camera di scarico.

A seconda dello scopo di utilizzo, le linee
di scarico devono presentare direzioni di
deflusso diverse. Si distingue tra linee di
sfiato per vapori o gas e linee di scarico
per liquidi.

La linea di sfiato per vapori o gas deve es-
sere installata con un‘inclinazione tale da
garantire uno scarico senza rischi.

Per il drenaggio della linea di scarico,
quest’ultima va installata in modo tale che
presenti una pendenza fino al foro di dre-
naggio che deve essere praticato in cor-
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rispondenza del punto piu basso. Un dre-
naggio € installato in modo corretto solo se
la linea di scarico a valle della valvola di
sicurezza ha una leggera pendenza verso
il basso, in modo tale da consentire il com-
pleto deflusso del fluido. La linea di scarico
a valle della valvola di sicurezza non deve
salire direttamente.

Nel punto piu basso della linea di scarico
deve essere praticato il foro di drenaggio,
che deve essere adeguatamente dimen-
sionato, facilmente accessibile e monitora-
bile. I fluidi che fuoriescono devono essere
raccolti (ad esempio mediante scaricatori
di condensa, recipienti di raccolta o filtri).

Se un’apertura di deflusso o un raccordo di
controllo viene posizionato direttamente in
corrispondenza della valvola di sicurezza
o della copertura della molla, tale apertura
deve essere protetta con opportuni dispo-
sitivi per evitare la penetrazione di umidita
€ sporco.

Rispettare i limiti di pressione e tempera-
tura delle valvole di sicurezza con soffiet-
to. | soffietti difettosi sono riconoscibili in
corrispondenza dell'uscita del fluido dal-
la copertura della molla aperta oppure in
corrispondenza del raccordo di controllo
quando la copertura della molla & chiusa.
Deve essere scongiurato qualunque peri-
colo correlato alla fuoriuscita del fluido.

Il foro di controllo garantisce una costante
compensazione della pressione tra vano
del cappello della molla e area limitrofa. In
determinate condizioni, il foro di controllo
puo ostacolare la funzionalita della ventola.
Le cause possono essere: l'infiltrazione di

umidita e ghiaccio, la perdita di liquidi critici
o i nidi di insetti. A tal proposito & neces-
sario adottare delle misure preventive. I
gestore puo stabilire, se necessario insie-
me all’organizzazione di vigilanza compe-
tente, che il foro di controllo sul cappello
della molla venga chiuso mediante tappi o
vite.

Il foro di controllo pud essere chiuso sola-

mente se:

» le norme e i regolamenti da applicare lo
consentono;

» € possibile escludere, sulla base di una
regolare manutenzione e un controllo
del vano della calotta elastica, che si
formi una pressione non consentita
nella calotta stessa, facendo attenzione
specialmente anche alla “Costruzione
del pistone bilanciata” e

« il pericolo di formazione di ghiaccio nel
soffietto sia il maggiore.

La chiusura della connessione, fornita in
fabbrica con una protezione da coleottero,
€ inammissibile per le valvole di sicurezza
pilotate, poiché cido comporta una perdita di
funzionalita. Nel caso di mezzi critici, il flui-
do di processo che perde deve essere sca-
ricato in modo sicuro e senza pressione.

Sulle navi le societa di classificazione ri-
chiedono, in caso di sostanze inflammabili,
un tubazione in un luogo sicuro (solo B).

| cappelli chiusi nelle versioni con soffiet-
to vanno eseguiti con strumenti adatti de-
pressurizzati o con controllo costante della
pressione.

Se limpianto funziona a temperature supe-
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riori ai 60 °C, le linee di presa pressione
della valvole di sicurezza con sistema a ca-
rico ausiliario devono essere le piu lunghe
possibili e dotate di una guardia idraulica.
Installare il quadro di comando e gli attua-
tori in modo che non siano esposti a tem-
perature superiori ai 60 °C (solo C).

In presenza di temperature inferiori ai 2 °C
esiste il rischio di congelamento. Per tem-
perature inferiori, il quadro di comando e
le linee di presa pressione devono essere
riscaldate (solo C).

Le prese di pressione devono sempre
essere libere ed operative. Prese e con-
nessioni non possono essere intercettate;
se esistono elementi di chiusura, questi
devono essere eseguiti in modo tale che
possano essere bloccati aperti e resi non
manovrabili a mezzo di barre e piombature
(solo C).

Il quadro di comando del sistema a cari-
co ausiliario deve essere protetto dallo
sporco. Il quadro di comando deve essere
chiuso. Se non é possibile evitare che si
depositi della sporcizia, & necessario utiliz-
zare un quadro di comando (solo C).

In caso di utilizzo del quadro di comando
per piu valvole di sicurezza, si utilizza il
gruppo di valvole di sfiato di tipo 731.

Il gruppo di valvole di sfiato funge solo da
stazione di distribuzione per la pressione
di carico e la pressione dell’'aria di solle-
vamento. Le valvole a sfera di chiusura
sono rubinetti a 3/2 vie. Disattivando l'aria
di carico & possibile sfiatare singolarmente
ogni valvola di sicurezza collegata con aria
di sollevamento applicata. Occorre evitare
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uno sfiato casuale della valvola di sicurez-
za.

Le valvole a sfera di chiusura sono piom-
bate, in funzione del caso d’uso (aperte o
chiuse) per evitare uno spostamento non
autorizzato (solo C).

Qualora si utilizzi una valvola di sicurezza
con disco di rottura, assicurarsi che I'azione
della valvola non venga compromessa dal
disco di rottura a monte. L'impianto deve
essere progettato in modo tale da esclu-
dere che il disco di rottura possa orientarsi
in modo errato. La valvola di scarico deve
essere installata in orizzontale.

| dischi di rottura possono essere utilizzati
solo se soddisfano i requisiti di sicurezza. E
necessario attestare che i dischi di rottura
si aprano senza rilasciare frammenti. LE-
SER ha combinazioni ammesse di valvola
di sicurezza e disco di rottura. L’ammissi-
bilita di una tale combinazione di valvola di
sicurezza e un disco di rottura deve essere
discussa con LESER. La zona chiusa tra
disco di rottura e disco della valvola di sicu-
rezza deve essere senza pressione oppure
a pressione controllata.

6.2 Installazione della valvola di sicu
rezza

A AVVERTIMENTO

A seconda dellimpianto e del tipo di valvola
di sicurezza, possono essere necessarie
altre fasi di montaggio. Nelle istruzioni ope-
rative che seguono sono riportate solo le
operazioni di installazione essenziali.
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Le istruzioni operative sono pensate solo
come orientamento di massima. | dettagli
devono essere desunti dalle istruzioni di
manutenzione specificate a seconda del
tipo.

E necessario osservare le informazioni re-
lative ai produttori delle tenute e delle flan-
ge.

In valvole di sicurezza con temperature di
esercizio elevate (ad es. > 300°C o 350°C)
si consiglia di stringere le viti dopo il riscal-
damento, come da indicazioni della coppia.
Inoltre si consiglia, in funzione delle con-
dizioni di esercizio presenti, di controllare
i collegamenti a vite a intervalli regolari,
stringendoli all’'occorrenza.

Le valvole di sicurezza che sono soggette
a speciali norme di pulizia devono essere
disimballate solo poco prima del montag-
gio. Durante il disimballaggio, assicurarsi
che I'imballaggio sia intatto e che la valvola
di sicurezza non sia contaminata. Inoltre, &
necessario accertarsi che siano garantiti i
requisiti di purezza, e cioé anche durante
il montaggio e che la valvola di sicurezza
non sia contaminata.

Presupposti

* Rimuovere le protezioni dalle flange e
dai raccordi di controllo della calotta ela-
stica, le piastre di chiusura nei comandi
pilota individuali e gli imballi.

* La valvola di sicurezza ¢ stata identifica-
ta in base alla targhetta identificativa.

« Il controllo visivo dell'impianto é stato
eseguito.

* La tenuta dei raccordi & stata controllata

* L'impianto & stato lavato per impedire
che nella valvola di sicurezza penetrino
sporco o corpi estranei.

* Nel caso in cui la valvola di sicurezza sia
priva di vite di blocco, la prova idraulica
dell'impianto deve essere eseguita con
flangia cieca o piastra di tenuta.

Procedura

» Montare la valvola di sicurezza.

Se sono presenti delle staffe di serraggio,
queste ultime vanno utilizzate. Fare atten-
zione alle forze di reazione.

« Collegare la valvola alle linee di mandata
e di scarico. Utilizzare guarnizioni ade-
guatamente dimensionate. Fare atten-
zione alle cadute di pressione massime
delle linee di alimentazione e alle contro-
pressioni massime. Fare attenzione alle
sezioni dei cavi minime necessarie di
tubazione in entrata e in uscita.
Installare eventualmente una linea di
scarico per il drenaggio.

Fare attenzione allo scarico della con-
densa.

Impedire che si formi condensa all’'uscita
della valvola di sicurezza. Se necessario
praticare un foro di drenaggio nel punto
piu basso della linea di scarico.
Controllare il foro di drenaggio della
calotta elastica. Garantire una deviazio-
ne sicura in caso di sostanze critiche. In
caso di applicazioni con sostanze e con-
tropressioni pericolose, occorre prevede-
re una deviazione del fluido mediante il
foro di controllo della calotta elastica.
Rimuovere le protezioni della valvola di
sicurezza. Ad es. test di prova, protettori
delle flange.
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7 Messa in esercizio

7.1 Messa in esercizio dell‘impianto

A AVVERTIMENTO

La messa in funzione delle valvole di sicu-
rezza é riservata esclusivamente a perso-
nale appositamente addestrato.

A seconda dellimpianto e del tipo di valvola
di sicurezza, per la messa in esercizio sono
necessarie altre fasi operative. Nelle istru-
zioni operative che seguono sono riportate
solo le operazioni essenziali da esegui-
re per la messa in esercizio. Le istruzioni
operative sono pensate solo come orienta-
mento di massima.

Presupposti
» La valvola di sicurezza & stata montata.
Procedura

1. Eseguire la prova in pressione su val-
vole di sicurezza con vite di blocco. La
pressione di controllo idrostatica mas-
sima non deve superiore il valore di 1,5
X pressione di regolazione. Pressioni di
controllo maggiori devono essere con-
cordate con LESER. Se viene eseguito
un sistema a carico ausiliario come test
di prova, la pressione di controllo dipen-
de dalla pressione di regolazione e non
dalla pressione nominale PN.

2. Controllare la posizione della leva di
sollevamento — La valvole di sicurezza
€ in “Posizione chiusa”.

3. Rimuovere la vite di blocco.

122 | leser.com

4. Mettere in sicurezza la camera di
scarico.

5. Avviare lentamente Iimpianto e aumen-
tare lentamente la pressione, ma senza
raggiungere la pressione di intervento.
Le rampe di avviamento individuali
per il tipo possono essere richieste al
produttore.

6. Verificare la tenuta delle valvole di sicu-
rezza e delle connessioni.

» L'impianto & in esercizio.
Aggiunta Clean Service

Le valvole di sicurezza Clean Service
della serie 48x sono adatte per essere
integrate in un impianto che consenta pro-
cessi conformi a EC 1935. Per minimizza-
re il rischio di un inserimento involontario
di sostanze nel sistema, & consigliata nel
settore alimentare e farmaceutico una
pulizia. Il gestore dell’impianto dovrebbe,
prima della messa in funzione iniziale
dell'impianto, eseguire un processo di
pulizia CIP (Cleaning in Place) adeguato
e/o un processo di sterilizzazione SIP
(Sterilization in Place).

Un elenco dei materiali che possono
venire a contatto direttamente o indiretta-
mente con generi alimentari si trova nella
dichiarazione di conformita.
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8 Esercizio

8.1 Informazioni generali

A AVVERTIMENTO

Durante I‘esercizio € necessario verificare
periodicamente l‘idoneita di funzionamento
delle valvole di sicurezza.

Nelle valvole di sicurezza pilotate, per il
controllo della pressione di intervento, &
possibile utilizzare la leva di azionamento
del pilota, la leva di azionamento della val-
vola principale o il connettore di controllo
del pilota (FTC). Il connettore di controllo
deve essere sempre accessibile (solo B).

Per garantire la mobilita in stato di mon-
taggio, si dovrebbero aprire le valvole di
sicurezza a intervalli regolari. A tale scopo
€ possibile dotare la valvola di sicurezza
di uno sfiato. Il gestore & obbligato, sulla
base dei regolamenti in vigore, a definire
l'intervallo di sfiato e a fissarlo nelle istru-
zioni operative.

Attenzione: All'atto dello sfiato della val-
vola di sicurezza fuoriesce della sostanza
sulluscita. Questo pud rappresentare un
rischio per coloro che lo azionano.

A partire da una pressione di esercizio di
norma del 75 % della pressione di interven-
to & possibile aprire le valvole di sicurezza.

Si distingue tra apertura a leva e a vite. Nel
caso delle aperture a leva, occorre tirare
verso l'alto la leva. Nel caso dell’apertura
a vite, occorre girare il cappuccio fino a
quando non appare il segno “open” (“aper-

to”). Dopo il controllo della mobilita, occor-
re riportare I'apertura nella sua posizione
originale.

Nella valvola POSV serie 810, la differenza
delle pressioni di chiusura pud essere im-
postata fra il 3 % e il 15 %. L’'impostazione
standard di fabbrica in assenza di partico-
lari richieste del cliente & compresa fra il
3 % eil 7 %. Limpostazione del blow-down
€ assicurata da un piombino.

Nelle valvole di sicurezza pilotate munite
di connettore di controllo del pilota, il test
pud essere effettuato anche durante l'e-
sercizio. Si deve utilizzare il giusto fluido
di prova. Dopo che il comando pilota ha
eseguito la commutazione, I'otturatore del-
la valvola principale si solleva dando luogo
allo scarico. In questa fase il fluido deve
essere drenato in modo sicuro. Alla fine
del test, dopo che la valvola si € richiusa,
€ necessario assicurarsi che non ci siano
trafilamenti (perdite) tra sede ed otturatore.
Il connettore di controllo del pilota deve es-
sere nuovamente protetto dallo sporco con
I'apposito tappo (solo B).

Nelle valvole di sicurezza pilotate senza
connettore di controllo, il test va eseguito
su un banco di prova (solo B).

A seconda del fluido e delle condizioni di
esercizio, durante la fase di sfiato le super-
fici di guida mobili e le guarnizioni morbide
potrebbero aderire (solo B).

Le valvole di sicurezza pilotate non sono
idonee per fluidi che tendono ad aderire
(solo B).

(Solo B) Design criogeno: La frequenza
di apertura influenza l'idoneita delle guar-
nizioni morbide.

leser.com | 123



Istruzioni per lI‘uso

Il serbatoio del liquido preriscaldato nel si-
stema dello scambiatore di calore & adatto
ad un massimo di 3 procedure di risposta
direttamente in sequenza. Se si verificano
altre procedura di risposta, il tempo dall’ul-
tima procedura di risposta deve essere al-
meno di 30 minuti per evitare un effetto ter-
mico negativo sulla guarnizione morbida.
In linea di principio, LESER consiglia di
controllare la guarnizione morbida dopo
ogni scarico.

La funzionalita del POSV si basa sulla
necessita della compensazione di tempe-
ratura con 'ambiente. A tal fine, occorre
azionare la valvola in un ambiente sempre
ventilato. Le condizioni ambientali specifi-
cate dal cliente per POSV devono essere
rispettate. Non si deve chiudere la calotta
elastica.

LESER consiglia di verificare I'uso confor-
me alla destinazione d’uso dopo ogni pro-
cedura di risposta e di adottare opportune
misure in caso di anomalie.

Se la valvola di sicurezza presenta trafila-
menti a causa di impurita tra le superfici di
tenuta, va pulita. In questo caso & neces-
sario ripetere la fase di scarico e drenare
il fluido.

Le valvole di sicurezza che vengono pulite
durante il funzionamento, devono essere
adatte anche al processo di pulizia. | limiti
di pressione e di temperatura non devono
superare le condizioni operative conferma-
te nell'ordine, anche durante la pulizia.

Se la valvola di sicurezza trafila a causa
di una superficie di tenuta danneggiata, va
sottoposta a manutenzione.
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Le vibrazioni sull‘impianto o del PTFE che
scorre sotto tensione possono provocare il
distacco di componenti. | raccordi filettati
devono essere verificati periodicamente.
Qualora i collegamenti a vite tra calotta ela-
stica e alloggiamento dovessero allentarsi,
la valvola deve essere sottoposta a manu-
tenzione, regolata di nuovo e i collegamen-
ti a vite devono essere ripristinati secondo
istruzioni speciali.

8.2 Verifica del funzionamento della
valvola di sicurezza

A seconda dell‘impianto e del tipo di valvo-
la di sicurezza, per il controllo durante I‘e-
sercizio sono necessarie altre fasi operati-
ve. Nelle istruzioni operative che seguono
sono riportate solo le operazioni essenziali.

Le istruzioni operative sono pensate solo
come orientamento di massima. | dettagli
devono essere desunti dalle istruzioni spe-
cificate a seconda del tipo.

A AVVERTIMENTO

Presenza di fluidi che fuoriescono a ve-
locita, temperatura e rumorosita eleva-
ta.

Pericolo di lesioni e di danni all‘udito.

* Indossare i dispositivi di protezione.

* Indossare le cuffie di protezione acusti-
ca.

Procedura

1. Azionare la valvola di sicurezza.
2. Eventualmente controllare il sistema a
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carico ausiliario (solo C).

. Scaricare il fluido.

. Rimuovere eventuali depositi.

5. Controllare che le guide e le tenute
soffici non siano bloccate.

6. Controllare che la leva di sollevamen-
to sia accessibile.

7. Verificare il funzionamento del drenag-

gio.

A~ W

» Il funzionamento della valvola di sicu-
rezza e stato verificato.

8.3 Ispezione della valvola di sicurez
za

A seconda dell‘impianto e del tipo di val-
vola di sicurezza, per il controllo duran-
te l'esercizio sono necessarie altre fasi
operative. Nelle istruzioni operative che
seguono sono riportate solo le operazioni
essenziali.

Le istruzioni operative sono pensate solo
come orientamento di massima e valgo-
no solo per valvole di sicurezza pilotate
(B). | dettagli devono essere desunti dalle
istruzioni di manutenzione specificate a
seconda del tipo.

Procedura

1. Controllare che le tubazioni esterne
non presentino danni.

2. Verificare tutti i raccordi filettati.

3. Pulire le linee di presa pressione e le
linee di controllo.

4. Controllare che gli accessori non pre-
sentino danni.

5. Verificare che gli accessori funzionino
correttamente.

6. Pulire periodicamente il filtro a monte
del comando pilota.
7. Pulire periodicamente gli altri filtri.

» La valvola di sicurezza é stata ispezio-
nata.

8.4 \Vita utile

La vita utile delle valvole di sicurezza di-
pende da diversi fattori di influenza, come
la sostanza utilizzata e i fattori ambientali.
Le valvole di sicurezza LESER hanno una
vita utile di fino a 25 anni a determinate
condizioni. Tra di esse vi sono il rispetto
delle istruzioni operative e di manutenzio-
ne, inclusi i cicli di manutenzione in esse
descritti. L'utilizzo esclusivo di pezzi di ri-
cambio originali LESER e la manutenzio-
ne svolta da personale formato. Evitare
che i fattori di influenza che agiscono sui
componenti e sui materiali utilizzati con-
tribuiscano alla riduzione della vita utile.

9 Messa fuori servizio

A AVVERTIMENTO

La messa fuori servizio deve essere ese-
guita esclusivamente da parte di perso-
nale appositamente addestrato.

Prima della rimozione, assicurarsi innan-
zitutto che il recipiente a pressione o |l
sistema di tubazioni a cui & collegata la
valvola di sicurezza sia depressurizzato
e raffreddato ossia riscaldato a tempera-
tura ambiente. Per proteggersi dai mezzi
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pericolosi in fuga, il sistema deve essere
svuotato e spurgato. Prima di allentare i
collegamenti alla tubazione, & necessario
assicurarsi che linstallazione sia priva di
tensione. Per rimuovere le valvole di si-
curezza dalla situazione di installazione,
devono essere utilizzati dispositivi di sol-
levamento adeguati, ad esempio delle gru.
Questi devono essere montati sulla valvola
di sicurezza conformemente al capitolo 5.2.

10 Manutenzione
10.1 Informazioni generali

La manutenzione delle valvole di sicurezza
pud essere eseguita soltanto da personale
appositamente addestrato. Per la sostitu-
zione si raccomanda di utilizzare esclusi-
vamente pezzi di ricambio originali LESER.

Nel caso in cui gli intervalli di manutenzione
non vengano adattati alle condizioni opera-
tive oppure di lavori di manutenzione scor-
retti, possono insorgere pericoli.
Gli intervalli di manutenzione si devono de-
sumere dalle prescrizioni e dai regolamenti.
LESER consiglia una manutenzione annua-
le in caso di valvole di sicurezza pilotate.
Gli intervalli di manutenzione dipendono
dalle condizioni di utilizzo. Per ogni valvo-
la di sicurezza valgono pertanto intervalli di
manutenzione diversi, che vanno definiti di
comune accordo tra gestore dellimpianto,
produttore o organismo notificato.
Gli intervalli di manutenzione si abbreviano
se:
« si utilizzano fluidi corrosivi, aggressivi o
abrasivi,
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* una valvola di sicurezza interviene spes-
SO.

Un sistema a carico ausiliario va controllato
almeno una volta I‘anno.

| corsi di formazione vengono tenuti in for-
ma di seminari presso LESER da personale
esperto in officine oppure mediante lo stu-
dio della documentazione che LESER met-
te a disposizione.

Chi smonta le valvole di sicurezza, deve es-
sere informato sui relativi rischi.

La rete aziendale mondiale di LESER offre
servizi di manutenzione.

Se la valvola di sicurezza & destinata a pro-
cessi soggetti a procedure di pulizia spe-
ciali, lo stato pulito deve essere ripristinato
anche dopo la manutenzione.

Per eseguire gli interventi di manutenzione,
€ necessario smontare la valvola di sicurez-
za. Lo smontaggio puo risultare difficoltoso,
se i lubrificanti sono stati lavati via.

Prima di smontare la valvola, & necessario
depressurizzare |'impianto.

Prima di procedere allo smontaggio, & ne-
cessario verificare che nel cappello non vi
sia presenza di fluido. Se del fluido fuori-
esce dal cappello aperto oppure dal foro
di drenaggio direttamente sulla valvola
di sicurezza, il soffietto € guasto. Se guasto,
il soffietto va sostituito immediatamente.
Durante lo smontaggio della valvola di si-
curezza, il soffietto deve essere verificato.
In caso di danno, qualsiasi esso sia, deve
essere immediatamente sostituito.
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Esiste un numero massimo di cicli che pud
essere sopportato da un soffietto. Una volta
raggiunto tale limite, il soffietto deve essere
sostituito.

Le guarnizioni e i punti di tenuta devono
essere verificati periodicamente. Quando i
requisiti di tenuta non sono piu soddisfatti, &
necessario sostituire le guarnizioni. In caso
di modalita operativa con cicli di apertura
ripetuti, LEDER consiglia il ciclo di prova
delle guarnizioni/guarnizioni morbide e dei
soffietti. | ricambi posso essere ordinati a
LESER.

Qualora si renda necessario modificare la
pressione di intervento, &€ necessario veri-
ficare sulla base di apposite tabelle, se le
molle previste possono essere utilizzate.
Si deve scegliere la molla adeguata per la
pressione di intervento prevista. Dopo aver
regolato la pressione di intervento, & neces-
sario verificare la configurazione dell‘intera
valvola di sicurezza.

Per cambiare la pressione di intervento e
sostituire le molle, & necessario rimuovere
il piombino. Cid comporta il decadimento
della garanzia. Eventuali modifiche devono
essere eseguite presso lo stabilimento, da
un‘officina autorizzata o da un organismo
notificato.

Dopo aver impostato la valvola di sicurezza
pilotata restano all'interno residui del fluido
di prova. L'utente & tenuto a verificare la
compatibilita con la sostanza ed eventual-
mente attuare altri interventi di lavaggio.

Per i prodotti in cui le calotte elastiche / il
collegamento dell’alloggiamento sono utiliz-
zati come collegamento ad anello ribaltabile

vale quanto segue: Per montare i semianelli
alle calotte elastiche / interfaccia dell’allog-
giamento, devono essere utilizzati elementi
di sicurezza e coppie di serraggio secondo
LGS 3323.

Alla consegna, il collegamento ad anello
ribaltabile & piombato. La piombatura & un
segno che lo smontaggio di questo colle-
gamento pud avvenire solo in assenza di
pressione. Per questo motivo, la piombatu-
ra non & provvista del marchio del produt-
tore ed & realizzata in un colore diverso. La
piombatura pud essere rimossa nell’ambito
di un utilizzo conforme dell’'unita pressuriz-
zata e durante le attivita di manutenzione e
riparazione. La rimozione della piombatura
sugli anelli ribaltabili non comporta la ne-
cessita di un nuovo collaudo né la verifica
dell'impostazione della pressione della val-
vola di sicurezza.

Si raccomanda il rinnovo della piombatura a
seguito dell’esecuzione delle attivita di ma-
nutenzione e riparazione e dopo la pulizia
(COP).

Dopo il rimontaggio il montatore deve as-
sicurarsi che la corsa sia ripristinata ad al-
meno il valore indicato sulla targhetta iden-
tificativa.

10.2 Regolazione della pressione di
intervento

A seconda dell'impianto e del tipo di valvola
di sicurezza, per lo smontaggio sono ne-
cessarie altre fasi operative. Nelle istruzioni
operative che seguono sono riportate solo
le operazioni essenziali. Le istruzioni opera-
tive sono pensate solo come orientamento
di massima e valgono solo per valvole di si-
curezza senza attrezzatura supplementare.
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| dettagli devono essere desunti dalle istru-
zioni specificate a seconda del tipo.

A AVVERTIMENTO

Fluido fuoriuscito

Pericolo per le persone e per I'ambiente.

« Adottare le misure di sicurezza adeguate
in base al fluido utilizzato.

» Raccogliere il fluido che fuoriesce dalle
tubazioni.

* Impedire che le persone non autorizzate
accedano alla zona pericolosa.

* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

| arrenzione [

Stelo non assicurato contro rotazione
accidentale

Danneggiamento delle superfici di tenuta.
* Assicurare lo stelo per evitare che si
muova accidentalmente.

Presupposti

* L'impianto deve essere depressurizzato.

« All'interno del cappello della valvola di
sicurezza non devono essere presenti
fluidi.

Procedura

1. Staccare il piombino.

2. Smontare cappuccio.

3. Assicurare lo stelo per evitare che si

muova accidentalmente.
4. Comprimere la molla mediante la vite
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di regolazione fino alla pressione di

intervento desiderata. Durante questa

operazione tenere conto del campo di

regolazione ammesso per la molla.

— Girando la vite di taratura verso destra,
la pressione di intervento aumenta. La
molla si carica ulteriormente.

— Girando la vite di taratura verso
sinistra, la pressione di intervento
diminuisce. La molla si scarica.

5. Controllare la pressione di intervento.

. Montare cappuccio.

7. Far piombare nuovamente la valvola di
sicurezza da un organismo autorizzato.

(o2}

» La pressione di intervento & stata rego-
lata.

10.3 Sostituzione della molla

A seconda dellimpianto e del tipo di valvola
di sicurezza, per lo smontaggio sono ne-
cessarie altre fasi operative. Nelle istruzioni
operative che seguono sono riportate solo
le operazioni essenziali.

Le istruzioni operative sono pensate solo
come orientamento di massima e valgono
solo per valvole di sicurezza caricate a mol-
la senza attrezzatura supplementare (A). |
dettagli devono essere desunti dalle istru-
zioni specificate a seconda del tipo.

A AVVERTIMENTO

Fluido fuoriuscito

Pericolo per le persone e per I'ambiente.

« Adottare le misure di sicurezza adeguate
in base al fluido utilizzato.

» Raccogliere il fluido che fuoriesce dalle
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tubazioni.

* Impedire che le persone non autorizzate
accedano alla zona pericolosa.

* Indossare dispositivi di protezione ade-
guati.

Allentare la vite di taratura.
Rimuovere il cappello della molla.
Estrarre la molla.

Estrarre stelo, guida e otturatore.
Pulire sede, piattello e corpo.

9. Inserire stelo, guida e otturatore.

10. Inserire la nuova molla.
_— 11. Riposizionare il cappello della molla.

© N O

Molle precaricate 12. Assicurare lo stelo per evitare che si
muova accidentalmente.
Pericolo di lesioni a causa di parti che 13. Comprimere la molla mediante la vite
possono venir catapultate. di regolazione fino alla pressione di
* Rispettare le istruzioni di montaggio della intervento desiderata. Durante questa
valvola di sicurezza. operazione tenere conto del campo di
* Indossare i dispositivi di protezione. regolazione ammesso per la molla.

— Girando la vite di taratura verso

destra, la pressione di intervento
_— aumenta. La molla si carica ulterior-

Molle scambiate mente.
— Girando la vite di taratura verso
Le molle si bloccano. Mancato funziona- sinistra, la pressione di intervento
mento. diminuisce. La molla si scarica.
* Durante il disassemblaggio della valvola 14. Controllare la pressione di intervento.
di sicurezza, non scambiare le molle. 15. Montare cappuccio.

16. Tirare la leva di sollevamento a meta,

in modo che la forcella di sollevamento
m— vada in presa sotto il giunto.

Stelo non assicurato contro rotazione 17. Far piombare nuovamente la valvola di
accidentale sicurezza da un organismo autorizza-
to.

» Danneggiamento delle superfici di tenuta.
* Assicurare lo stelo per evitare che si » La molla é stata sostituita.
muova accidentalmente.

Procedura (solo (A)

-

Staccare il piombino.

Smontare cappuccio.

Assicurare lo stelo per evitare che si
muova accidentalmente.

w N
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11 Smaltimento

La messa fuori servizio avviene secondo la
procedura descritta al capitolo 9. Le valvo-
le di sicurezza che sono venute in contatto
con mezzi pericolosi per la salute devono
essere dei contaminate prima dello smal-
timento. E necessario eseguire uno smal-
timento appropriato, non inquinante I'am-
biente e in concordanza con le prescrizioni
di legge vigenti.

| prodotti con componenti o parti in PTFE
sono soggetti a requisiti di smaltimento par-
ticolari. Requisiti di base della Direttiva qua-
dro in materia di rifiuti UE (direttiva 2008/98/
CE) e delle norme della legge tedesca sulla
gestione dei rifiuti (KrWG) come da §23 Re-
sponsabilita del prodotto. Se questi compo-
nenti o parti in PTFE sono soggetti inoltre
alle disposizioni delle autorita locali relative
al trattamento e allo smaltimento di rifiu-
ti speciali, occorre a quel punto rispettarle
sulla base delle disposizioni delle autorita
locali in vigore.
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PykoBoAacTBO Nno akcnnyaTauum

1 BBeageHune
1.1 WsrotoBuTenb

LESER npoussoaut npegoxpaHuTenbHble
KnanaHbl ANsi NPUMEHeHMs BO Bcex 00-
nactax npomblwneHHocTn. ®rupma npea-
naraet 6onblioe pasHoobpasve TWMOB,
paboyrx maTepuanos ¥ AOMNOMHUTENBHOIO
OCHaLLeHus.

MpepoxpaHuTenbHble knanaHel oT LESER
OoTBEYalT BCeM TpebOoBaHMAM B OTHOLUE-
HUW KayecTBa U 3KOIOrnn, KOTopblie Heob-
XOAMMbI Ans paboTbl NpegoxpaHnTENbHbIX
KrnanaHoB B COOTBETCTBUU C MMEHLLUMUCS
cepTucmkaTtaMmm NpoayKLumn.

®upma LESER ceptudmumposaHa no
criegylowmnm cTaHgapTam:
* DIN EN ISO 9001/20xx
(Cuctema ynpaBneHust Ka4eCcTBoOM),
* DIN EN ISO 14001/20xx
(Cuctema ynpasneHust akonoruem),
» upektnea - CUCTEMbI U YCTAHOBKM
(obopynoBaHue), paboTatoLyme nog
AasneHvem — Moagynu B+D1 (koHTponb
KavecTBa NpoM3BOACTBA),
* ASME Sec. XlII (ASME VIII) UV.

1.2 0OG6 3TON UHCTPYKLMUHU
no akcnnyatauuu

OTa MHCTPYKUMA MO 3KCnnyartaumm B Kpa-

TKOM M3MOXEHWN oXBaTblBaeT crneaytoLme

BUAbI MPefoXpaHUTENbHbIX KrianaHoB U

nepndepunHbIX yCTPONCTB:

* MPY>XWHHbIE NpeaoXpaHnTenbHbIE Knana-
Hbl NpsiIMoro Aevicteus (A),

* NpefoxpaHnTenbHbIE KnanaHsl, NpuMBO-
AVMble B AENCTBUE KNnanaHoMm ynpasrie-
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Hus (B),
* yripaBnsemble npefoxpaHnTernbHble Kna-
naHbl ¢ 4OMONHUTENLHON Harpy3skoli (C).

MpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl MOryT A0-
NMOMHUTENbHO OCHAaLLATLCA NpefoXpaHu-
TeNnbHOW pa3pbIBHOW MeMbpaHon, Aonorn-
HUTENbHOW MHEBMAaTUYECKON Harpyskomn,
CUNbMOHOM U MEpPEKNoYatoLLMM  YCTPOW-
CTBOM, YCTaHOBIEHHbIM Nepes npeaoxpa-
HUTENbHBLIM KranaHoM.

B 3aBucumocTn oT obopypnoBaHusi U pa-
boueli cpeapbl OEWCTBYIOT onpedeneHHble
npeanMcaHns n Hopmbl. TN NpeanucaHns
M HOPMbl [OIKHbI CTpOoro cobniogaTbes.
Kpome ykasaHuin, cogepxaljuxcs B AaH-
HOW MHCTPYKUWW, [OIKHbI  NPUMEHATb-
ca Takke ObOLenpuHsTble AelcTByloLmne
npeanncaHns no TexHuke 6esonacHocTu n
oxpaHe TpyAa, a Takke y4nTblBaTbCA UHbIE
AENCTBYIOLLME NHCTPYKLMW MO 3KcnnyaTa-
LUnn n3penuin Apyrux narotosutenen. Tak-
Xe [OMKHbI cobnioaatbes npeanncaHvs
Nno OXpaHe OKpyxatoLen cpeabl.

1.3 WUcnonb3yemblie cornaweHus

YkasaHusa no TexHuke 6e30macHOCTU Bbl-
AeneHbl LBETHOM MapkupoBkon. Hactos-
Las WHCTPYKUMSA pasnuyaeT criegyowne
CTeneHn OnacHoOCTU:

A OMNACHOCTb

MapkvpoBka  03Ha4aeT  4pesBblYaNHO
onacHylo cuTyauuto. HecobniogeHue yka-
3aHUN BedeT K TSXenoiM TpaBMam unu
CMEepPTENbHOMY UCXOAY.
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A TPEAYINPEXAOEHNE

MapkvpoBka oO3HayaeT onacHyl cuTya-
umio. HecobnioeHne ykasaHuii MoXeT
NPUBECTU K CEepbe3HbIM TpaBmam uUnn
CMepPTENbHOMY UCXOAY.

A OCTOPOXHO

MapkupoBka o03HayaeT OTHOCUTENBbHO
onacHyto cuTyauumto. HecobniogeHue yka-
3aHUIN MOXET NPUBECTU K TpaBMaM Jerkoun
N CpefHeri CTENeHn TSHKECTU.

| sHmmarve

MapkupoBka npegynpexaaer O BO3MOX-
HOM MaTepuanbHoMm yuiepbe. Hecobnioae-
HVe yKa3aHuii MOXeT NpUBECTU K MaTepu-
anbHomy yuiepby.

YkasaHusa no 6esonacHoct u npegynpe-
AVTenbHble YKa3aHus MMEIOT CreayoLLyto

CTPYKTYypYy:

McTo4YHUK onacHOCTU

MocneacTBMst UTHOPUPOBaHKS OMACHOCTM
« MeponpusiTusi No 3aLumTe OT ONacHOCTH
1 NpeaoTBPALLEHNIO TPaBM.

OcHOBHble ykasaHus no 6esonacHocTn B
KpaTKOM U3NOXEHUN NpuBeaeHbl B M. 2.4.
MpenynpeguTenbHble  yKasaHus MOXHO
HalTN B MHCTPYKUMSX NO KOHKPETHbIM pa-
6oTam.

Ecnu otaenbHble ab3albl OTHOCATCSA NULLb
K onpedeneHHbIM BuAaM nNpenoxpaHu-
TenbHbIX KnanaHoB, TO 3T absaubl 06o-
3HavatoTcs OyKBOM.

Mpun 3TOM Mcnonb3ylTCA cneayloLme

OyKBbI:

* A NpYXUHHbIE NpefoXpaHUTErNbHbIE
KnanaHbl NPSIMOro AencTBuS,

» B npepoxpaHuTenbHble KnanaHbl, NpuBo-
AVIMble B AENCTBUE KNnanaHoMm ynpasre-
HYSA,

* C ynpaBsnsieMble NPefoXpaHUTENbHbIE
KnanaHbl C AOMONHUTENBHON Harpy3Kou.

2 bBes3onacHocTb
2.1 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HA4YEeHUIO

MpenoxpaHuTenbHble KnanaHbl UMeTCs
B pasfuuHbIX UCMonHeHusiX. Mpu BeiGope
NpenoXpaHUTENbHOro  KnanaHa cnegyet
YYMTbIBaTb €ro Ha3Ha4YeHue.

[MpepoxpaHuTenbHbIA KnanaH paccyuTaH
Ha aKcnnyaTauuio B onpefeneHHoMm aua-
na3oHe AaBreHWi U MakcumanbHOro o6-
LLiero noToka.

MakcumanbHoO gonyctumoe paboyee Aas-
NeHne 3aBUCUT OT HECKOSbKMX PaKTopoB,
a VIMEHHO:

* OT MaTepwuana knanaHa,

* OT TemnepaTypbl cpeabl,

* OT pacyeTHOro AaBreHus,

* OT YCNOBHOrO AaBneHus gpnaHueBbixX
COEaNHEHWIA.

Pabouve ycnosus (onaBneHne n Temnepa-
Typa) He OOMKHbI NPeBbIaTh MakCMmarb-
HO AONYyCTUMYO Harpysky OT AaBneHus u
TemMnepaTtypbl Ha BXOAHbIX W BbIXOOHbIX
naTpybkax.

MpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl paspelua-
eTcs NpUMMeEHsATb TOMbKO ANs cped, AnNs
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KOTOPbIX OHW JONYLLEHbI COTNAacHO MapKu-
poBKe Ha pupMeHHoIn Tabnuuke.
OnacHOCTV MOTyT BO3HUKHYTb B pe3yrnbTa-
Te HeHaAnexaliero Mcnonb3oBaHus npe-
[OXPaHUTENbHBIX KnanaHoB.
HeHnagnexalume pacyeT u BblGOp npeno-
XPaHUTENbHOrO KnanaHa MOoryT MpuBecTU
K HenpaBuIIbHOMY (DYHKLIMOHUPOBAHMWIO U
OMacHOCTSIM.

Mcxoas n3 oTHOCALLENnCs K NpoayKTY TEXHU-
YecKoW JoKyMeHTauuu, crnegyeT ybeamTb-
CSA B NpaBWIIbHOCTW BblOOpa NpeaoxpaHu-
TENbHOro KnanaHa Ans onpeaeneHHoro
HasHavyeHus. B cnyyae npegoxpaHuTens-
HbIX KranaHoB C CUIIbOHOM MOXHO orpa-
HUYUTL MakcMarnbHoe NpoTUBOAaBIEHNE
MO OTHOLUEHMWIO K HOMWHaNbLHOMY AaBre-
HUIO Ha cTopoHe BbixoAda. NHdopmauwmio o
MakcuMarnbHOM NPOTVMBOAABIEHUN MOXHO
3anpocuTtb B komnaHum LESER.

B 3aBucumoctv oT Tmna obopygo-
BaHWS AeNncTByloT onpeaeneHHble
rpaHWYHble  3HAyeHWs  AnA  Temne-

paTypbl cpefbl U NPOTUBOAABIEHMS. dna-
CTOMEPHble CUMbMOHbI HE MOAXOASAT ANS
NOCTOPOHHErO NPOTMBOAABIIEHUS U3-3a UX
KOHCTPYKUMW. TIpy>XMHbI M daBrieHue Ha-
CTPOViKM KranaHa JOoKHbI ObITb paccumTa-
Hbl COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm.

Mpu obpalleHun C onacHelMK WUnu Bped-
HbIMW [Nsi 300POBbsi cpefamu Heobxoau-
MO cobniofjaTb COOTBETCTBYHOLME Mped-
n1McaHusi 1 HOPMbI.

K onacHbim cpenam OTHOCATCA:
* 400BUTbIE,

- eqKkue,
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* BbI3bIBaOLLME pasgpaxeHue,

* NPeACTaBrsALLME ONAacHOCTb Af1A OKpY-
xatowen cpefpl,

* ropsuve,

* B3pblBOONACHbIE,

* BOCMameHsoLmecs cpeapi.

JomkHbl cobntoaaTtbesi ykasaHusi no 6es-
0OMNacHOCTY U NpeaynpexaeHuns.
HanbHeliwne ceegeHnsi 06 n3genum Mox-
HO 3anpoCuTb Y U3rOTOBUTENSI.

2.2 Wcnonb3oBaHWe He MO Ha3Haye
HUIO

MpenoxpaHuTerbHble KrnanaHbl He LOmX-
Hbl UCMONb30BATLCA HE MO NPSIMOMY Ha-
3HayeHuto. Mpu ucnonb3oBaHUU knanaHa
He Mo ero npsIMOMY Ha3HaYEeHW0 OTBET-
CTBEHHOCTb W rapaHTus Mpou3BOAMTENS
npekpaLlatoTcs.

3anpeluaeTcsa noepexaatb UNU yaansTtb
nnomobl. VIameHeHns MoryT okasaTb BNus-
HVe Ha pyHKLMOHMpPOBaHWe u paboune no-
Kasatenu npeaoxpaHvUTENbHOro Knanaa.
3anpeluaeTcs ycTaHaBnueaTtb npenoxpa-
HUTENbHbIE OrpaHMYMTENbHbIE KNanaHbl
NpoTVB HanpasneHus noToka. 3anpelya-
€TCH OKpaLUMBaHNE NOABWKHBIX U BaXHbIX
Ans PyHKUMOHMPOBaHUA AeTanen.

3anpelyaetcs GnokupoBaTth NpegoxpaHu-
TenbHble KnanaHel, B 0COGEHHOCTH, Npu-

BOA U MyTy.

HeHapnexaiyee ucnonb3oBaHue cTonop-
HOrO BWMHTa MOXET MPUBECTU K BaXKHbIM
Anst 6e30MacHOCTU OrpaHUYeHUsIM, Hamnpw-
Mep, BEHTUIb He ByaeT PyHKLMOHMPOBaTb
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B 3a0MOKMPOBaHHOM COCTOSHUM. B pe3ynb-
TaTe CNULWIKOM CUIbHOW 3aTsXKKM CTOMop-
HOro BMHTa MOXeT OblTb HapyLLeHa repme-
TUYHOCTb. [pegoxpaHuTenbHbIM Knana,
NocTaBrsieMblVi CO CPEACTBOM 3aLLMThI PK
TPaHCMNOPTUPOBKE B BUAE 3ATAHYTOrO CTO-
MOPHOro BMHTA, MOMEYEH KpacHbIM dorax-
koM. Nepen BBOAOM B aKchnyaTauuio He-
06xoAuMOo nepecTaBUTb BEHTUMALMIO CO
CTOMOPHBIM BUHTOM U3 3a6NOKMPOBAHHOTO
COCTOSIHWS (BKPYYEH ANMHHbBIN CTOMOPHbBINA
BWHT) B He3abnokupoBaHHoe (BKPY4eH KO-
POTKWIA CTOMOPHBIN BUHT).

3anpeLyaeTcs Ucnonb3oBaTh pblyary kna-
MaHoB AN MOABELUMBAHUS  Pa3fUYHbIX
npeameToB. MNonoxeHve pblyara He JOMmK-
HO U3MEHSTbCSA. 3anpeLLaeTcs 3akpennsTe
Ha pblyarax JOMOMHUTESbHbIE TSXKECTU.

2.3 CraHpapTbl U TEXHUYECKUE AUPEK
TUBbI

MpenoxpaHuTenbHbIe KnanaHbl Ha MOMEHT
MOCTaBKU COOTBETCTBYHOT COBPEMEHHOMY
YPOBHIO Pa3BUTUSI TEXHUKM.

Mpu obpalleHnn ¢ npeaoxpaHTenbHbIMU

KnanaHamu OOfkHbl cobnopatbes crneay-

oLME perynmpyroLLme HopMaTuBbl:

* TRD 421, 721,

* TRB 403,

* AD 2000-MamsaTkn A2, A4 n W10,

* DIN EN ISO 4126,

* [lupekTrBa 0 HanopHoM o6opyaoBaHUN
2014/68/EC,

» Ctrangapt ASME, Pasgensl Il, VI v XIlI,

* API 520, 526, 527.

B 3aBucumocTtn ot npuMmeHeHna KnanaHa

[OOIMKHbI cobnogaTtbes v apyrue perynupy-
owne HopmaTmBbl. Paccmartpusancs kea-
3UCTaTUYECKNIA pexum paboTbl (YMCNOo Ha-
rpy3o4HbIx yuknos = 1000 B cooTBeTCTBUM
¢ MamaTtkon S 1 AD 2000, pasgen 1.4).

OTOT pa3gen pyKkoBOACTBA MO JKcMmyaTta-
UMM OencTByeT TONbKO BMECTe C [ekna-
pauvei U3roToBUTENS B COOTBETCTBUU C
Ovpexktnson EC 2014/34/EC no rapmo-
HM3auuMM 3aKoHOOATENbCTB TOCYAapCTB-
yneHoB EC, kacatowmxca obopynoBaHus
M 3alWUTHBIX CUCTeM, MpeaHa3HavYeHHbIX
ONs UCNOMb30BaHUsi BO B3PbIBOOMACHbLIX
30Hax (ATEX). Ona npegoxpaHuTenbHbIX
knanaHoB Obina npoBedeHa oLeHKa onac-
HOCTW BOCMNIIaMEHEHUsI B COOTBETCTBUN C
DIN EN ISO 80079-36 co cneaytowwmm pe-
3ynbTaTom:

* MakcumanbHasi TemnepaTtypa MoBepx-
HOCTW NpefoXpaHUTENbHOro  KranaHa
BbI3bIBAETCA TONbKO paboyenn cpendomn.
He pomkHa npeBbllwaTbcst AonycTumas
pabouas TemnepaTypa NnpeaoxpaHnTenb-
HOro KnanaHa, ykasaHHasi Ha TUNoBon Ta-
6nnyke.

MpepoxpaHuTenbHble knanaHbl C NoA-
XOAsLen KoHdwurypauven He wMerT
COBCTBEHHbIX MOTEHLUMANbHbLIX UCTOYHU-
KoB BOCnnameHeHns. OTKPbITbIA KOXyX
NPY>XVHbI U OTKPbITblE YCTPOWCTBA BEH-
TUNAUMK He ponyckatoTces. MpurogHocTb
KOHdUrypauum Heobxoaumo obecneynTb
nepen ycTaHOBKOW W NOATBEPOUTL COOT-
BETCTBYIOLLEN [eknapauven un3rotosu-
Tens. Ee MOXHO 3anpocuTb B KOMMaHUu
LESER.

MpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl He noA-
napatoT nog TpeboBaHus obnacTtu npwu-
MeHeHnss ATEX 1 noatomy He Mapkupy-
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toTCs.

* [pegoxpaHnTenbHble  KnanaHbl paspe-
LaeTcsl Mcrnonb3oBaTe BO B3pblBOONac-
HOM 30He. paspeluaeTcs MCronb3oBaTb
BO B3PbIBOOMNACHOW 30He. [Ina npumeHe-
HMS BO B3PbIBOOMACHOW 30HE 00513aTenb-
HO Heobxoaumo cobnogaTtb oTAeNbHble
NYHKTbI, KacatoLmecs Cnonb3oBaHns no
HasHaYeHuo:

* BbIxo4 npefoxpaHWTenbHOro KnanaHa u,
npu Hanuuuu, BOLOCIMBHOE OTBEpCTME,
naTpy6oK ANst NPOMbIBKW MW YCTPOWCTBO
KOHTpONs cunbdoHa AOMKHbI BbITe Noa-
COefIMHEHbI FepMETUYHO 1 BbIBOAUTLCS B
6es3onacHylo 30Hy 3a npegenamu B3pbl-
BOOMacHOW 30HbI. MNaTpybku Ans Bogo-
CnuBa ¥ MPOMbIBKU TakKe MOXHO repme-
TUYHO 3aKpbITb pe3bboBbIMK NpobKamu.

* MNpenoxpaHnTenbHbIV KnanaH ¢ MunoT-

HblM ynpaeneHnem Tuna 811 Henb3s

MCMonb30BaTb C rOpSAYMMM rasamu Unu

BOCMMaMeHsiiowmucst  paboummn  cpe-

AaMu BO B3pblBOOMacHom aTtmocdepe,

TaK Kak MUMOTHbIA KnanaH BblnyckaeTt

ras B OKpYXaloLLylo cpeay W, Takum o6-

pa3oM, He SIBNSIETCA rasorepMeTuyHbIM.

Tpy6Hasa pasBogka npegoxpaHuTenbHbIX

KrnanaHoB C MUIOTHbIM YrpaBrieHnem He

JonyckaeTcs U3-3a Ux nNpyHumna paboTbl.

[lononHUTEeNbHO CMOHTMPOBAHHbIE KOM-

NMOHEHTbI (M3Jenus B COOTBETCTBUM C

2014/34/EC wnn asnekTpuyeckme n He

3MEKTPUYECKNE KOMMOHEHTbI, He Mpo-

Wweawmre npoleaypy OLEHKM COOTBET-

cteBua cornacHo 2014/34/EC) ponxHbl

paccmaTpvMBaTbCH UHAMBUAYalNbHO Ans

Ka)KOoro KOHKPETHOro cryyasi npumeHe-

HMS B yKa3aHHOW nomnb3oBaTenem B3pbl-

BOOMAaCHOW 30He (Knaccudukauus 30H) 1

[OIKHbI OblTb MPUrOAHLIMU ANS1 Takoro
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npumeHeHust. CobpaHHbIi y3en cuuTa-

eTCsl CUCTEMOM, NO3TOMY MoNib30oBaTesb

OOIMKeH NOABEPrHyTb ee COOCTBEHHOW

OLieHKe COOTBETCTBMS, KaCatoLLLeNCsi KOH-

CTPYKTMBHOro 06beanHeHus. Komnanus

LESER npepocTtaBnsieT TOMbKO KOMMO-

HEeHTbl C CepTMMKAaTOM COOTBETCTBMUS

(He y3nbl cormacHo ATEX). Heobxoau-

Mble AN YCTaHOBKM PyKOBOACTBA MO

yCTaHOBKE W JKCnyaTaumu npunaratoT-

cs.

C nomolLLbto NOAXOASALLMX Mep Npeaoxpa-

HUTENbHBIN KNanaH JosmkeH ObiTb 3a3em-

NEH ¥ MpY 3TOM BKIIOYEH B KOHLEMLMIO

3a3eMreHns BCeil YCTaHOBKU. YCNoBUEM

npu aTtom sBnseTcs cobniogeHve aevi-

CTBYIOLUMX MECTHbIX AMPEKTUB N TEXHU-

YeCcKMx npaswn.

* [lonb3oBaTenb [OMKeH NOABEPrHYTb
cobCTBEHHOM OLeHKe COOTBETCTBUS [0-
NOJIHUTESNbHbIE MOKPbITUSI, HaHECeHHble
Ha NpefoXpaHUTENbHbIV KnanaH.

* PaboTbl No TEXOOCNYXMBAHUIO U TeEXy-
X04y OOMKHbI NPOBOAUTBLCSA MOA OTBET-
CTBEHHOCTb MOMb3oBaTens Takum 06-
pa3oM, 4YToObl He BO3HMKaNM UCTOYHUKU
BOCMNaMeHeHusl.

CrtaHpapTbl M TexXHWYECKUe [UPEKTUBbI,
KOTOpble BbINOMHATCA ANA npegoxpa-
HUTENbHOrO KranaHa KOHKPeTHOro Tuna,
MOXHO HaWTW B 3asBMEHWM O COOTBET-
ctBun Hopmam EC.
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2.4 OcHoBHbIe yka3aHusi no 6e3onac
HOCTHU

A OMNACHOCTb

N3meHeHUa npegoxpaHuTesnibHbIX
KnanaHoB

Heponyctumoe noBblleHVWE — AaBneHus

npeaoxpaHsAemMon cucTemMbl U (PYHKLUOHU-

poBaHue, He COOTBETCTBYIOLLIEE HOPMATU-

Bam

* HE N3MEHATb HaCTPOMKK, YCTAHOBIEH-
Hble HA MOMEHT NOCTaBKM

OnacHble cpeabl

OTpaBneHunsi, XMM4Yeckne oxoru, Tepmu-

YeCcKne 0XOru, TeNnecHble NOBPEXAEHMS.

* [pyMeHsTL NoAXoAsLMe 3alUTHbIE
yCTpOWCTBA.

* [pumeHsTb noaxoasiume cOopHble
pesepByapbl.

* icnonb3oBaTb nogxoasiune cpeactsa
WHAMBUAYaNbHONW 3aLlmThbI.

WUHopopaHble Tena B npefoxpaHuTesnb-
HOM KnanaHe

Puck Bbixoda 13 CTPOsi 1 HapyLUEHWs rep-

METUYHOCTK.

* [epen MOHTaXOM NPeaoXpPaHUTENIbHOrO
KnanaHa NpoMbITb YCTAHOBKY.

« O6cnenoBaTh knanaH Ha npeameT npu-
CYTCTBUSI MHOPOZHbIX TEN.

* Yoanutb nHopogHble Tena.

MNoBpexaeHa NN oTCyTCTBYET 3aLm-
Ta oT HacekoMbIx (Bugscreen) (B unu
onyusi)

B knanaH npoHMKatoT 3arpsA3HeHus, npea-

MeTbl Unu Hacekomble. Puck cbosi B pabo-

Te NpefoXpaHUTENbHOrO KnanaHa.

* CMOHTMpOBAaTb NPaBUIIbHO 3aLLUTY OT
HaceKOMBbIX.

* PerynspHo npoBepsTb 3aLmTy OT Ha-
CEKOMbIX.

MoBbIWeHHble TEMNepPaTypbl OKpYXKato-
wen cpeabl

TennoBoe paclimpeHve MaTepuarnos.
Puck cbosi B paboTe npegoxpaHnTensHOro
KnanawHa.

* MNpwn Temnepartypax Boiwe 60 °C maru-
cTpanu, paboTatoLue C AaBneHneM,
[AOIMKHbBI MO BO3MOXHOCTY ObITb ANMUHHbI-
MK 1 obecneunBaTbCs rnapaBnnyeckum
3aTBopom (mosbko C).

+ CrcTeMbl ynpaBneHus 1 NpuBoAbl
crnegyeT pasMecTuTb Tak, YTOObl OHU He
noABeepranvcb BO3AENCTBUIO TeMnepa-
Typ Bbiwe 60 °C (mosibko C).

MoHuXeHHble TeMnepaTtypbl

O6nepeHeHve, pecybnumauusi  rasos,

CHWXEHNEe CKOPOCTW MOTOKa BCReacTBue

Kpuctannusauun. Cneactsns HapyLleHus

yHKLUMM NpefoxpaHMTENbHOro KnanaHa.

* 3aWmMTMTb KNanaH un Tpybonposoabl OT
nepeoxnaxageHus (mossko C).

* MNpwn Temnepatypax Huxe 2 °C NpuHATL
COOTBETCTBYOLME Mepbl (mosibko C).

* MNpwn Temnepatypax Huxe 2 °C nporpe-
BaTb CMCTEMY YNpaBieHns N marmcTpa-
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nu, paboTaioLiye ¢ faBneHnem (moJsib-
ko C).

3aWmTnTb NPeaoXpaHnTenbHbIV KnanaH
1 NUHUKM oTOOpa AaBneHust oT nepe-
OXNaXAeHNs1, Hanpumep, C NOMOLLbIO
Hapy>XHoro oborpesa unu N3onsaLuu.

Ka4yectBO BO3Aayxa

[na npuBogos B crniyyae H8 n gononHum-
TEnbHOW Harpy3ku paspeLuaeTcs Ucnosnb-
30BaTb yNpaBngawoLWniA BO34yX C Kave-
ctBoMm B cootBeTcTBUM ¢ DIN ISO 8573-1.

AGpasuBHbIe U KOPPO3UOHHBLIE cpeabl

3aknMHMBaHNe WnNWM 3anuvnaHue NOABMX-

HblX dvacTten. CneactBusa  HapylleHus

byHKLUMM NpefoxpaHMTEnNbHOro KnanaHa.

* BbInonHaTb 06cnyxuBaHue nocne Kax-
foro cpabaTtbiBaHus knanaHa.

* MNpyMeHsTb CUNbAOHBI.

* [ogBwxHbIe AeTanu NoAAePXNBaTh B
NOABUXHOM COCTOSIHUM.

Cpeabl ¢ BLICOKMM coaepxaHuem TBep-
AbIX YacTuy (mosibko B)

OTnoxeHus n 3acopeHusi. Puck cbos B pa-

60Te NpeoxpaHUTENbHOrO Knanaxa.

* MNpyMeHsTb PUNBLTP C CETKON NOAX0As-
Lero pasmepa.

* [Ina nosbleHns 3PPEKTUBHOCTH UC-
nonb30BaTh JOMOMHUTENbBHBIA OUMLTP.
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OcTaTku cpeabl B npeaoxXpaHUTeNbHOM
KnanaHe

OTpaBneHusi, XuMn4ecKne oXxoru, TepmMmu-

YeCKMe OXOru, TenecHble NOBPEeXAeHNS.

* /icnonb3oBaTb noaxoasiume cpeacTsa
WMHAMBUAYaNbHON 3auUThl.

* Yaanate octaTku cpeapl.

A TPEQYNPEXOEHNE

HerepmeTu4yHbIn npeaoxpaHUTeNbHbIN
KnanaH

Beixon paboueli cpegpl HapyxXy u3-3a no-
BPeXOEHUS YNNOTHEHWUIA W YNIOTHUTENb-
HbIX MOBEPXHOCTEN.

» 3awmwatb KnanaH, npexae BCero npwu
TPaHCMNOPTUPOBKE N MOHTaXe, OT COTPS-
CEHWIA 1 TONYKOB/yAapOB.

* PerynspHo npoBepsATb repMeTU4HOCTb
KnanawHa.

OTKpPbLITbIE KOXYXU MPYXWH, YCTPOM-
CTBa BEHTUNALMMU UMK Hanpasensawwme
WITOKa

Beixon paboueli cpegpl Hapyxy.

* Y6eauTbCcsa B OTCYTCTBUM BbIXxOAa pabo-
Yeri cpedbl Hapyxy.

» Cobniopatb uHTepBan 6e3onacHocTy.

* Vicnonb3oBaTb NoaxoAsLine cpeacTsa
VHOMBWAYaNbHOW 3aLnThl.

OnacHocTb Bcnegcreve MaHunynauuum

* Y6eautbesi B TOM, YTO HUKaKve npeame-
Tbl HE MOTYT BbI3BaTb BMOKMPOBKY.
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Bbixop 3a npeaenbl ycTaHOBMNEHHOrO
Auana3oHa AaBneHusi AN Bo34yXoc-
HabxeHus (mosnbko C)

He obGecneuvBaeTcsi MCnonb3oBaHWE CU-
CTeMbl yNpaBneHns No Ha3Ha4YeHUto.
» CoGntogaTtb AnanasoH AaBneHui ans
BO3yXOCHabXeHus:
— Makc. gaBnenue: 10 6ap
— MuH. gaBneHue: 4,0 6ap.

A OCTOPOXHO

Fopsavasa cpena

Oxxor unu obsapmsaHue.
* Micnonb3oBaTb noaxopsiiue cpeactea
VHOVBWAYaNbHOW 3aLwnThl.

Fopsiume noBepxHOCTU

Oxorn.
* icnonb3oBaTb noaxoAsiline CpeacTea
WHAMBMAYANbHOM 3aLUThbI.

XonoaHble NOBEPXHOCTHU

O6mopoxeHusi. Oxoru.
* Micnonb3oBaTb noaxogsiiue cpeactea
WHOVBUAYaNbHOW 3aLnThl.

ArpeccuBHble cpeabl

Xumnueckne oxoru. B cnyyae Takux cpea,

Kak, Hanpumep, rasoobpasHbiii Xnop, He-

06xoauMo NprHNUMaTh BO BHUMaHWe obpa-

30BaHue KUCIoT.

* Micnonb3oBaTb noaxoasiiue cpeactea
WHOMBUAYaNbHOW 3aLnThl.

OTKpPbITbIE KOXYXU MPYXWH, YCTPOM-
CTBa BEHTUNSALMU UMW Hanpasnsowme
LITOKa

OnacHocTb pasgaBnvMBaHus YacTen Tena B

NOOBWXKHbIX YacTsAX KnanaHa.

* YCTaHOBUTb NOAXOASALMNE 3ALUNTHBIE
yCTpoWicTBa.

OcTpble Kpasi U 3ayCeHLbl
OnacHOCTb TENECHbIX MOBPEXAEHNN.

» HageBatb 3awuTHbIE NepyaTKy.
» OCTOPOXHO MpuKacaTbCs K KnanaHy.

Bbicokasa amuccus wyma

[MoBpexaeHne opraHos cnyxa.
* HapeBsatb 3aluTHbIE HAYLLHWKW.

3 MapkupoBku

[Mocne perynnpoBKn M KOHTPONS KaxAablv
npefoxXpaHuTenbHbIA KnanaH nnomoupy-
eTcs. PYHKUMOHMPOBAHUE KnanaHa B COOT-
BETCTBUM C MapKUPOBKaMu rapaHTupyeTcs
TONMbKO NPU HEMOBPEXAEHHOW Nnombe.

HaHeceHHas Ha knanaH mapkupoBka (Tu-
nosasi Tabnuuka) cooepXuT crneayoLlyto
NHOopMaLIO:

* AaHHble 4nA 3aka3a (cep. Homep),

* TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN,

* NaBMeHne HacTPOWKH,

* permcTpaumm NpoMbILLIIEHHOrO 06opyA0-
BaHus cnyx6oii VATUV,

» mapkupoBka CE u kofoBbIn HOMep ynon-
HOMOUYEHHOro opraHa,
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* Npn HeobxoaMMocTn Mapkupoka UV.

Mpoune mMapkMpoBkM MOryT BbITb HaHece-
Hbl B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMM Npu-
MEHSIEMbIX PEerynupyoLnMx HOpMaT/BOB,
Hanpumep:

* MapKMpOBKa KNemnmom,

* HanMTas MapKMpOBKa,

* HaWTamMnoBaHHas MapKMpoBKa (Hanpw-
Mep, y knanaHoB ¢ pe3bboBbIM coeunHe-
HUem),

* oTAenbHas MapkvMpoBka (Hanpumep, Ans
oborpeBaTenbHON pybaLuku),

* npegynpeauTensHasa Tabnuyka (Hanpu-
Mep, CTOMOPHOroO BUHTA).

Mpyn TEXHUYECKUX U3MEHEHWSIX B MPeao-
XpaHWUTENbHOM KrnarnaHe MapKMpoBKa
[omkHa BbITb NpUBEAEHA B COOTBETCTBUM
C 9TUMM U3MEHEHUAMM.

4 OO6wwue 3amevyaHusa no
npenoxpaHUTenbHbIM Kna
naHam

4.1 YNnoTHeHusi U yNNOTHUTENbHbIE
NOBEepPXHOCTH

MpegoxpaHuTenbHble KnanaHbl M3roTas-
NMBAKOTCH C BbICOKOW TOYHOCTbIO. TLla-
TenbHasi obpaboTka BbINOMNHAETCS, npe-
e BCcero, B OTHOLUEHWUM YMNOTHUTENbHbIX
NMOBEPXHOCTEN KnanaHoB.

CyluecTByeT pasnuyve Mexay npegoxpa-
HUTENbHBIMM KNanaHaMu C 3MacTUYHBIM
YNNOTHEHWEM U C METanIMyeckum ynnot-
HEHUEM.
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MNpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl ¢ MeTan-
NMYECKUM YNIIOTHEHWEM MO repmeTusaumm
YOOBNETBOPSAOT  TpeboBaHWAM  Hauwmo-
HanbHbIX Y MEXAYyHapOAHbIX CTaHAAPTOB.
[na anacTUYHOro YNMnOTHEHWUsI KranaHoB
npeanaraloTcs  pasnuyHble dnacTuyHble
repMeTuKn. OnacTUYHbIA repMeTuK Aon-
XeH BblbypaTbCcs B 3aBUCMMOCTH OT obna-
CTV NpUMeHeHus. ATOT BbIOOP 3aBUCUT OT
cpefbl, 4aBNeHWs 1 Temneparypbl.
CoBMeCTUMOCTb MeXay Cpeaomn 1 NCnorsb-
3yeMbiMM pabouumy mMaTepuanamu siBns-
eTcsa cpeport OTBETCTBEHHOCTU SKCMnya-
TaLMOHHMKa.

[na obHapyXeHWs HapylleHui repmeTu-
3auum MOXeT OblTb YCTAHOBINEH KOHTPOIb-
Hbli MaHomeTp. YToObl NpenoTBpaTUTL
BbIX0OA pabouyeli cpeabl HapyXy, MOXHO UC-
nonb30BaTh NPY>XWHHbIE NPeOXPaHUTENb-
Hble KnanaHbl ¢ CUMbGOHOM.

[nsa cbopa BbIxoAsLLEeW HApYXy cpeabl MO-
XeT ObITb UCMonb3oBaH COOPHbIN pe3epBy-
ap.

B cnyyae ucnonHeHuin ¢ cunbgoHom npwu
MCMOMb30BaHUM C OTKPbITBIM  KOMNaKoM
NPYXWHbI MUMEIKOT CUMY YyKasaHus, Kacato-
LLMEeCs OTKPLITOro Komnnaka npyXuHsi.

4.2 Bopocnus

Kak npaBwno, npegoxpaHvTernbHble Kra-
naHbl nocrtaensioTca 6e3 BOAOCMBHOIO
OTBEPCTMS, TaK Kak BOAOCNMB [OMMKEH
OCYLLECTBNATLCA 4epes3 OTBOASLY Ma-
rmctpanb. W TOnbKO B MCKMIOYUTENBHbBIX
cnyyasix gonyckaetcs wnu aaxe Tpeby-
eTCsq BOOOCMVBHOE OTBEPCTME HEMoCpen-
CTBEHHO B MpefoXpaHUTENbHOM KnanaHe
(Hanpumep, npu ycTaHoBke Ha cypax). 1o
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3aKagy npefoxpaHuTerbHbIe KnanaHbl no-
CTaBMATCA C BOAOCMUBHBIM OTBEPCTUEM.
Ho n nosxe MOXHO MPOCBEPNUTL BOAO-
CMMBHOE OTBEPCTME B MPedyCMOTPEHHOM
Ans aToro mecrte. [lononHWTENbLHOE Mpo-
CBEpnvBaHWe BOJOCIMBHOIO OTBEPCTUA
OOIMKHO  BbIMOMHATLCA TEXHUYECKM Mpa-
BUNMbHO ¥ npodeccroHansHo.  OTBeT-
CTBEHHOCTb 3a 9TO HECeT WUCMOMHUTENb.
CooTBeTCTBYIOWME YepTexM Heobxoanmo
3anpocuTb Y N3roTOBUTENS.
Heuncnonb3yemble BOAOCMUBHbIE OTBEP-
CTUS AOIMKHbI ObITb 3aKPbITHI.

4.3 Pabouee gaBneHue u gaBrneHune
HaCTPOMKU

YT0o6bl 0bOecneuntb HagexHoe 3akpbliBa-
HWe nocne cpabaTbiBaHWs npegoxpaHu-
TeNbHOro KnanaHa, paboyee [aBneHve
[OIMKHO OblTb BCerga Hwbke AaBreHus Ha-
CTPOWKN.

Pabouyee paBneHve [OOMKHO ObiTb, MO
KpaiHen mepe, Ha 5% Hwxe gaBneHns 3a-
KpbITWS, MPEeAnMcaHHOro COOTBETCTBYHO-
LLMMW HOPMamu 1 NpasunamMm.

C nosbilweHnem pabodvero aAaBneHusi
YyMeHbLUaEeTCsA cuna yaepxaHusi, cosgasa-
emasi MpYXVWHHbIM NpPefoXpaHUTeNbHbIM
knanaHom. Yewm 6nuxe paboyee faBneHve
NnoaoxoAuT K [OaBMEHWO HACTPOWMKW, TeMm
paHblle MOXeT MPOM3ONTW BbIXOA Cpeabl
Hapyxy (monbko A). B ocobeHHOCTH, Npu
NOBPEXAEHHBIX UMW 3arpsi3HEeHHbIX YNoT-
HUTENbHbIX MOBEPXHOCTSIX 3TO MOXET MNpu-
BECTM K HapyLUEHNIO repMeTUYHOCTH.

Mpu npekpalleHnn nogaym cxartoro BO3-
Ayxa Onsi AonoSHUTENbHOW Harpysku npe-

[OXpaHUTENbHBIA KnanaH paboTaeT Kak
0OblYHbIA KknanaH 6e3 [onoNHUTENbHOM
Harpysku (mosbko C).

4.4 Okpyxatouime ycrnoBus

PerynupoBaHvne 1 npvBoAdbl paccyuTaHbl
Ha NpUMMEHeHVe B TemnepaTypHOM Anana-
30He oT 2 °C no 60 °C.

B aKkcTpemanbHbIX YCIOBUSIX PEKOMEH-
AyeTcsi NPUMEHSITb NPEeAOXpPaHUTENbHbIE
KnanaHbl U3 HepXXaBetoLLel cTanm.

MpepnoxpaHuTenbHble Knanawbl U Tpy6o-
NPOBOAbI AOMKHbI ObITb 3alMLLEHbI OT aT-
MOC(PEepHbIX BO3AENCTBU.

4.5 3awmTHaA oKpacka

MpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl NOKpbIBa-
I0TCSA Ha 3aBOAE 3aLLMTHBLIM CITOEM KPacKu.
OTO NOKpbITME 3alyMLLiaeT KnanaH oT BO3-
OeliCTBMA OKpy>XatoLlern cpenbl npu xpa-
HEeHUn 1 TpaHcnopTuposke. pn BHELWHMX
YCMNoBUSIX, CMOCOOHBIX BbI3BaTb KOPPO3MIO,
TpebyeTcsa ononHUTENbHas 3alumTa.
3anpellaeTcs OKpaluMBaHWE MNOABWMXHbBIX
N BaXHbIX ANnsi PYHKLMOHMPOBaHWA geTa-
nen.

4.6 TpyXuHbl

Monb3oBaTenb oTBevyaeT 3a obecneve-
HMe Toro, 4ToObl BbibpaHHas MpyxuHa He
KoppoavpoBana npy UMeKLLMXCa YCrnoBu-
AX NPUMEHEHMs 1 YToObl Mexay BUTKamu
NPY>XVHbI HE HaKannMBanuch 3arpsi3HEHNSI.
Mpy HeobxoaoMMOCTM Monb3oBaTenb AOS-
)KEH NPOBOAUTL NPOBEPKU, NpeaoTBpaLla-
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tOLLME BbiLLEYKa3aHHbI PUCK.

5 YnakoBka, TpaHCNOpPTUPOB
Ka U XpaHeHue

5.1 YnakoBka

PaboTtaTb ¢ npefoxpaHUTENbHLIMU Krana-
HamMK paspellaeTcsi TONbko 0By4YeHHOMY
nepcoHany.

Mepen oTnpaskon ¢ 3aBoda NpefoxpaHu-
TeNnbHbIE KnanaHbl KOHTPONWPYIOTCH Ha
npeaMeT MOBPEXAEHUA U HErepMeTUYHO-
CcTW. [N TpaHCNOPTUPOBKM BCE YMNIOTHU-
TenbHbIe MOBEPXHOCTU, MaHXeTbl U pe3b-
6a 3aLyLLaloTCs OT NOBPEXAEHUSI.

5.2 TpaHcnopTupoBKa

Mogbem npepoxpaHUTENbHbLIX KnanaHoB
paspelleH TOMbKO C  MCNOMb30BaHNEM
npeayCcMOTPEHHbIX AN 9TOr0 NOABEMHbIX
NPOYLUUH / 3a>XUMOB (MosibKo A), a Takke
pbimM-raek (mosbko B). MNMpenoxpaHuTens-
Hble KnarnaHbl, He OCHalLEeHHble MoAbeM-
HbIMW  MPOYLUMHAMW/3aXXNMMaMK, LOMKHbI
TPaHCNOPTUPOBaTLCA € UCMOMb30BaHW-
€M COOTBETCTBYIOLUMX BCMNOMOraTenbHbIX
CpeacTB TPaAHCMOPTUPOBKW, TakuWX Kak
NOABEMHbIE PEMHMU.

3anpellaetcs noaHUMaTb MNpefoxpaHu-
TesbHble KrnanaHbl 3a pblyar noApbiBa unm
3a BHELUHWE NaTpyOKu UTUHTI.

Mpu TpaHCcnopTUPOBKE NpedOXpaHUTENb-
HbIX KnanaHoB Heobxoaumo cobntogaTtb
OCTOPOXHOCTb. MpenoxpaHuTenbHble
KnanaHbl He JOJPKHbI NagaTh UK NepeBo-
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paumBaTbcsi. COTPSICEHUSI N TOMYKU MOTYT
NPUBECTN K MOBPEXOEHWIO YNIOTHUTENb-
HbIX MOBEPXHOCTEN.

Bo BpeMsi TpaHCNOPTUPOBKK MpeaoXpaHu-
TEnbHbIE KNanaHbl AOMKHbI ObITh 3aLumLLe-
Hbl OT 3arpsisHeHus. [ns aToro crnegyet
1cnonb30BaTh NPOTEKTOPb! U MOAXOASALLYO
YMaKoBKy.

5.3 XpaHeHue

MpenoxpaHuTenbHble KranaHbl OOIKHbI
XPaHWUTLCSI B CYXOM U 3aLUMLLEHHOM OT 3a-
rpsi3HEHUs1 MecTe.

BesBpegHasa ons knanaHoB TemnepaTypa
xpaHenus — o1 5 °C go 40 °C.

[na TemnepaTtypbl XpaHEHUs BEPXHUN
npegen paseH 50 °C, a HuxHun —10 °C.

MpepoxpaHuTenbHble KranaHbl OCHaLla-
I0TCA Ha 3aBoAe 3aluTHbIMK  braHue-
BbIMW Konnakamu. Bo Bpems xpaHeHus
3aLUWTHbIE KOMMNaKW A0MKHbI ObITb CMOHTU-
poBaHbl Ha hnaHuax.

B cnyyae xpaHeHus npegoxpaHuTenbHbIX
KrnanaHoB MNPV MMWHYCOBbIX Temneparypax,
HeobxoaMMO yuUTbIBaTb TemnepaTypHyHo
CTOWKOCTb MaTepuanoB (Hanmpumep, AnS
YNNOTHEHWUNA).
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6 MoHTax
6.1 O6LwWmMe 3aMeyaHUs N0 MOHTaXy

MoHTax npefoxpaHUTEmnbHbIX KrnanaHoB
[OIDKEH BbINOMHATHCS TONBbKO 0ByYEHHbIM
nepcoHarnom.

OOy4yeHne nepcoHana Ha CcemMuHapax
LESER npoBogntca noa pykoBOACTBOM
OMbITHBIX COTPYAHVMKOB B MacTepPCKUX Unu
¢ y4ebHbIMU nocobusiMmn, KoTopble Npeao-
crasnstoTea upmont LESER, kak Hanpu-
mMep: BUAeoUbMbl, KaTanoru n pykoBog-
CTBa MO yCTaHOBKe.

Kpome aToli 06LLelt MHCTPYKLMK MO IKCNIy-
aTtauumn, MMEKTCSt UHCTPYKUMKU MO Texob-
CMY>XVMBaHWIO ANSA KaX4O0ro Tna KnanaHos.
Heobxogmmo cobnogaTte 9TV MHCTPYKLMM
no TexobCnyXBaHuio.
MpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl [AOIKHbI
ObITb 3aKpensieHbl B COOTBETCTBMU C AaH-
HblMK YepTexa. lNpy 3aToM AOMKHbI BbiTh
MCMonb3oBaHbl BCE MPEeAyCMOTPEHHbIE
AN 3TOr0 KPernexHble 3NeMeHTbl C TeM,
4YTOObI MCKMIOYNTD MOBbLILLIEHHbIE HArpy3ku
UM MexaHuWyeckne HanpskeHus. [aviku
[OIMKHbI ObITb NMOMHOCTBIO HaKpyYeHbl Ha
BMHTLI, 4TOObI BbicTynano 1,5 xoga pesb-
Obl.

HeobGxogumo cobniogate 3agaHHble Mo-
MEHTbI  3aTskku. [pepoxpaHuTenbHble
KnanaHbl — Mpexzae BCero, YnnoTHUTENb-
Hble MOBEPXHOCTW — BO BpPEMsl MOHTaxa
OOMKHbl ObITb 3alyULLEeHbl OT TOMYKOB U
y[,apoB.

Kak npaBuno, npegoxpaHuTenbHble kna-
naHbl OOIKHbI MOHTMPOBATLCS B BEPTU-
KanbHOM nonoxeHun. WcknoveHns [o-

MyCKaloTCA TOMbKO B TOM Criyyae, ecnu B
OTHOCALLENCH K MPOAYKTY TEXHUYECKOW A0-
KYMeHTaLun onucaHsl Apyrve nonoxeHus
yCTaHOBKM.

MpegoxpaHuTenbHble knanadel AN noa-
BECHOrO MOHTaxa MnomeyeHbl Oupkon n3
BbICOKOKAYEeCTBEHHOW CTanun C Haanu-
cbto  «[MpegoxpaHuTenbHbI knanaH Ans
nopasecHoro MoHTaxa / Upside Down
Installation». Ona aTMx knanaHoB npu Te-
X06CNYXMBaHUW UNWN N3MEHEHUW/HACTPOIA-
ke [aBneHusi HeobxodMMO MpUHUMaTb BO
BHUMaHWe TO, 4TO HacTpavBaemoe [AaB-
nenne (CDTP) B cooTBeTCTBUM C TUMO-
BOW TabnMyKol yuMTbIBaET MOMPaBOYHbIN
KOO (PULMEHT He TONbKO AnA Temnepa-
TYpPbl U NPOTVBOAABMEHWS, HO U ANS MOH-
Ta)kHoro nonoxeHusi. Ero Heobxogmmo
COOTBETCTBYOLWMM 00pa3oM y4uuTbiBaTb
npn HOBOW HacTpovike. NMonpaBoYHbIE KO-
apdumumenTel ykasaHsl B LDeS 1001.69 B
PYKOBOACTBE MO TexobcnyxusaHuo. W3-
MEHEHVe HacTpanBaemMoro AaBneHns pas-
pellaeTcst TONbKO Mocne corfnacoBaHus ¢
komnanueri LESER. Kpowme Toro, B cnyyae
KrnanaHoB Ans NoABECHOro MOHTaxa Heob-
XOOMMO YUNUTbIBATb TO, YTO B KOMMOHEHTaXx
(Hanpumep, B MPY>XMHHOM KOXYyXe, Harnpas-
nsoLwen wanbe) umeloTcs BOAOCMUBHbIE
OTBEPCTUSA, KOTOPble Hemnb3s 3aKkpbiBaTb,
C Tem 4TOObl ObecneunTb COOTBETCTBY-
owee HopmaTtvBam  (OYHKLUMOHUPOBaHNE
npefoxpanuTensHoro knanada. [lpepo-
XpaHWTErNbHbIE KNanaHbl, HACTPOEHHbIE B
COOTBETCTBMN C MOABECHLIM MOHTaXHbIM
MONoXeHneM, paspeLuaeTcs UCnonbL3oBaTb
TOMbKO B 9TOM MOHTa)XXHOM NonoxeHun. B
criyyae UCNOMHEHUS C BEHTUNSUMEN pblyar
BEHTUNALMMN 3apMKCUPOBaH NPOBOIOKON B
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NOJTOXEeHUN MOKOoA.

®upma LESER He HeceT OTBETCTBEHHOCTH
3a cBapoOYHble paboTbl Ha KOHLUAx coeau-
HEHW.

CBoWicTBa nocne BbINOMHEHUSA CBapKu

[OOIMKHbI yAOBMNETBOPSITL TPe6oBaHNAM 06-

nacTu npuMeHeHus nagenus. 3To o3Hava-

€T, YTO CBapOyHble PaboTbl AOMKHbI ObITh

BbINOMHEHbI TaK, YTOObI:

* HE YMEeHbLUaNNCb CevyeHne NpoToka u
TOSLLMHA CTEHOK,

* TeMneparypa NpoMexXyTO4YHOro XxpaHe-
HVs He npesbiwana 50 °C .

[na obpaboTku MaTepuana nocne cBapku
MOXeT noTpeboBaTbCs NpoLeaypa oTxura.
[na Hee pelcTBylOT cnegytowme Tpebo-
BaHusA: TemnepaTtypa OTXuUra He [OMmKHa
npesbiwats 630 °C ¢ NpoOAOIMKUTENBHO-
CTbto He Gonee 40 muHyT. Tennosoe BO3-
[OencTB/Ee BO BPEMS OTXWra OOMKHO OCy-
LLeCTBNATLCS TOMbKO HA 30HY CBapOYHOro
WwBa, BO usbexaHne HarpeBaHusi 6onbLUoi
nnowiaan knanaHa. Bo Bpems Bcen npo-
Leaypbl OTXura Temnepatypa Ha dnaHue
MPY>XMHHOTO KOXyXa He [OJKHa NpeBbl-
watb 150 °C. 310 MOXHO 0becnevnTb ny-
TEM OXNaXKAEHUS BCEro NMPYXUHHOIO KOXY-
xa.

HomkHo cobntogaTtbecs npeanucaHHoe Ha-
npaBfeHve noTtoka B COOTBETCTBUM CO
CTPENKoW Ha Koprnyce.

MpenoxpaHuTenbHble KnanaHbl OOMKHbI
yCTaHaBnuMBaTbCs Tak, 4TOObl AuMHamu-
yeckue konebaHusi yCTaHOBKM He nepe-
JaBanucb Ha knanaHbl. Ecnu ycTtaHoBka
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He ucknoYaeT konebaHuin, To ans Bubpa-
LIMOHHONM Pas3BsA3KM KnanaHa u yCTaHOBKM
MOXHO MCMOMb30BaTb CUNbOHbI, YMOT-
HUTenbHble KonbLa unu narubel Tpybonpo-
BOJa.

MNMonb3oBaTenb yCTaHOBKM AOMKEH NpoaHa-
NM3MpoBaTh CUMbl PeakLmu, BO3HUKaoLLme
npu cpabaTtbiBaHUM NpeaoXpPaHUTENbHOrO
knanaHa. [NpuxeaTbl Ha NpegoxpaHUTenb-
HbIX KranaHax sIBNsoTCSA NPeanoYymTaemMbl-
MW TOYKaMK KpenneHus Ans nNpuHATUSE Ha
cebsi cun peakumn.

MNpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl C Npuxea-
Tamu MOTYT KpenuTbCs B ycTaHoBke. [Nonb-
30BaTenb YCTAaHOBKWN AOMKEH ONpeaenuTb
MCMonb3oBaHNe NPUXBaTOB AMNS NPUHATUS
Ha cebs cun peakumn (ecnmn HeobxoaUMO).
3T npuxsaTbl NPMHMMaLOT Ha cebs cTaTu-
YeCKyto Harpy3ky 1 AMHaMmnyeckue ycunusi.

B coeauHeHusx npefoxpaHnTenbHbIX Kia-
MaHOB OOIMKHbI MPUMEHSITLCA C 3arnacom
paccuMTaHHble YMNOTHEHWS. YMNOTHSIO-
LMe cpeacTBa UMM MX YacTu He OOMKHbI
yMeHbLUATb CEYEHUsI NPOTOKA, OTAENSATHCS
W nonagaTtb B MPOCTpPaHCTBO noTtoka. Co-
€OVHEHUs! [OMKHbI BbIMOMHATLCA B COOT-
BETCTBUM C AENCTBYIOLLMMM HOPMAMU.

MN3-3a mMHOXecTBa cTaHOapToB Ha Tpy6o-
NPOBOAbI BHYTPEHHWI AnameTp naTtpybka
npefoXpaHUTENbHOrO KnanaHa reomeTpu-
YeCKM MOXET OTNUYaTbCA OT BHYTPEHHEro
AvamveTpa natpybka BblGpaHHOro Tpybo-
nposoga. BxogHoli n BbixogHol Tpy6onpo-
BOAb! HE OMMKHbI ObITb MEHbLUE, YeM UMe-
toLecs Ha NpeaoXpaHUTENbHOM KnanaHe
ronepeyHble CeveHus.

MNMoaBoauMble NUHUM W OTBOASALME Ma-
rMCTpanu npefoxpaHWTENbHOro KnanaHa
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[OIKHbI ObITb paccuMTaHbl ¢ AOCTaToY-
HbIM 3anacom 1 oTBeYaTb MECTHbIM YCro-
BMAM aKcnnyaTaymn. BxoaHon n BbIXogHOM
Tpy6onpoBoAbl He AOMKHbI ObiTb MEHbLLE,
YeM MMeloLMECs Ha NpefoXpaHNTEeNnbLHOM
knanaHe nonepeyHble ceveHus. Mpombl-
BOYHblE YCTPOWCTBA HE JOIMKHbI BNUATL Ha
CeYeHuns NpoTokKa.

Onsa pabounx cpen, KOTopble NMpWU OXmnax-
AEHMN MOryT 3aTBepaeTb, Heobxoaumo
ncrnonb3oBaTb cucTeMbl oborpeBa. OHu
JOIKHbI  obecneunBaTtb  nogdepxaHve
BA3KOCTW paboumx cpen, KoTopasi UCMonb-
30Banacb Ans pacyeTa v, Tem camblM, ANs
onpeferneHys Npon3BoanTENbLHOCTHU.

B oTaenbHbIX cnyyasax npenoxpaHuTenb-
Hble knanaHbl nsonupytoTcs. Koxyx npy-
XWMH 1 30Ha OXNaxAeHus (ecnn umeetcs)
00OblYHO He wu3onupytoTcs, 4YTobbl M3be-
XaTb HedoMnyCTUMOro HarpeBa MpYyXuH.
OT0 HeobxoaMMO yunTbIBaTb MPU MOAro-
TOBKE K MOHTaxYy.

HeobxoamMmo y4uTbiBaTb MakcuMarnbHble
3Ha4yeHus1 BO3HMKaloLLLero npoTveogaBne-
HYS, MakcMManbHYl0 MMEIOLLYCS NoTepro
BXOOHOrO [aBreHns u TemnepaTtypbl. Ye-
pe3 pasrpy30y4Hbli BbIXOA AOJHKHO obe-
crneymBaTbcsi cBobogHoe M GesonacHoe
NnpoxoxaeHne NOTOKOB cpefdbl. B cnyyae
rOPU3OHTaNbHOr0 MOHTaxa Heobxoaumo
y3HaTb Y MPOM3BOAUTENSI AOMYCTUMOCTb.
BeixogHol wTyuep Bcerga AormkeH 6biTb
HanpaBrneH BHM3. 3anpeLllaeTcs BbIBO-
AWTb MpefoXpaHuTenbHble KnanaHbl W13
paboyero COCTOSIHAS MOCPeACTBOM 3a-
nopHeix yctponcts. B MKIMY (Pop Action
Pilot) normxHa Bceraga cylecrTsoBaTb BO3-
MOXHOCTb yTeuku B atmocdpepy. B cnyyae

onacHbIx cpesi Heo6X0AMMO NPOBECTU Crie-
LmManbHbIii aHanu3 prUCcKoB.

Mpy MOHTaxe NpefoXpaHWUTEmNbHbBIX Kna-
naHoB Heobxoaumo y6eamTbcs B TOM, YTO
TpybonpoBoabl noacoedvHeHbl 6e3 ycu-
NUIA 1 KpyTSLLero MomeHTa. Tpybonposo-
Obl JOIMKHBI UMETb Takue pa3mepsbl 1 OblTb
NPOMOXeHbl C YYEeTOM MECTHbIX YCNOBWIA
aKcnnyaTaumm Takum obpasom, 4Tobbl OHK
HaJeXHO BblAEPXVBanu cratnyeckve, on-
Hamm4yeckune (Cunbl peakuun) n Tennosble
Harpysku.

MpepoxpaHuTenbHble KnanaHbl LOMKHbI
BCTpamMBaTbCs Tak, 4TOObl B KknanaHe coO
CTOPOHbI NOABOASLUMX W OTBOASALMX TPY-
60npoBOAOB HEe BO3HUKANO HUKaKMX HEOo-
MyCTUMO BbICOKUX CTATUYECKNX 1 TEMMNepa-
TYPHbIX HanpsbxkeHuid. B paboyem pexume
TpybonpoBog crnegyeT noAakmnoyaTb Tonb-
KO Tak, Y4ToDObl UCKNOYaNoCb BO3HMKHOBE-
HVEe CUibl 1 KPYTALLEro MOMEHTA.

Mpu yctaHoBKe HEOBXOAMMO YYecTb, UTO
BO BPEMsi 3KCMyaTauumy MoryT BO3HUKATb
CUMbl peakuun npu npoayske, a Takke
pacluMpeHue Mo BO3AEWCTBUEM Temre-
paTypbl. [Ona atoro Heobxoaumo npepn-
YCMOTPETb BO3MOXHOCTb MEXaHW4eCKOro
pacTsKEHUS.

OTBoOAsALWMe MarucTpanu SOMKHbI Mpokna-
OblBaTbCA C co3daHvem 6naronpusTHbIX
yCcrnoBuii ans obTekaHus.

[na npegoxpaHnTenbHbIX KNanaHoB, COoT-
BeTCcTBYIOWMX cTaHaapTy EN 13648-1, He-
obxogumo obsizaTenbHO NpedycMoTpeTb
BbIMYCKHOM Tpyb6onposoa.

Bo Bpewmsi paboTbl Heobxoammo obecne-
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YATb TFEPMETUYHOCTb YNIIOTHEHUS Bbl-
xogHoro cdnaHua. Jliobas obpasoBasLua-
sics BOA4A U/MNn KOHAEeHcaT AOSKHbl ObIThb
yAaneHbl COOTBETCTBYIOWMM 0OpasoM u
He [OMKHbI MonagaTb B BbIMYCKHOE OT-
BEpPCTUE NpPefoXpaHUTENbHOro KranaHa.
Heobxoammo cobntogaTe pekomMeHzauum
OTHOCUTENBHO HU3KUX TemnepaTyp OKpy-
XatoLen cpefpbl U MOBEPXHOCTM.

B uenom, nmetollasics Ha Bbixoge cpefa
He [OomKHa MpMBOAMTL K 0GnefeHeHuo
WNWU BbIMAAEHUIO KPUCTasfoB U3 PacTBO-
POB B KAMEpPE NpOoAYBKM.

3aBMCUMOCTU OT Ha3Ha4YeHusi 0TBOAsILLME
mMarucTpanu JofmxHbl obecneyvBaTtb pas-
NUYHbIE HanpaBneHust notoka. Cnepyet
pasnuyaTb Mexay OTBOASLLUMU MarucTpa-
NSIMU ANs NapoB UM ra3oB U OTBOAALLMMU
MarucTpansiMu Ans XULKOCTEN.

YT06b1 06ECNEeunTb Ge30MacHyto NpoayBKy,
mMarucTpanb Ans NpoAyBKM NapoB UK ra-
30B A0IMKHa ObITb MPONOXeHa C NoAbEMOM.

[na Bogocnuea 13 oTBOAsALLEN MarucTpa-
N1 3Ta MarucTpanb AoMmkHa ObITb Nposo-
eHa Tak, 4ToObl OHa UMerna YKIOH K BOAO-
CMMBHOMY OTBEPCTUIO, PaCrONOXEHHOMY
B CaMOW HWxHen Touke. [NpaBunbHbIN BO-
[OCNNB BO3MOXEH NULLb TOorAa, Koraa oT-
BOASILLAs MarucTpanb NpOXoauT C Nerkum
YKIOHOM HenocpeacTBEHHO 3a Npefoxpa-
HUTENbHLIM KNanaHoM Tak, 4ToObl obe-
CreynTb MOMHbIA CMMB XXWAOKOW cpeabl.
OTBOAsLWas MarucTpanb He JOSKHA noa-
HMUMAaTbCA Cpa3y Xe 3a npefoxpaHuTenb-
HbIM KnanaHoM.

BopocnuBHoe 0oTBEpPCTUE [OIMKHO Haxo-
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ONTbCS B CAMOW HUXXHEN TOYKe OTBOASILLEN
maructpanu. BopgocnuBHoe oTBepcTue
OOIMKHO MMEeTb A0CTaTOYHO GonblLuUol ava-
METp, yOOOHbIV JOCTYN 1 XOPOLUO NpocMa-
TpuBaTtbcs. BbicTynatowas Hapyxy cpeaa
JomkHa cobupatbest (Hanpumep: nocpea-
CTBOM €eMKocTM, cOopHOro pesepByapa
unu punebTpa).

B cnyuae, ecnu BOOOCNUBHOE OTBEpCTUE
pacnosoXeHo HernocpeaCTBEHHO B Npeso-
XPaHUTENbLHOM KnanaHe WIu MNpyXUHHOM
KOXyXe, B HUX [OMKHbl ObiTb NPUHATHI
3alMTHbIE Mepbl NPOTUB MPOHUKHOBEHUS
Brarv v rpssu.

Heobxoammo cobniogatb rpaHUYHbIe 3Ha-
YeHus JaBreHus U TemnepaTypbl nNpeno-
XpaHUTENbHbIX KranaHoB C CUIb(OHOM.
HeucnpasHble CUnNb®OHbI MOXHO oOnpe-
AenuTb NO BbIXOAY CpeAbl M3 OTKPbITOro
NMPY>XMHHOTO KOXYyXa Win U3 COeAUHEHUSI
AN KOHTPONS MpW 3aKpbITbIX MPY>XUHHBIX
KoXyxax. HeobxoamMmo MCKMioUYnTb PUCK B
pe3ynbTaTe yTeuyku cpeapl.

OTKpbITOE KOHTPOMbHOE OTBepcTue obe-
cneyvMBaeT MOCTOSIHHOE BblpaBHUBAHUE
AaBrneHus Mexay MpoCTPaHCTBOM Npy-
XMHHOTO KOXyXa W OKpYXatlollen cpenow.
B onpepeneHHbIX YCNoBUSIX OTKPbITOE
KOHTpONbHOE OTBEepCTUEe OoTpuLaTenbHO
BMusieT Ha paboTy knanaHa. [NpuunHamu
3TOro MoryT ObiTb: NPOHVMKHOBEHWE BRaru
1 obnegeHeHve, yTeuka KpUTUYECKUX cpeq
WK cKomnneHue Hacekomblx. [ns atoro
HeobxoaMMO NPUHATL NpodunakTnyeckne
Mepbl. JKcrnyaTupylowee npeanpustue,
npu HeobXoAMMOCTM COBMECTHO C KOM-
NeTEHTHbIM HaA30PHbIM OPraHoM, MOXeT
NPUHATL pPeLUEHVEe O 3aKPbITUN KOHTPOSb-
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HOTO OTBEPCTUS Ha MPYXMHHOM KOXyXe

NPOOKON UMW BUHTOM.

KoHTponbHoe oTBepcTME pa3peluaeTcs 3a-

KpblBaTb, TOMbKO €CIK:

* 9TO gonyckatT NpMMeHsieMble Hopma-
TUBbI U CTaHOAPThI,

* MOXHO UCKIOYMTb co3haHune Hedony-
CTUMOTrO AaBNeHusl B KOXyXe NPY>XUHbI
Ha OCHOBaHWM OnblTa dKcnyaTauum,
perynsipHoro TexHM4eckoro obcnyxvea-
HWS N KOHTPONS KaMepbl KOXyXa Npyxu-
Hbl, 0COBEHHO B Crly4ae «KOHCTPYKLMK
co cbanaHcMpoBaHHbIM MOPLUHEM» U

* yBenuyMBaeTCs onacHoCTb obnegeHe-
HUS1 cunboHa.

3akpbiBaHWe naTpybka, KOTOpbIV B 3aBOA-
CKOI KOH(Urypaumm cHabxeH 3aLmMTon
OT HaCeKoMbIX, Y NPeaoXpPaHNTENbHbIX
KrnanaHoB C MUOTHbIM yrpaBneHneM He-
[AO0MNyCTUMO, T.K. 9TO BEAET K HapyLUEHMIo
dyHKUMOHMpoBaHus. Npu BbIxoae KpUTU-
Yyeckoi paboyeli cpenbl ee HeobxoaMmo
OTBECTW noaxoasLymm obpasom, 6esonac-
HO 1 6e3 gaBneHus.

Ha cynax knaccudukalymoHHble obLiecTsa
TpebytoT, UTOObI BOCMNaMeHsoLLmecs pa-
6oumre cpeapl BelBOAUNUCH B Ge3onacHoe
mMecTo (mosibKo B).

3aKpbITble NPYXMHHBIE KOXYXU C CUNbgO-
Hamu OMKHbI ObITb BbINOMHEHBI C NpUMe-
HeHveM noaxoaswumx cpeacts 6e3 naene-
HWS UNW C AaBNEHNEM, KOTOPOE HaxoamTCs
NoA, NOCTOSAHHLIM KOHTPOMEM.

Ecnn yctaHoBka aKkcnnyatumpyeTtca npwu
Temnepartypax Bbiwe 60 °C, AomKHbI 6bITb
NPONoXeHbl NMHUM oTOOpa AaBneHuns ot
AOMNOMHUTENBHO  HarpyXaemoro npepfo-

XPaHUTENbHOrO KnanaHa:kak MoxHo bonee
ANWHHbBIE N OCHALLIEHHbIE TMAPaBINYECKUM
3aTtBopoM. Cuctemy ynpaBneHust u npueo-
Obl crnegyeT pasMecTuTb Tak, YTOObl OHM
He noABepranucb BO3AENCTBUIO Temmnepa-
Typ Bbiwe 60 °C (mosibko C).

Mpu TemnepaTypax Hwxe 2 °C cylwecTsyeT
onacHocTb obnegeHeHus. Mpy NOHWXEH-
HbIX TemnepaTypax cuctema ynpaBneHus
n nuHMM oTbopa AaBneHust JOMKHbI 06o-
rpeeatbcs (mosibko C).

JIMHWM oTGOpa AaBneHnst He JOMKHbI 3anu-
paTbcs. BrnokupytoLme WuHbl nu Nnomob!
npefoTBpaLLaloT 3akpbiBaHWE  3anopHbIX
ycTpoincTs (mosibko C).

Cuctema ynpaBneHus Ans AONOMHUTENb-
HOWM Harpysku JomkHa OblTb 3aluumLleHa oT
3arpssHeHns. Cuctema ynpasneHus gonx-
Ha 6bITb 3akpbiTa. Ecnu Henb3s nckniounTb
3arpsidHeHne, To cnegyeT MCNonb3oBaTb
wkad (mossko C).

Mpun ncnonb3oBaHun Wkada ynpasneHus
ANS HECKOMNbKMX NPeAoXpaHUTENbHBIX Kna-
naHoB MCMNonb3yeTcs rpynna noapbisa kna-
naHa Tuna 731.

pynna nogpbiBa knanaHa CnyxwuT B Kade-
CTBE pacnpefenuTenbHON CTaHumm Ans
[aBneHns Bo3ayxa Harpyskv u xopa. 3a-
MOPHblE LUapoBble KpaHbl NPeacTaBnsioT
cobon 3-XofoBYHO 2-MO3WLMOHHYIO apma-
Typy. [pun oTKNOYEHNM BO3Ayxa Harpysku
Kaxxablii U3 NOACOeAMHEHHbIX MPeAoXpaHu-
TenbHbIX KNanaHoB MOXHO BEHTUNMPOBaTb
Mo OTAENbHOCTU C NMOMOLLbIO MMEIOLLErocs
BO3ayxa xoaa. Heobxogumo usberatb cny-
YalHOro BEHTUMUPOBAHUS MNpPefoXpaHu-
TENbHOro KnanaHa.
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3anopHble LWapoBble KpaHbl, B 3aBUCUMO-
CTU OT cny4as npuMeHeHns (OTKpbITble
WNn 3aKpbITble), NIoMOupyloTca Ans 3a-
LWMTbl OT HECaHKLMOHWPOBAHHOW perynu-
poBkn (mosnbko C).

Ecnn ncnonesyetcs npeaoxpaHuTenbHbIN
knanaH ¢ MembpaHoli, MembpaHa [OoMmKHa
BNUATb Ha MpaBuIbHOe (YHKLMOHUPOBa-
HVWe npepoxpaHuTenbHOro knanaHa. Kon-
CTPYKUMS YCTAHOBKM [OJKHA MCKMoYaTb
BO3MOXHOCTb HeMnpaBWUbHOro pasMeLle-
HMA MembpaHbl. KnanaH cbpoca pomkeH
ObITb YyCTAHOBNEH FOPU3OHTANBHO.

MpegoxpaHutenbHble MembpaHbl  [0MK-
Hbl MCMONb30BaTbCSl TOMbKO TOrAa, Koraa
OHM ygoBneTBopsiloT TpeboBaHuAM 6Ges-
onacHocTW. [JomkHO BbITb JOKYMEHTaNbHO
NoATBEPXAEHO, YTO NpefoXpaHuTerNbHbIe
MeMbOpaHbl OTKpbIBalOTCA 6e3 dparmeH-
ToB. LESER wucnonb3yeTt umetowyto go-
nyck KOMOMHaLMIO 13 NpeaoXpPaHUTENbHO-
ro knanaHa v Membpatbl. [JonyctumocTb
KOMOMHaLUMM NpegoXpaHUTENbHOro  Kna-
naHa u MmembpaHbl HeO6XOAMMO cornmaco-
BaTb ¢ komnaHuen LESER. [JaBneHue B
3aMKHYTOM MPOCTPaHCTBE Mexay npeno-
XpaHUTENbHOW MeMOpaHon W Tapenkow
NpefoXpaHUTENbHOrO  KkrnanaHa [OOmKHO
OTCYTCTBOBATb UMW KOHTPONMPOBATLCS.

6.2 MoHTax npegoxpaHUTeNbLHOro
KnanaHa

A TPEOYINPEXOEHNE

B 3aBYCUMMOCTM OT yCTAHOBKU ¥ TWMNa npe-
[OXPaHUTENBHOrO KnanaHa TpebyeTcs Bbl-
NONMHEHME pasfMYHbIX LIAroB MOHTaxa. B
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HVXKecrneayowWwen UHCTPYKUMU  OnucaHsbl
nuwb Hauboree BaxHble onepauuu Mo
MOHTaXYy.

[aHHasi MHCTPYKUMSA CRyXWT TONbKO Ans
obuwero osHakomneHus. MNogpobHoe onu-
CaHue MOXHO HaWTW B MHCTPYKLMAX MO Te-
X0OCNyXMBaHWIO AN KnanaHoB KOHKpeT-
HbIX TWMOB.

Heobxogvmo cobnogate  MHGopMauuo
npovsBoauTenen ynrnoTHeHUn n drnaHue-
BbIX COEMHEHWN.

Ona npegoxpaHWTenbHbIX KnanaHoB C
BbICOKOW pabouyert TemnepaTtypon (Hanpu-
mep, > 300°C nnu 350°C) pekomeHayeTcs
noaTsHYTb BMHTBI MOCre nporpesBa B CO-
OTBETCTBUM CO creumdurkaumein MoMeHTa
3aTSHKKM.

Kpome TOro, pekomeHgyeTcs nepuopuye-
CK/ MpoBepsiTb W, MpU HeobxoaMmocTw,
3aTarvBaTh pe3bboBble COeQNHEHUS C y4e-
TOM CyLLECTBYIOLLMX YCNOBWUIA 3KchnyaTa-
unm.

MpenoxpaHuTenbHble KnanaHbl, Ha KoTo-
pble pacnpocTpaHsalTCs  crneuuarbHble
npaBuna O4MCTKWM, HEOBXOAUMO pacnako-
BblBaTb TOMbKO HEMOCPEACTBEHHO Nepen
MoHTaxoM. [Mpu pacnakoBke y6eauTbecs B
TOM, YTO OHa He NoBpeXaeHa 1 YTo Npeao-
XpaHUTErbHbIA KnanaH He 3arpsidHeH. [o-
NOMHUTENBHO HeoGXxoauMo  obecneynTb,
4yTOGbI TaKke Npu MoHTaxe obecrneyvBa-
nucb TpeGoBaHWs YACTOTbI U YTOBLI Npe-
[LOXpaHUTENbHbIN KNanaH He 3arpsiHuICS.

YcnoBus

* YaanuTb NpOTeKTOpbl Ha dnaHuax u na-
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TpyOKax Anst KOHTPONS KOXyXa NpY>XWHbl,
3aKpbIBaOLLME NaCTUHbI OTAENBHbIX
MUMOTHBIX KNanaHoB, a Takxe YnaKoBKy.
MpepoxpaHuTenbHbIV KnanaH naeHTu-
dmumpoBaH no ceoew TNoBon Tabnuy-
Ke.

BbinonHeH BM3yanbHbI OCMOTP yCTa-
HOBKW.

[MpoBepeHa repmeTU4HOCTb coeaunHe-
HUIA.

YcTaHoBKa NpoMbITa A UCKMIOYEHNS
3arpsi3HEHNI UNM UHOPOAHbLIX TeN B
npefoxXpaHUTEenNbHOM KranaHe.

B npepoxpanutensHom knanaHe 6e3
CTOMOPHOrO BUHTA NPOBEAEHO MCMbITa-
HVe AaBneHneM yCTaHOBKM C npegoxpa-
HUTENbHON MeMBpaHoW UK yNIoTHYU-
TenbHOV NNacTUHOMN.

Cnocob gencteus

* YCTaHOBUTb NpeaoXpaHnUTENbHbIV Kna-
naH.

» Ecnu umetoTtcs npuxeathbl, TO UX HeObXo-
OVIMO MCMOoNb30BaTh. YUNTbIBaTb CUTbl
peakuyumun.

* [ponoxuTb NnoaBoAsLLnE N OTBOASALLMNE
maructpanu. Vicnonb3oBaTb JOCTaTOY-
Hble MO CBOMM pa3Mepam YMIoTHEHMSI.
YuuntbiBaTh MakcrmMarsbHble NoTepu
OaBneHusi B NoaBoAsILLEe MarmcTpanm
1 MakcuMarnbHble NPOTUBOAABIEHUSI.
YuntbiBaTh MUHUMAIbHbIE NOMNEPeYHble
ceyeHunsi NoABOASALLMX U OTBOASILLINX
TpyGonpoBoAOB.

* [1pn HEO6XOAMMOCTH NPONOXUTL OTBO-
OSILLYI0 MarucTpanbs Ans BOAoCnvBa.
YuuntbiBaTh CNvB KOHAEHCATa.

* He ponyckaTtb Hannune koHaeHcaTta Ha
BbIXO4€E NPefoXpPaHNTENbHOrO Knanaa.

Mpy HeO6XOAMMOCTN B CAMOW HIDKHEN
TOYKe OTBOASILLE MarucTpanu caenatb
BOOOCNUBHOE OTBEPCTME.

* [poBepuTb OTBEPCTME AMNS KOHTPOMS
KoXyxa npyxwuHbl. Obecneuntb 6esonac-
HbIA OTBOA, KPUTUYECKON paboyeit cpe-
Abl. [pu paboTe ¢ onacHbIMK pabounmm
cpefamu 1 NpoTMBoAaBneHneM paboyas
cpefa [ormkHa OTBOAMTLCS Yepes OTBep-
CTWe AN KOHTPOIS KOXYyXa MPYXXUHbI.

* YOanuTb 3almTHble npyucnocobnexHns Ha
npefoxpaHuTensHOM knanaHe. Hanpu-
Mep, UCMbITaTenbHas 3arnyLuka, NpoTek-
TOpbI (hriaHues.

7 Bgop B akcnnyarauuio
7.1 BBopa ycTaHOBKM B 3KCnnyaTauuio

A TMPEAYINPEXOEHNE

BBoauThL NpefoxpaHuTenbHble KranaHb! B
3KCNMyaTauuio paspeLuaeTcs TornbKo 06-
y4YEeHHOMY nepcoHarny.

B 3aBMCUMOCTM OT yCTaHOBKM ¥ TUNa npe-
[OXpaHWUTENbHOrO KnanaHa npv BBOAE B
aKcnnyaTauuio  TpebyeTcs  BbINOSHEHMWE
pasnuuHblX LWaros. B Hwxecneaywowen
WHCTPYKLUUWN NPUBOAATCA Nuwb Hambonee
BaXHble Llarn npouecca BBOAA B 3KCNya
Taumo. [JaHHasa UHCTPYKLUMUSA CRY>XUT TOMb-
KO Ans o6Lero 03HaKOMMNeHusI.

Ycnosusa
» MNpegoxpaHnTenbHbIV knanaH ycTaHoB-

NEeH.
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Cnocob agencteus

1. Ans npefoxpaHnTenbHbIX KnanaHoBs co
CTOMOPHBLIM BUHTOM HEOBXOAMMO BbI-
NOMHATL onpeccoBky. MakcumansHoe
AaBreHne rmapocTaTnyecknx ncnolita-
HWIA He JOIMKHO MpeBbIWaTh HacTpau-
Baemoe JaBneHune donblue, yem B 1,5
pasa. bonee BbiCOKMe 3Ha4YeHUs uc-
nblTaTenbHOro AaBneHNs AOMKHbI ObITb
cornacoBaHbl ¢ LESER. Ecnn gonon-
HUTENbHasa Harpyska OCyLLeCTBNSeTCs
C MUCNOMb30BaHNEM UCMbITAaTENLHON 3a-
FNYLKW, TO UCNbITaTeNbHOE AaBneHne
3aBMCUT OT HacTpanBaemoro AaBneHus,
a He OT HoMMHarnbHoro gasnennsa PN.

2. MNpoBepuTb NONoXeHne pblyara Noa-
pblBa — MPeAOXpaHUTENbHbIN KnanaH
HaxoAMTCS B «3aKPbITOM MOMOXEHUNY.

3. YaanuTb CTONOPHbIN BUHT.

4. 3aWwmnTUTL NPOCTPAHCTBO MPOAYBKW.

5. 3anyctutb ycTaHoOBKY, MEANEHHO Mo-
BblLLIAsA AABMEHWE, HO He 40 BENUYMHBbI
AasneHusi cpabatbiBaHus. [yckoBble
XapaKTePUCTUKN ANS KOHKPETHbLIX TUMOB
MOXHO 3anpoCuTb Y N3roTOBUTENS.

6. MNpoBepuTb repMeTUYHOCTb Npeaoxpa-
HUTENBbHOrO KrnanaHa 1 COeANHEHWUNA.

» YCTaHoBKa rotoBa K aKcnnyarawuuu.
HOononHeHue Clean Service

MpepoxpaHuTtenbHble knanaxel Clean
Service cepun 48x noaxonAT ANst UH-
Terpauuu B obopynosaHue, obecneym-
BatoLLiee NpoLiecChbl B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHuamu EC 1935. Ytobbl cBecTn k
MWHUMYMY PUCK HenpeaHamMepeHHOro no-
nagaHus BeLecTB B CUCTEMY, NPU Npume-
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HEeHUW B MULLEBON 1 hapMaLleBTUYECKON
NPOMbILLNEHHOCTU PEKOMEHAYETCS Npo-
BOOWTb ounCTKy. Mepen nepBbiM BBOAOM
YCTaHOBKM B 3KCMyaTaLmio nonb3oBaTenb
[AOJDKEH BbIMOMHUTL NOAXOAALLMIA NpoLEecc
6e3pasbopHoii moliku (CIP) un/wnu 6e3pas-
6opHon ctepunusauum (SIP).

Cnucok maTepuanos, KOTOpble MOTyT
BCTYNaTb B NPSAMON NN KOCBEHHbIN KOH-
TaKT C NWLLEBbIMW NMPOAYKTaMM, NPUBOONT-
€A1 B Aeknapaummn 0 COOTBETCTBUM.

8 OJkcnnyaTtauusa

8.1 OO6wme 3amevyaHUs No 3KcnsyaTa
uumn

A TPEQYNPEXOEHNE

Bo Bpems akcnnyaTaumm Heobxoaumo pe-
rynsipHoO KOHTponupoBaTb paboTocnocob-
HOCTb MPeAOoXpPaHMTENbHOro KnanaHa.

[na npegoxpaHuUTenbHbIX KnanaHoB € Nu-
NOTHBIM yrNpaBneHvem Ans NpoBepku Aas-
NEeHNs1 HaCTPOMKN MOXET ObITb MCNONb30-
BaHa BEHTUMAUMSA NWIOTHOrO Knanawa,
BEHTUMALUMSA FNaBHOro KrnanaHa Wi ucrbl-
TaTenbHOE CcoeAunHEeHVe YnpaBrsoLero
knanaHa (FTC). WcneitatensHoe coeau-
HeHVe [OMKHO ObiTb BCerga AOCTYMHbIM
(monbko B).

Ona obecneyeHns GecnepeboiiHol pa-
60Tbl NpefoXpaHUTENbHbIX KrnanaHoB Mo-
crne MOHTaxa HeobOXOAMMO C perynsipHou
4acTOTOM BBINOMHATE MX NPOAyBKYy. [Ons
3TON Uenu npeaoxpaHnTenbHbIM KnanaH
MOXeT ObITb OCHalleH y3noMm Ans npo-
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AyBKW. JKkcnnyatupylowas opraHusaums
ob6si3aHa onpeenvTb YacToTy NPOAYBKU B
COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYIOLLMMMN HOP-
MaTUBHBLIMW akTaMu 1 hopmanmaoBaTb ero
B MHCTPYKLMMN NO 3KChnyaTauuu.
BHumanume: [lpu npopgysBke npepoxpaHu-
TENbHOro KnanaHa cpefa BbIXOAUT Yepes
BbIMYCKHOE OTBEpCTME. ITO MOXET npen-
CTaBMATb ONAaCHOCTb AMA NepcoHana 3Kc-
nnyaraumu.

MpoayBKy NpeaoxpaHUTEnNbHbIX KranaHoB
MOXHO Ha4MHaTb, Kak npasuso, ¢ paboye-
ro gaenexHuns 75% oT 3agaHHOro paene-
HUS.

Pa3nuyatoT pblyaxHyl0 U BUHTOBYK BEH-
Tunayuo. B cnyyae pblYaxkHON BEHTUNSA-
UMM HeobXoaMMO NOTSHYTb pblyar BBEPX.
B cnyyae BMHTOBOI BEHTUNALMU HEOOXO-
AVMMO MOBEPHYTb KOMMavyoK A0 NosBNEeHWS
mMeTkn ,open“. [locne nNpoBepkn nerkocTu
XoAa HeoOXOAMMO BEPHYTb BEHTUMALMIO B
nepBoHaYanbHOE MooKeHne.

MKMY cepun 810 moxeT HacTpavBaTbCs
BPYYHYIO No anddepeHunansHomy fasre-
HUIO B Hayane 3akpbiTUsi B AvanasoHe oT
3 A0 15 %. Mpwn oTcyTCTBMK CneumnanbHbIX
TpeboBaHUii CO CTOPOHbI 3aka3ymka Mpo-
yMe 3aBOACKME HACTPOWKM HaxopdATcs B
npegenax ot 3 go 7 %. Perynuposka npo-
AYBKU 3aLUyLLeHa nnomooi.

[na npegoxpaHuUTenbHbIX KnanaHoB € Nu-
NOTHBIM yMpaBneHneM npoBepka MOXeT
NPOBOAMTLCS BO BpEeMsi 3KChnyaTtauuu.
Mpy 3TOM [OMmKHa MCMNONb30BaTbCs Mpa-
BUNbHas ucnblTatenbHas cpepa. [locne
BbINOMHEHNST yMNpaBfeHuss C NpoLeccoM
NepeknioYeHns rMaBHbIM KranaH Hanon-
HsieTca Bo3ayxoMm. INpu aTom Heobxoaumo

obecneunTb HagexHbIli oTBOA cpeabl. o-
crne ucnbiTaHus HeobxoaMMo MpPOBEPUTH
repMeTUyYHOCTb npenoxpaHnTenbHOro
knanaHa. VMcnelTatensHoe coeguHeHne
yNpaBnslowWero knanaHa [AOKHO ObiTb
CHOBa 3alUMLLEHO 3anopHbIM  KOMNakom
NpOTMB 3arpsi3HeHnr (moJsibKo B).

[Ins npepoxpaHvTenbHbIX KranaHoB C nu-
NOTHbBIM ynpasneHnem 6e3 ncnbitTaTensHo-
ro COeAMHEHWUs YNpaBnsOLWEro KrnanaHa
npoBepKa AOMKHa NPOBOANTLCHA Ha UCTbI-
TaTenbHOM cTeHae (mosbko B).

B 3aBucuMmoCTM OT cpefbl U YCOBUI 3KC-
nnyatayMm B npouecce MpoayBkM BO3-
MOXHbI CKNevMBaHWUS MOABWKHbLIX Hanpas-
NALWNX MNOBEPXHOCTEN W pasMsArvyeHus
yNnoTHeHWN (mosnbko B).

MunoTHble NpefoxpaHuTenbHble KnanaHsbl
He npefHasHayeHbl Ana cpef, UMEKLLmX
CKITOHHOCTb K CKnevBaHuio (mosibko B).
(mosnibko B) KpuoreHHast KOHCTPYKLMS:
YacToTa OTKpbIBaHUSI BNUSIET Ha Npurog-
HOCTb 3MacTUYHBIX YNNOTHEHWIA.
AKKyMynNsiTOp npegBapuTenibHO Mnoporpe-
TOW cpedpl B cucTeme TennoobmeHHuka
paccunTaH MakCuMyMm Ha Tpu CreayroLmx
HenocpeacTBEHHO APYr 3a APYyroM npo-
uecca cpabaTbiBaHus. Ecnv umetot mecto
JononHuTenbHble npouecchl cpabaTtbiBa-
HWSA, TO BpemMsa 40 MocnegHero npouecca
cpabaTtbiBaHWs [OOMKHO COCTaBMsiTb He
meHee 30 MWHYT, 4TOOBI HE [ONYCTUTb
OTpULATENBHOrO TEPMUYECKOrO BO3AEW-
CTBMS Ha 9NaCTUYHOE YNIOTHEHNE.
LESER Bcerga pekomeHayeT npoBepsATb
3MacTUYHOE YNMOTHEHWE MNOCMhe Kaxaoro
cpabatbiBaHus.

®yHKUMOHUPOBAHUE YNpPaBnsemMoro npe-
[OXpaHUTENbHOro knanaHa 6GasupyeTcs
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Ha HeobXxOoOMMOCTW BblpaBHUBAHUS TeM-
nepaTtypbl C OKpyxatwLen cpegon. Moato-
My KranaH OOIMKEH SKCniyaTupoBaTbCs B
OoKpyxatoLen cpege C NoCTOSSHHON BEHTU-
nauyment. JomkHbl cobniogaTbCsi yCrnoBusi
oKpyxatoLen cpefbl, 3a4aHHbIE KITMEHTOM
ANs ynpaBnsemMoro npefoxpaHuTenbHOro
knanaHa. Koxyx npyxuH He paspeluaetcs
3aKpbIBaTh.

LESER pekomeHayeT nocne Kaxgoro npo-
Liecca cpabaTbliBaH/s NPOBOANTL NPOBEPKY
Hagnexalliero NpUMeHeHns 1 B cryyae oT-
KMOHEHUA NPUVHUMATL COOTBETCTBYOLLNE
Mepbl.

Ecnu repmeTuyHOCTb NpenoxpaHUTemNbHO-
ro KnamaHa Hapylimnach B cuiy 3arpsiaHe-
HUS NPOMEXYTKa MexXay YNIOTHUTENbHbI-
MW MOBEPXHOCTSIMM, KnanaH Heobxoanmo
ounctutb. B aTOoM cnyvae npepoxpaHu-
TenbHbIA KnanaH OomkeH ObITb HanosnHeH
BO34yXOM, 1 cpefa [ofkHa ObiTb yaaneHa
nyTem NnpoayBKu.

MpenoxpaHuTenbHblE KManaHbl, KOTopble
oynwaTcs BO BpeMsi paboTbl, LOSKHbI
OblTb NPUrOAHLIMK ANs NPoLeaypbl 04YUCT-
kn. lMpepenbHble 3HaAYeHUs OaBREHUs U
TemnepaTtypbl Takke W NpU O4YUCTKE He
[OOMKHbI MpeBbIlaTh NOATBEPXKAEHHbIE B
3aKase yCrnoBusi 3KCnyaTaumm.

Ecnn repMeTnyHOCTb NpeaoxpaHuTeNb-
HOro KnamnaHa HapyLliunacb Mn3-3a noBpex-
OEHUs1  YNNOTHUTENbHBLIX MOBEPXHOCTEN,
HeoOX0AMMO BbINOMHUTL TeXHUYeckoe 06-
CNy>XMBaHWe KrnanaHa.

Bubpaumm ycTaHOBKM Mnu NpoTeKatoLuii
noA, HanpsbkeHvem nonutetTpadTopaTuneH
MOryT MPUMBOAUTL K ocrabneHuto kpenne-
HWS KOMMOHEHTOB KnanaHa. lNoatomy Heob-
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XOAMMO PErynsipHo NpoBepsiTb pe3bboBble
coeaunHeHus. Ecnn GonToBble coeguHeHUs
MeXay CTakaHOM TMPYXWHbl U KOPMycoMm
ocnabnu, HeobGXoAMMO NPOBECTU TEXHU-
Yyeckoe 0OCnyxuBaHve KnanaHa, 3aHOBO
OTPErynupoBaTb ero 1 3aTsHyTb 60nToBble
COeVHEHMS B COOTBETCTBUM CO cneLumarnb-
HbIMW MHCTPYKUUSIMU.

8.2 KoHTponb pa6oTtocnoco6HocTH
npefoxpaHUTENbLHOro KrnanaHa

B 3aBMcMMOCTM OT yCTaHOBKM M TUna npe-
[OXPaHUTENBHOrO KnanaHa Ans KOHTpons
BO BpeMs aKcrnyaTtauuy TpedyeTcs Bbinorn-
HeHne apyrux waros. B Huxecnegytwoulen
WHCTPYKUMM MO OBpaLLeHnio NpuBoasTcs
nuwb Hanbornee BaxHble onepaumi.

[aHHasi MHCTPYKUMSA CRYXWUT TOMbKO Ans
obuero osHakomnenusi. [NogpobHoe onu-
CaHne MOXHO HaWTN B MHCTPYKLMSIX MO KOH-
KPETHbIM TUMaM KranaHoB.

A TPEAYINPEXOEHNE

Mpy NOBbLIWEHHLIX 3HAYEHUSAX CKOPO-
CTW, TemnepaTypbl U LWyMa npoTeKalo-
lwmx cpea

CYLLECTBYET OMNACHOCTb TENECHbBIX NOBPEX-

[AEHWUIA 1 NOBPEXAEHUS OPraHoOB Cryxa.

* Vicnonb3oBatb NOAXOAsILLME CpeacTBa
UHOMBUAYaIbHOM 3aLUUTbI.

» HageBatb 3aluUTHbIE HAYLUHWKN.

Cnocob aencteus

1. MpUHYANTENBHO OTKPLITL NPEeAOXpaHu-
TeNbHbIN KNanaH ¢ NoMOLLbIo pblvara
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nogpbIBa.
2. MNpun HeobxoAMMOCTH, NPOBEPUTL [0-
NOMHUTENbBHYO Harpy3ky (mosibko C).

. MpopyTb cpeay.

. YOoanutb OTNOXeHMS.

5. Y6eaoutbcsa B OTCYTCTBUM 3anunaHunst
NOABWXHbIX HanpaBnsoLWMX Unu ana-
CTUYHBIX YNIOTHEHWNA.

6. Y6eanTbcsi B NErkom xofe pblyara noa-
pbiBa.

7. MNpoBeputb paboTy BOAOCNMBA.

A~ W

» [MpoBepuTb paboTocnocobHOCTL Npeao-
XpaHUTENbHOro KnanaHa.

8.3 TexHuueckui ocMOTp npenoxpaHun
TenbHOro KnanaHa

B 3aBucuMmocCTM OT ycTaHOBKM M Tuna npe-
AOXPaHWUTENBHOIO KnanaHa AN KOHTpons
BO BpeMsi aKkcnnyaTauumn TpedyeTcs BbInos-
HeHue apyrux waros. B Hwuxecneaytowen
WHCTPYKUMX MO OOpaLLeHnio NpuBOAsTCS
nuwb Hanbornee BaxHble onepaumu.
[aHHaa WHCTPYKUMSA CRyXWUT TOMbKO AnS
obLiero 03HakoMneHUst 1 OenNCTByeT TOSb-
KO ANA NpefoXpaHUTENbHbIX KnanaHoB C
nMNoTHbIM ynpasnexHnem (B). MNopgpo6Hoe
OMnMCaHNe MOXHO HaWTN B UHCTPYKLMSAX NO
TexobCnyXMBaHWIO AN KNanaHoB KOHKPeT-
HbIX TUMOB.

Cnocob gencTeus

1. MNpoBepuTb BHeLLHWE TPybonpoBoAbl Ha
npeameT NoBPEXAEHWN.

2. MNpoBepuTb pe3bboBble COEANHEHNS.

3. OuncTnTb NHKUKM OTBOPa AaBMNEHUS 1
ynpasnsioLme NMHnm.

4. MpoBepuTb NPUCOEANHEHHbBIE KOMMO-

HEHTbl Ha NpeaMeT NOBPEXOEHNN.

5. MpoBepuTb Nerkuii Xxon NPUCoOefUHEH-
HbIX KOMMOHEHTOB.

6. OuncTnTL PUNBLTP Nepes ynpasnsio-
LLIMM KNanaHoMm.

7. MNpoBoAnTL PerynapHyro O4UCTKY AOMorn-
HUTEnNbHbBIX PUNLTPOB.

» OCMOTP NpefoXpaHNTENBHOrO KranaHa
3aKOHYEH.

8.4 Cpok cnyx6bl

Cpok cnyx0bl NpefoxpaHUTenbHbIX Knana-
HOB 3aBMCWT OT PasnUYHbIX BO3AENCTBYIO-
LLMX haKTOPOB, TAKMX Kak cpefa v BNusiHie
OoKpyxaroLer cpeabl.
MpepoxpaHuTtenbHble knanawbl LESER
npu onpefeneHHbIX YCNoBUSAX UMEKT CPOoK
cnyx6bl o 25 net. K TakoBbIM OTHOCKTCS
cobntogeHve MHCTPYKLMIA NO aKcnyaTaumm
1 TexobCnyXMBaHWIo, BKIOYAs OnNmMcaHHble
B HUX LWKIblI TEXOBCNyXunBaHWs, UCMOMb-
30BaHMe TOMbKO OPWUrMHAasbHbIX AeTanen
LESER un npoBepeHue TexobcnyxvBaHus
0byyeHHbIM nepcoHarnom, a Takke obecne-
YeHune TOro, 4YToObl BO3AEWCTBME HA KOM-
MOHEHTLI U MUCNOMb3yeMble MaTepuarnbsl He
NPUBENO K YMEHbLLEHUIO CPOKa CIyXObl.
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9 BbIBOA U3 3KcnnyaTaumuu

A TPEOYINPEXOEHNE

BbiBog 13 akcnnyaTtauum NpoBOAUTL TOMb-
KO cunamm oby4eHHOro nepcoHana.

Mepen AemoHTax oM cHavana Heobxoaumo
obecneynTb, YTOObLI HAMOPHbIN pe3epByap
unn cuctema TpybonpoBodoB, K KOTOPbLIM
nogcoeanHsaeTcs npefoxpaHnUTenbHbIRA
KrnanaH, He HaxoAMNMCb Nog AaBIEHNEM U
ObInNy oxnaxaeHbl UMK NOAOrpeThl 40 TEM-
neparypbl OKpyxatoLer cpeabl. Ans sawm-
Tbl OT BbIXOASALLUMX ONacHblx paboumx cpeq
HeobxoaMMO OMOPOXHUTL U MPOMBbITb YCTa-
HOBKY. lNepen oTKpyunBaHuem coeauHeHni
K TpybonpoBoay Heobxoaumo obecneunTtb
OTCYTCTBME MEXaHMYECKUX HanpsbkeHUn
B KOHCTpyKuMW. [ns u3BneveHus npego-
XpaHUTESbHbIX KNanaHoB W3 KOHCTPYKLUK
“cnonb3oBaTb Noaxosiive nogbeMHble
npucnocobnenus, Hanpumep, KpaHbl. OHK
OOIMKHbI OblTb MPUKPEnneHbl K nNpegoxpa-
HWTENbHOMY KnanaHy B COOTBETCTBUM C
rnasou 5.2.
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10 TexHu4yeckoe obcnyxmBaHue

10.1 O6wme 3amevaHMA NO TeXHUYEeCKo
My 0GCRny>XUBaHUIO

TexHu4yeckoe oGCNyxuMBaHWE NpenoxpaHu-
TEMbHbIX KManaHoB AOMKHO BbINOMHATHCS
TONbko 0By4eHHbIM nepcoHanom. Mpu 3a-
MeHe KOMIMOHEHTOB WCMONb30BaTh TOMb-
KO OpUrMHamnbHble 3an4acTy KOMMaHWu
LESER.

WHTepBanbl TexobcnyxunBaHus, He corna-
COBaHHble C YCMOBUSIMU 3KCMnyaTauuu,
Unn HenpasWnbHble paboTel No Texobcny-
XKMBaHMWIO MOTYT NPUBECTU K ONACHOCTSIM.
MHTepBanbl 06CcnyXmMBaHUs MOXHO HalTU B
npeanucaHnsax 1 HopMaTUBHON JOKYMeEHTa-
umn.
LESER pekomeHayeT npoBoAuTb exeron-
Hoe TexobcnyxuBaHne ynpasnsiemMbix npe-
[OXPaHUTENbHbIX KrnanaHoB.
WHTepBanbl obCnyXuBaHWs 3aBUCST OT
ycrnoBsuii npuMeHenus. Noatomy ans Bcex
npefoxXpaHuTenbHbIX — KnanaHoB — npume-
HAIOTCA  MHOMBMAYanbHble  MHTepBanbl
obcnyxunBaHus, KOTOpble [OIMKHbl ObiTb
CornacoBaHbl MeXAy SKChnyaTupytoLlen
opraHusauvei, NPOU3BOAUTENEM U perynu-
PYHOLLMMY OpraHamm.
MHTepBanbl obcnyxvnBaHna cokpalyarTcs,
ecnu:
* NCMONb3YTCS! KOPPO3NOHHbBIE, arpeccuB-
Hble unu abpasvBHble cpeabl,
* NPOUCXOAMT YacToe cpabaTbiBaHue npe-
[OXPaHWUTENBHOrO Knanaa.

VcnbiTaHusa ¢ OONONHUTENbHBIM AaBIeHu-
eM HeobGXoAMMO NPOV3BOAUTE He pexe oa-
HOro pasa B rog.
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OOy4yeHne nepcoHana Ha CcemMuHapax
LESER nposoguntca nop pyKoBOACTBOM
OMbITHBIX COTPYOHWKOB B MacTEpPCKUX UK
C y4ebHbIMM nocobusmu, KoTopble npeao-
ctasnstoTca dupmon LESER.

PaboTHukmM, npom3soasiume pasbopky npe-
[OXPaHWUTENBHOrO KnanaHa, AOMKHbl ObiTb
NMPOVHCTPYKTUPOBaHbl O  BO3HUKAILLNX
OMacHOCTSIX.

Cetb cbunuanos dupmel LESER no scemy
MWpY NpeanaraeT CBOW YCNyru No TEXHUYe-
CKOMY ODCy>XMBaHWIO.

Ecnu npepoxpaHuTenbHbIA KnanaH npeg-
HasHayeH [Ans  TEeXHOMNMOrMYeckux npo-
LleccoB, Ha KOTOpble PacnpoCTpPaHsATCS
cneyumaneHble NpoLeaypbl OYUCTKM, Mocne
TexobcnyxmBaHUsa HeOOXOAUMMO BOCCTaHO-
BUTb OYMLLIEHHOE COCTOSIHME.

Onsi npoBegeHusi paboT MO TEXHUYECKO-
My OBCNY>XVMBaHUIO NpPeaoXpaHUTErbHbIN
KnanaH HeobxoOMMO  [OEMOHTMPOBATL.
[eMOHTaX MOXET OCMOXHATLCA TEM, YTO
CcMa304Hble MaTepuarnbl Npu aKcnyaTauum
BbIMbIBAKOTCS.

Mepen mMoHTaxom Heobxogumo cHpocuTb
[AaBreHne B yCTaHOBKE.

Mepen moHTaXoMm criefyeT NpoBEPUTbL Ha-
nuyne cpefpbl B Komnake npyxuHbl. Ecnn
M3 OTKPbLITOrO Kofnaka MpYXWHbl UK OT-
BEPCTWS BOAOCNMBA BbIXOAWUT cpefa, 3Ha-
4nT, NOBpeXaeH cunbdoH. MNMoBpexaeHHbIn
cunb@OH crnegyeTt HeMeaIEHHO 3aMEHNUTb.
MNpyv [OemoHTaxe npefoXpaHWUTENbHOro
KnanaHa Bcerga cnegyet npoBepsATb CUmb-
OH ¥ nNpu oBHapyXeHUV NOBPEXAEHUIA B
obs13aTenbHOM NopsiaKe 3aMeHsATb.

CunbdoHbI paccymTaHbl Ha onpeaeneHHoe
KONMMYeCTBO Harpy3o4HbIX Luknos. Mpu go-
CTWXKEHUWN 3TOrO 3HAYEHWs OHW noanexat
3ameHe.

CunbdoHbI paccymTaHbl HA MakcMarnsHoe
KONMUYeCTBO HarpysouHbIX LUuknos. Ecnu
TpeboBaHUsi MO repmeTn3aumMn He BbINOS-
HAOTCH, TO YNOTHEHWSA noanexart 3aMeHe.
CMeHHbIE KOHCTPYKTMBHbIE Y3Mbl MOXHO
3akasatb B mpme LESER.

Ecnn pasperynupoBanocb fasrneHve Ha-
CTPOWKK, TO MO Tabnuuam NpyxvH cnepyet
NpOBEPUTbL, MOTYT NN UCNOMbL30BaTLCA NPY-
XuHbI. [INa 3agaHHOro AaBneHns HacTpon-
KM OOMXHbI MCMONb30BaTbCA MOAXOAALMNE
npyxwHel. MNpn paboTe ¢ noBTOpPSAOLLMMUCS
umknamu oTkpbiBaHnss LESER pekomenay-
€T COKpaTWUTb LMKI NMPOBEPKN YMNOTHEHUN
/ anacTUYHbIX YMAOTHEHWA U CUNbGOHOB.
Mocne perynupoBku AaBneHnst HaCTPOMKMK,
HeobxoaMMO NPoBEpUTb pacyeT npegoxpa-
HUTENBbHOrO KranaHa B LienioM.

[Ona HacTpolikm faBneHusi, a Takke Ha-
CTPOWKN 1 3aMeHbl NPYXWH TpebyeTcs yaa-
nexHve nnomo6el. MNpu camoBonbHOM yAa-
NeHUn NnoMObl rapaHTUsi aHHynMpyeTcs.
KoppeKkTnpoBKM [OMKHbI NMPOBOAUTLCS Ha
3aBofe, aBTOPM30BAHHOW MaCTEPCKON unm
BbILLEYNOMSIHYTOW Cry>KO0M.

MMocne HacTpomkn nNpefoxpaHnUTenbHbIX
KnanaHoB C MUNOTHbIM YNpaBfieHNeM BHY-
TPU OCTalOTCA OCTaTKM UCMbITaTENbHON
cpepnbl. MNonb3oBartenb AOMKEH NPOBEPUTL
COBMECTUMOCTb C MNpefoxpaHsemMon cpe-
[0W 1 Npy HeoBX0AMMOCTM NPUHATL JOMNOS-
HUTENbHbIE MepPbI MO NPOMbIBKE.
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Ona wv3genuin ¢ COEaMHEHUAMU  KOXKY-
Xa MpYXWH / Koprnyca, BbIMOMHEHHbIMW B
BUAE LUAPHUPHO-KOMbLEBbLIX COEAUHEHUN,
JencTByeT cnegylowee npasuno: Ytobbl
YyCTaHOBUTb MOMyKOIbLi@ Ha CTbIKe KOXyXa
MPYXWH U Kopnyca, HeobxoAuMO WCMorb-
30BaTb PMKCATOPbl Y MOMEHTbI 3aTSKKM B
cootBeTcTBMU ¢ LGS 3323.

Mpn nocraske LWapHWPHO-KONbLEBOE CO-
edvHeHve 3annombuposaHo. nomba yka-
3bIBAET Ha TO, YTO ITO COeaMHEHUE pas-
peliaeTcs AeMOHTMpOBaTb TOMbKO MNpu
cbpolueHHOM faBneHuu. o aTol npuynHe
nnomba He MMeeT 3Haka NPOM3BOAUTENS U
“meeT Apyrol uBeT. 3Ty nnomby paspeLua-
eTCs CHMMaTb B paMKax Haanexalyero uc-
nonb30BaHWs YCTPOWCTBa, paboTatoLlero
nog OaBneHveMm, a Takke ans Texobcny-
XuBaHus 1 Texyxoda. CHsATue nnombbl Ha
LIAPHMPHBIX KOmnbliax He BedeT K NoBTop-
HOM MNpUvEeMKe WM MNpOBEPKE HaCTPONKM
[AaBneHnsi NpefoXpaHNTENbHOrO Knanaa.
lMocne npoBegeHUsi TeXoOCNyXMBaHWUA 1
Texyxoga, a Tawke nocne ouuctkn (COP)
peKkoMeHOyeTCs NOCTaBUTb HOBYIO NIIOMOy.
Mocne cOOpPKM MOHTaXHWK [orkeH ybe-
OWTbCS, YTO MOTOK COOTBETCTBYET MMWHU-
MarbHbIM XapaKTepUCTUKaM,yKa3aHHbIM Ha
3aBO/CKOV Tabnunyke.

10.2 Hactpoiika AaBneHus HACTPOMKHU

B 3aB1CMMOCTU OT yCTaHOBKM M TUNa npejo-
XPaHUTENbHOrO KranaHa npu AeMOHTaxe
TpebyeTcs BbIMNONIHEHUE Pa3NUYHbIX Oen-
cTBMI. B HuxecnepyoLwen MHCTPYKLMM NO
obpalleHno NpUBOAATCA NUb Hambonee
BaXkHble onepaumun. [daHHas MHCTpyKuus
CNYXWT TONbKO Ans obLiero o3Hakomrie-
HUS 1 KacaeTCcs MPYXWHHbIX NpefoxpaHu-
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TEMbHbIX KanaHoB 6e3 OOMOSHUTENBHOMO
ocHalleHusi. Mogpo6Hoe onucaHne MOXHO
HaWTX B MHCTPYKLUUSX MO KOHKPETHBbIM T~
nam KnamnaHos.

A TPEAYINPEXOEHNE

Bbixogswas cpeaa

OnacHocTb ANns NoAen 1 oKpyxatoLler

cpeapl.

* [puHATL Mepbl 6€30MacHOCTM B COOTBET-
CTBUW C UCMOMNb3yeMON paboyeli cpenomn.

» CobpaTb cpeay 13 TpybonpoBoaoB.

* He ponyckaTb NPOHWKHOBEHUS NIOAEN B
OMacHYyo 30HY.

* icnonb3oBaTb noaxoasLne cpeacTea
WHAVBWUAYaNbHOW 3aLmThl.

| rmanve

He 336ﬂ0KMPOBaHO BpalleHue LToKa.

[MoBpexaeHne ynnoTHUTENbHbIX MOBEPX-
HOCTEN.
3abnokupoBaTh BpalleHue LUTOoKA.

YcnoBus

» Ha Bxoge knanaHa oTcyTCTBYyeT AaBne-
HWe.

* B Koxyxe npegoxpaHuTenbHbIX KnanaHoB
oTcyTCcTBYET paboyas cpeaa.

Cnocob gencreua

1. CHaTb NNomoby.

2. lemoHTMpoBaTh NpucnocobnexHne ans
NPUHYANTENBHOrO OTKPbIBAHMS.

3. 3abnokmpoBaTb BpalleHMne LUTOKA.
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4. HacTpouTb perynupyoLmin BUHT Ha Xe-
naemoe gaBneHue HacTpoiiku. Cobnto-
AaTb Npy 3TOM JONYCTUMbIV AnanasoH
perynmpoBKM NPY>XUHbI.

— lNpw BpaLLeHnn BUHTa BNpaBo Aasne-
HMe HacTpoVikv nosbiwaeTtcs. Cxatve
NPYXWHbI yBENNYMBaETCS.

— Mpw BpaLleHnn BUHTa BNEBO AaBre-
HMe HacTpoVikn cHuxaeTcs. CxaTne
NPYXWHbI YMEHbLUAETCS.

5. MpoBepuTb AaBneHve.

6. MoHTMpoBaTb nprcnocobnexHne ans
NPUHYANTENBHOrO OTKPbIBAHWS.

7. Bbi3BaTb npeactaBuTeNs aBTOPU30OBaH-
Hon cny0bl M cHoBa onnombupoBaTb
npefoxpaHnTErbHbIN KnanaH.

» [laBneHne HacTpPoVikn HacTPOEHO.
10.3 3ameHa NpyxuHbI

B 3aBucMMOCTM OT yCTaHOBKM M TWNa npe-
[OXPaHWUTENbHOTrO KnamaHa npu OeMOH-
Taxe TpebyeTcsi BbIMOMHEHUE Pa3NUYHbIX
AencTBuin. B HkecneaytoLen NHCTpyKLyun
no obpalleHuno NpuBoAsTCS Nub Hambo-
nee BaxHble onepauuu.

JaHHasi WMHCTPYKUMS CRYXWUT TOMbKO Ans
obLlero 0o3HaKoOMMeHUs U KacaeTcs Mnpy-
XUHHbBIX MPefoXpaHUTENbHbIX — KranaHoB
6e3 pgononHuTenbHOro ocHaueHus (A).
Moapo6Hoe onucaHWe MOXHO HaMTU B WH-
CTPYKUMSAX MO KOHKPETHbIM TUMam knana-
HOB.

Bbixogsuwas cpeaa

OnacHoCTb ANs NoAen 1 oKpyxatoLen
cpeqpbl.

* MpyHATL Mepbl 6e30MacHOCTU B COOTBET-
CTBUW C NCnonb3yemoi paboyeri cpenon.

» CobpaTb cpeny 13 TpybonpoBoaoB.

* He ponyckaTb NPOHUKHOBEHUSA MoAeN B
OMacHyo 30Hy.

* icnonb3oBaTb noaxoasiline cpeacTsa
WHAMBMAYaNbHOM 3aLUThbI.

HaTtaHyTas npyxuHa

OnacHOCTb TeNnecHbIX NOBPEXAEHNI, Bbl-

netaiowye getanm.

+ Cobnogatb UHCTPYKLMM MO MOHTaXy
npefoxXpaHWUTENbHOro Knanaa.

* Vlcnonb3oBaTb NoaxoAsLne cpeacTaa
WHAMBMAYaNbHOW 3aLnThl.

nepenyTaHHble NPY>XXWUHbI

3abnokvMpoBaHHbIe NPYXWHbI. Bbixoa 13

CTpos.

* He nyTtatb npy»wvHbl npu pasbopke
npefoxXpaHWUTENbHOro Knanaa.

| srmanve

He 3a6noknpoBaHo BpallieHue LITOKa.

* [oBpexaeHve ynnoTHUTENbHbIX NOBEPX-
HOCTEN.

3abnokmpoBaTb BpalleHue LUTOoKa.

Cnoco6 agenctBus (mosibko (A)

1. CHsiTb NNomoy.

2. [OemoHTUpoBaTh npucrnocobneHve ans

NPUHYOUTENBHOIO OTKPbIBAHUA.
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3abnokupoBaTb BpalleHue LUToKa.

BbIBUHTUTb HAXKUMHOW BUHT.

CHSITb KONNak NPYXuHbI.

BbIHYTb MPYXUHY.

BbIHYTb LUTOK C HANpaBnsoLLEn Lwaw-

60li 1 anck.

8. OunctuTb ceano, AncK (Mnn 30N0THUK)
1 Kopnyc.

9. YcTaHOBWTb LUTOK C HanpaBnsoLlen
Larbon 1 anck.

10. YcTaHOBUTL HOBYIO MPYXUHY.

11. YcTaHOBUTb KOMMaK MpY>XUHbI.

12. 3abnokmpoBaTb BpalleHune LUTOoKa.

13. HacTtpouTb perynupyoLmii BUHT Ha
Xernaemoe gaBrieHne HacTPOVKN.
CobntogaTe nNpy 9TOM 4OMYCTUMBINA
AnanasoH perynvpoBKU NPYXUHbI.

— Npu BpaLyeHnn BUHTa BNpaBo
AaBlieHne HaCTPOVKN NOBbLILLAETCS.
CxaTve NpyxunHbl yBenn4nBaeTcs.

— MNpw BpaLLeHnn BUHTa BNEBO AaBne-
HMe HaCTPoVikn cHmxaeTca. CxaTne
NPY>XVHbI YyMEHbLLAETCS.

14. MNMposepuTb AaBneHue.

15. MoHTMpoBaTk npucnocobnexHne ans
NPUHYAUTENBHOMO OTKPbIBAHMS.

16. MNepemecTnTb BEHTUNALNOHHBIN
KONMakK K LeHTpY TaK, YToObl BEHTU-
NAUMOHHAsA BWMKa 3axBaTbiBana nog
MyPTOW.

17. Bbi3BaTb NpeacTaBuTens aBTOPU30-
BaHHOW Crny>0bl 1 CHOBa OMnoMoupo-
BaTb NPeAOXPaHUTENbHBIV KranaH.

» MNpouenypa 3aMeHbl NPYXUHbI 3aKOHYe-

Ha.

No o~
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11 YTunusauuna

BeiBOog v3 akcnnyatauum ocCyLecTBnsAeT-
Csl B COOTBETCTBUM C MOPSAKOM OENCTBUN,
onucaHHbIM B rnase 9. lMpegoxpaHuTens-
Hble KranaHbl, UMEBLUNE BO BPEMS JKCMNIY-
aTauum KOHTaKT C BPeAHbIMU ANS 300POBbA
cpegamu, HeobxoauMMmO [e3aKTVBMPOBaTb
nepeg ux ytunudauyuen. Hapnexaluyto,
9KOMOTMYECKM YUCTYIO YTUNMU3aLmio Heob-
XOAMMO MPOBECTU B COOTBETCTBMU C AeN-
CTBYIOLLUMMMN 3aKoHOAATENbHLIMU MOMNOXe-
HUAMM.

K usgenusam ¢ getansiMum vnm KOMMOHEH-
Tamm 13 PTFE npegbsiBnstoTcst ocobble
TpeboBaHusa no ytunusauyum. Heobxogumo
cobniogaTe OCHOBHblEe TpeGoBaHus Twumno-
Bon ampekTuebl EC no otxogam (Oupektu-
Ba 2008/98/EC) n nonoxeHusi 3akoHa 06
3KOHOMUKE 3amkHyToro uukna (KrwG) s
cooTtBeTcTBUM C §23 «OTBETCTBEHHOCTb 3a
npoaykumio». Ecnun aTn getany nnu komno-
HeHTbl U3 PTFE nognagatot nog aencrene
MeCTHbIX ocmumanbHbIX NPaBmn No cneyu-
anbHoW obpaboTke M yTUNIU3aummn, TO OHM
TakKKe JOMKHbI cobnoaaTeCs.
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