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Visao geral das
vantagens

do Sistema
Pneumatico
Auxiliar (SLS)

O Sistema Pneumatico Auxiliar LESER (SLS) é um acesso-
rio que pode ser instalado em novas valvulas de seguran-
c¢a ou em valvulas de segurancga ja em operacgao (retrofit).
Serve para melhorar as caracteristicas de funcionamento
da valvula de seguranca.

As principais aplicagdes para o SLS na industria de celulose
e papel sao:

m Na protecéo dos cilindros de secagem

m Na protecdo das caldeiras

O uso do SLS leva a:

m Maior produtividade do processo, operando o
sistema protegido mais préximo da pressao maxima
de trabalho permitida (PMTA) (até 97%).

m Reducao da perda de energia quando a valvula
de seguranca abre e fecha. Tanto os tempos de
abertura quanto os de fechamento sdo encurtados.

m Reducao da emissao de ruido para o ambiente,
porque os tempos de abertura e fechamento da
valvula de seguranca sao encurtados.

m Totalmente estanque até a pressdo de abertura.

A valvula de seguranga permanece vedada durante
picos de pressdo que acontecem abaixo da pressao
definida.

m Menor desgaste na valvula de seguranca,
porque nao ha “simmering” antes que a valvula de
seguranga responda.

Tudo isso resulta em:

m Um grau mais alto de eficiéncia da planta.

m Uma vida util mais longa da valvula de seguranca
instalada.

m Reducgéo das emissdes de carbono.

O SLS se amortiza em 3-6 meses.
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Como funciona o Sistema Pneumatico Auxiliar

Componentes

O LESER SLS é um chamado Sistema de alivio de pres-
sdo de seguranca controlada (CSPRS) de acordo com a
ISO 4126-5. Auxilia a abertura e o fechamento de uma
valvula de seguranca.

O Sistema Pneumatico Auxiliar consiste nos

seguintes componentes:

m Atuador Pneumatico Tipo 702 @
transfere forcas de abertura e fechamento para a
haste da valvula de seguranca.

m Unidade de Controle Tipo 712 @
controla o fornecimento de ar pressurizado do atua-
dor por des-/pressurizagao do atuador.

m Valvula de Seguranca @, equipada com atuador
pneumatico.

Requisitos para instalacao

Para instalagdo na planta, os seguintes requisitos devem

ser atendidos:

m Instalacdo da valvula de seguranca na planta
(padrao).

m Trés linhas de monitoramento de pressao do sistema
O conectam o sistema a ser protegido com a uni-
dade de controle. Trés linhas de pressao garantem
redundancia de segurancga (de acordo com a
ISO 4126-5).

m Tubos de conexdo entre a unidade de controle e
o atuador @.

m Espaco de instalagdo para a unidade de controle:
1000mm x 800mm x 800mm

Escopo LESER de Fornecimento

Linhas

de Monitoramento
da Pressao

do sistema

Requisitos para fornecimento de ar
Para operar o SLS, os seguintes requisitos pneumaticos
devem ser atendidos:
m Ar comprimido de instrumentacdo @
m Seco
m Livre de 6leo e poeira
m O consumo padriao continuo da unidade de con-
trole é de 0,07 Nm?3/h. A capacidade recomenda-
da de descarga do compressor é de 12 Nm3/h.

Requisitos para Manutencao e Servico
m Manutencéo anual, que sera realizada pela
LESER Ltda.
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Como funciona o Sistema Pneumatico Auxiliar
Explicagao do Funcionamento

A funcao do SLS pode ser descrita em trés fases diferentes:

Fase 1

Condicao normal
de operacao

Em condi¢cdes normais de ope-
racdo do sistema protegido, o
SLS normalmente opera até
97% da PMTA; em vez dos
85-90% do PMTA que é tipico
para uma valvula de seguranca
convencional para servico de
vapor e gas. A valvula de se-

Fase 2

Abertura
POp

Quando a pressdo de opera-
c¢ao aumenta até a pressao de
abertura da valvula de segu-
ranca, a unidade de controle
despressuriza o atuador. A val-
vula de seguranca abre ime-
diatamente com uma acéo
pop auxiliada adicionalmente

fechamento

Assim que a pressao do sis-
tema cai abaixo da presséo
definida, o atuador auxiliar
o fechamento aplicando
uma carga adicional. A val-
vula de seguranca fecha em
98% da pressado definida
(2% de blowdown).

guranca permanece ce vedada pelo ar de alivio.
até que a pressao de abertura

seja atingida.

Design seguro para falhas
Se o fornecimento pneu-
matico falhar, a valvula de
seguranga ainda funcionara
como uma valvula de segu-
ranca normal.

Caracteristicas de Operacao de acordo com
codigos e padroes

Informagodes | Valvula Valvula
de Seguranca | de Seguranca
Convencional |com SLS

Pressao 85% 97%
operacional tipica
do PMTA
Sobrepressao Max. 3 % ASME | <1%
(Completamente Max. 10% ASME VIII
aberta) Max. 10% Abertura
total cfme. PED
Blowdown Max. 4% ASME | Aprox. 2%
Max. 7% ASME VIII
Max. 15% Abertura
total cfme. PED
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Efeitos do SLS na operacao da planta
Mostrando as vantagens em comparagcao com uma valvula de seguranca
convencional
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Beneficios na industria de Papel e Celulose
SLS na secao de secagem

A tabela abaixo mostra a condicao de funcionamento dos cilindros de secagem em uma maquina de papel,
comparando a protecao contra a sobrepressao com uma valvula de seguranca convencional com o uso
de um SLS. Usando um SLS para proteger os cilindros de secagem, é possivel aumentar a temperatura de
secagem, o que leva ao seguinte aumento na eficiéncia da planta:

Vélvula de Seguranca

de Segurancga
S

Convencional (PSV)

10 PMTA = Pressao de Abertura 4 bar-g

20 | Nivel tipico de pressao de operacao 85%...90% 97%

30 | Pressao de vapor operacional sob condicao (20) 3,4...3,6 bar-g 3,88 bar-g

40 | Temperatura do vapor sat. na pressao de operacao sob 147,1...148,7°C 150,9°C
condicao (30)

50 | Temperatura do papel/celulose antes de secar 40...80°C 40...80°C
(temperatura limite de resfriamento)

60 Diferenca de temperatura de conducéao (60=40-50) 67,1...108,7°C 70,9...110,9°C

70 Diferenca absoluta de temperatura AT=(60 SLS - 60 SV) 2,2...3,8°C

80 | Diferenca de temperatura relativa AT=((60 SLS/60 SV) -1) 2,02...5,66%

O aumento da pressao operacional (linha 30) no cilindro
de secagem leva a uma temperatura de vapor mais alta
(linha 40). Esta diferenca de temperatura (linha 80) em
comparagdo com a valvula de seguranga convencional
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leva a uma maior velocidade de producédo pelo mesmo
fator. Isso resulta em um aumento de 2% a 5,7% na pro-

ducéo e maior lucro.

Foto: MinttuFin - stock.adobe.com



SLS - Referéncias
Um sistema bem estabelecido

A LESER forneceu 900 SLS até 2022, e mais de 50 sao instalados a cada ano. Assim, o SLS tornou-se uma
tecnologia comum na Europa. Existem muitas aplicacoes diferentes onde os beneficios do SLS ajudam a
melhorar a eficiéncia dos processos. Na industria de papel e celulose, eles sao instalados nas caldeiras ou

nos cilindros de secagem. A lista a seguir mostra uma selecao de aplicacoes do SLS.

Sistema Pneumatico Auxiliar - Papel e Celulose

Cliente Data Pais Aplicacao Pressao de Ajuste
Klabin 21.08.2002 Brasil Caldeira de recuperacéo 96 bar

Valmet/Norske Skog 17.06.2020 Austria/Briick Baldo e Super-aquecedor 47 bar-g

Smurfit Kappa 29.01.2014 Alemanha Baldo e Super-aquecedor 77 bar-g

Stora Enso 17.07.2021 Finlandia Cilindros de secagem 8,5 bar-g
Schoellershammer 23.04.1997 Alemanha Cilindros de secagem 5,2 bar-g
Nettingsdorfer paper mill 07.06.1999 Alemanha Cilindros de secagem 5 bar-g

Sistema Pneumatico Auxiliar - OEMs de Caldeiras

Cliente DEE:] Pais Aplicacao Pressao de Ajuste
VKK Standardkessel 24.05.2004 Alemanha Sistemas de caldeiras 43 bar-g

Duro Dakovic Termoenergetska 10.10.2000 Croacia Sistemas de caldeiras 78 bar-g

Baumgarte Boiler Systems GmbH | 23.07.2003 Alemanha Usinas 44,5 bar-g

Richard Kablitz GmbH 14.02.2003 Alemanha Biomassa e residuos para energia | 79 bar-g
Valmet/Salzburg AG 04.01.2022 Austria Usinas 71 bar-g

Homologacoes

O Sistema Pneumatico Auxiliar da LESER é Certificado
e cumpre com os requisitos regulatérios nacionais e
internacionais, tais como:

m Diretiva Europeia de Equipamentos de Pressao

O PED permite o uso de Sistemas Suplementares de Aber-
tura em ambas as aplicacdes.

O codigo ASME autoriza sistemas de alivio acionados por
energia nos termos ASME | e ASME VIII.

(PED) 2014/68/EU A LESER possui décadas de experiéncia em aplicagoes a
m 1SO 4126-5 vapor e pode atender aos requisitos da ASME, mas ainda
m AD 2000 A2 nao foi certificada. Estamos em processo de solicitagdo

de aprovacdo da ASME para o SLS.
O Sistema Pneumatico Auxiliar da LESER é marcado e
aprovado pela CE em todos os paises da Europa.
A principal aplicagdo do Sistema Pneumatico Auxiliar
€ o servigo a vapor onde ele é usado principalmente
para dois fins:

Norma Norma
Americana Européia
Protecado do Balao ASME | PED
e do Super-aquecedor de caldeiras
com PMTA > 1 bar
Protecdo de equipamentos aquecidos ASME VIl PED

a vapor para fins de secagem, como um
cilindro de secagem. PMTA > 10 bar
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L ESER mundialmente
e No Brasi

Encontre seu
parceiro local

https://www.leser.com/pt-pt/
a-empresa/contactos-mundiais/
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LESER Valvulas de Seguranca Ltda.
Rua Ipadu, 521 - Jacarepagua

Rio de Janeiro | RJ - 22713-460 | Brasil
Fon +55 21 3195 5350 | vendas@Ileser.com.br
www.leser.com




