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Nesse capitulo, vamos abordar:

= Definicao
=  Critério de Aceitagdo
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Outro parametro importante a ser analisado em valvulas que vierem para manutencgéo é
em relacdo ao dimensional das partes criticas. Sabemos que a grande maioria dos
componentes de uma valvula de seguranca ndo deve ter nenhum reparo significativo
como uma usinagem e nem fabricagdo de um novo, pois ndo temos com exatidao
caracteristicas como o peso (que influencia na abertura por exemplo), rugosidade
superficial (pode impactar no deslizamento da haste na guia por exemplo), porém nos
componentes que tem a area de vedagao, isso € possivel.

Assim, todos os fabricantes tem tolerancia de dimenséo para esse tipo de componentes,
gue devido ao desgaste do dia a dia e vazamentos, ha a necessidade de uma intervengao
como uma lapidacdo e com o tempo, ha perda de material.

Por isso, € importante ter esses parametros do fabricante para garantir que o dimensional
de bocal e disco ainda estejam de acordo com o informado pelo fabricante. A norma NBIC
Part 4 define sobre essa questéo para valvulas a serem reparadas:

NBIC Part 4
(4.3.1 Replacement Parts for Pressure Relief Valves)

“a) Critical parts shall be fabricated by the valve
manufacturer....Critical parts are those that may affect the
valve flow passage, capacity, function, or pressure-
retaining integrity.”

“a) As pecas criticas devem ser fabricadas pelo fabricante

da valvula....As pecgas criticas sdo aquelas que podem . ~
afetar a passagem do fluxo, a capacidade, a fungéo ou a Como exemplo, temos as dimensdes de

integridade da retenc&o de press&o da valvula..” bocal e disco de uma valvula da LESER:

Table 10.1: seats and discs full nozzle type 457/458

Seat Disc
Diameter Length Angle
Valve
DN Toleran
do D B A ce W |w Tolerance
(7] [] 7] [7] L L4 Lz L: Ly Lz | Wy 2 3 b b
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm) [mim] F1 (01100 ] [mm] [mm]
15 16 17 19 3 - -0.2 30 | 30
25 | o9 | 21 |225|2a5| 130 | 3 B .02 |30 [gg|30]105 0.1
30 | 32 | 36 | 39 35 |125| -03 45
50 | 52 | 554|594 3 4 -0,3 60
= | 45 | 17,0 -0,2
80 60 62 | 665|715 180 4 - -0,3 20 60
50 52 564 | 594 3 4 -03 30 | 60 | 45 | 17.0 0,2
60 64 | 675|715 5 - -0,3 30 |60 |45 | 17,0 -0,2
100 74 79 B2 B6 715 5 3] -03 30 /60| - 170 =02
88 93 99 103 5] - -0,3 30 | 60 - 17.0 -0,2
150 110 116 | 120 | 124 | 2775 5 - -0,3 30 | 90 - 17,0 -0,3
- Herer i Isso é importante pois quando estamos
/£ fora da tolerancia informada, podemos
X ter problemas como perda da

. T estanqueidade da valvula, ou até
_______ I Q’ : mesmo, ndo funcionamento da mesma
conforme construida.

P V/Z Logo, é importante verificar esses
. dados no manual de manutencao de
o cada fabricante.

a B
LX)

Ilustration 10.2

LESER

158 The-Safety-Valve.com




	Slide 157: LESER Docens #43. Cotas Críticas.
	Slide 158: Definição.

