
 
 

LESER Global Standard 
Visuelle Endkontrolle von Reparaturventilen 

LGS 4117 

Page 1/8 
 

 
disclosure cat.: II proofread: OR published date: 9/14/11 effect. date: 18.11.201

0 author: Nieh released by: KUW replaces: initial status: published 

resp. depart.: PP date of release: 11/8/11 revision No.: 0   

doc. type: LGS change rep. No.: 651A retention period: 10           

 

p
ro

te
c
te

d
 

 
Inhalt 

 
1 Zweck .................................................................................................................. 1 

2 Geltungsbereich................................................................................................... 1 
3 Haftungsausschluss ............................................................................................. 1 
4 Qualifiziertes Montagepersonal ........................................................................... 2 

5 Allgemeine Hinweise ........................................................................................... 2 
6 Ablaufplan für die visuelle Inspektion (Endkontrolle) ............................................ 2 

7 Durchführung der Endkontrolle ............................................................................ 3 

7.1 Generelle Prüfungen .................................................................................... 3 
7.2 Sichtkontrolle weiterer Punkte ...................................................................... 4 

7.3 Fehlermeldeprozess ..................................................................................... 8 
 
 
1 Zweck 

Dieser LESER Global Standard (LGS) ist eine Anweisung zur visuellen Endkontrolle 
der LESER Sicherheitsventile. Es werden Arbeitsschritte und Betriebsmittel 
aufgeführt. 

 
 

2 Geltungsbereich 

Dieses Dokument ist zur visuellen Endkontrolle von Sicherheitsventilen in Vertretungen und 
Tochterunternehmen der LESER GmbH & Co. KG anzuwenden. 

 
 

3 Haftungsausschluss 

LESER betreibt einen großen Aufwand um eine aktuelle und richtige Dokumentation 
zur Verfügung zu stellen. Dennoch gibt die LESER GmbH & Co. KG keine Garantie, 
dass die vorliegenden Handlungsempfehlungen ausnahmslos richtig und fehlerfrei 
sind. Das Dokument ist ausschließlich für die genannte Type anzuwenden. Die 
LESER GmbH & Co. KG lehnt die Übernahme jeglicher Haftung sowie 
Verantwortung für Fehlerfreiheit und Vollständigkeit der Inhalte ab. 
 
Die LESER GmbH & Co. KG behält sich das Recht vor Informationen, die in diesem 
Dokument über die Produkte der LESER GmbH & Co. KG enthalten und für die 
LESER Tochtergesellschaften bestimmt sind, jederzeit und ohne vorherige 
Ankündigung abzuändern. 
 
Die LESER GmbH & Co. KG steht dem Anwender dieses Dokuments zur 
Bereitstellung weiterer Informationen zur Verfügung. 
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4 Qualifiziertes Montagepersonal 

Die visuelle Endkontrolle von LESER Sicherheitsventilen darf ausschließlich durch 
geschultes bzw. qualifiziertes Montagepersonal vorgenommen werden. Die 
Qualifikationen sind durch entsprechende Schulungsmaßnahmen zu erlangen. 

 
 
 

5 Allgemeine Hinweise 

 Während der Endkontrolle von Öl-und Fettfreien 
Sicherheitsventilen sind Handschuhe zu tragen 

 
 

 
6 Ablaufplan für die visuelle Inspektion (Endkontrolle) 

 

 
Abbildung 6-1 
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7 Durchführung der Endkontrolle 

7.1 Generelle Prüfungen 

 

a) Abgleich der Inhalte des Ventilprüfplans oder Reparaturauftrages mit der 
Ventilausführung 
 

 

Abbildung 7.1-1 

 

  

Abbildung 7.1-2: Kontrolle der Typnummer         Abbildung 7.1-3: Kontrolle der BT-Schild- /  

gegen den Ventilprüfplan / Reparaturauftrag         Kunden-d Ident.-Schil-Daten gegen   

BEISPIEL / 
MUSTER 
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                                                                               Ventilprüfplan / Reparaturauftrag 

                                 

 

7.2 Sichtkontrolle weiterer Punkte 

7.2.1 Prüfung der Lackierung 

a) Ventil ist nicht vollflächig lackiert: 
Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

 

Abbildung 7.2.1-1 

 

 

Abbildung 7.2.1-2 

 

b) Farbschicht ist gerissen (zu viel Farbe): 
Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

 

Abbildung 7.2.1-3 

 

 

Abbildung 7.2.1-4 
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c) Farbauftrag durch Öle/ Fette nicht vollständig: 
 

Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

Abbildung 7.2.1-5  

Abbildung 7.2.1-6 

 

 

 

Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

Abbildung 7.2.1-7 

 

Abbildung 7.2.1-8 
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d) Farbe auf abgeklebten Flächen: 
 

Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

Abbildung 7.2.1-9 

 

Abbildung 7.2.1-10 

 

 

Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

Abbildung 7.2.1-11 
 

Abbildung 7.2.1-12 

 

                                                                                  Grund: Die Lesbarkeit des Schildes ist nicht                       

                                                                                               gewährleistet. 
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7.2.2 Prüfung der Dichtflächen  

 

Gutmuster: Ausschussmuster: 

 

Abbildung 7.2.2-1  

Abbildung 7.2.2-2 

 

 

7.2.3 Prüfung der Plombierung 

 

Gutmuster: Ausschussmuster: 

 
Abbildung 7.2.3-1 

Plombe fehlt bei zu plombierenden Ventilen 

oder ist nicht gequetscht 



 
 

LESER Global Standard 
Visuelle Endkontrolle von Reparaturventilen 

LGS 4117 

Page 8/8 
 

 
disclosure cat.: II proofread: OR published date: 9/14/11 effect. date: 18.11.201

0 author: Nieh released by: KUW replaces: initial status: published 

resp. depart.: PP date of release: 11/8/11 revision No.: 0   

doc. type: LGS change rep. No.: 651A retention period: 10           

 

p
ro

te
c
te

d
 

 
  

Ist das Ergebnis der Prüfung i.O., so wird das SV der Verpackung und dem Versand 
zugeführt. 
 
 
 
 
 

7.3 Fehlermeldeprozess 

 

 Ist das Ergebnis der Prüfung nicht i.O., wird die Armatur dem festzulegenden 
Fehlermeldeprozess zugeführt. 

 

 Die Endkontrolle wird nach Abschluss des Fehlermeldeprozesses erneut 
durchgeführt. 

 
     

 
 


